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EK Megfeleldségi nyilatkozat

(2006/42/EK direktiva, 1I-A fiiggelék)
Gyarto

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Hollandia

ezennel kijelenti, hogy a CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombilLine,
CombiLineBloc és CombiNorm termékcsaladokba tartozé dsszes szivattyu akar
meghaijtas nélkul, akar meghajtassal kertl atadasra, megfelelnek a 2006/42/EK
direktiva kdvetelményeinek (a legfrissebb modositasai szerint) és ahol alkalmazhato,
az alabbi direktivak és szabvanyok kdvetelményeinek:

+ 2014/35/EU EK direktiva, ,Adott feszlltséghatarok k6zott miikéds elektromos
berendezésekre vonatkoz6 ajanlasok”

» Szabvanyok: EN-ISO 12100, 1. és 2. rész, EN 809

A szivattyuk, amelyekre a nyilatkozat vonatkozik csak akkor helyezhet6k tizembe, ha
a telepitésiik a gyarto altal el6irt médon tortént, valamint, amennyiben ez az eset all
fenn, a teljes rendszerek, melyek elemei a nevezett szivattyuk ugy lettek létrehozva,
hogy teljesitsék a 2006/42/EK direktiva (a legfrissebb mddositasai szerint) eléirasait.

EK Megfeleléségi nyilatkozat

(2009/125/EK direktiva, VI. melléklet és az izembe helyezésre vonatkoz6 547/2012
sz. (EU) rendelkezés) (a 2009/125/EK eurdpai parlamenti és tanacsi iranyelvnek a
vizszivattyukra vonatkozo kérnyezetbarat tervezési kdvetelmények tekintetében
torténd végrehajtasa)

Gyarto

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Hollandia

ezennel kijelenti, hogy a CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombilLine,
CombiLineBloc és CombiNorm termékcsaladokba tartozé dsszes szivattyd megfelel
a 2009/125/EK direktiva, az izembe helyezésre vonatkozé 547/2012 sz. (EU)
rendelkezés és az alabbi szabvany kdvetelményeinek:

+ EN 16480
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Beépithetbéségi nyilatkozat
(2006/42/EK direktiva, I1-B fiiggelék)
Gyarto

SPX Flow Technology Assen B.V.
Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen

Hollandia

ezennel kijelenti, hogy a részlegesen dsszedllitott szivattyu (kénnyen cserélheté
forgdrészi egység), a CombiBloc, CombiBlocHorti, CombiChem, CombiLine,
CombiLineBloc és a CombiNorm termékcsaladokba tartozé 6sszes egység megfelel
az alabbi szabvanyok kdvetelményeinek:

+ EN-ISO 12100, 1. és 2. rész, EN 809

valamint, ez a részben Osszeallitott szivattyu rendeltetés szerint beépitheté az adott
szivattyu egységbe és csak akkor helyezhetd Gzembe, ha a teljes gépegység,
melynek a nevezett szivattyu a részét képezi az adott direktiva szerint készult, és
szintén megfelel a feltételeinek.

Assen, 2019. januar 1.

.’/'. . 7
P o
x'___=—'j__x""_-__"' e

B. Peek,
Ugyvezeté igazgatd
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Kezelési kezikonyv

A jelen kézikdnyvben taldlhatd, altalunk k6zzétett miiszaki és technoldgiai
informacid, az esetleges rajzokkal egytt, tovabbra is a mi tulajdonunkat képezi, és
azt az elbzetes irasbeli engedélyiink nélkul tilos felhasznalni (a szivattyu
mikodtetéseétdl eltérd célokra), masolni, sokszorositani, harmadik fél szamara
elérhetévé tenni vagy annak tudomasara hozni.

Az SPXFLOW globadlis, tobb iparagban is vezetd gyartévallalat. Magasan specializalt
miszaki termékei és innovativ technoldgiai segitenek a villamos energia, valamint a
feldolgozott éleimiszerek és italok iranti névekvé altalanos igény kielégitésében,
kulénosen a feltérekvé piacokon.

SPX Flow Technology Assen B.V.
P.O. Box 9

9400 AA Assen

Hollandia

Tel.: +31 (0)592 376767
Fax: +31 (0)592 376760

Copyright © 2015 SPXFLOW Corporation
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SPXFLOW

1.1

1.2

Bevezetés

El6szo

Ez a kézikdnyv a szereldk, a karbantarté személyzet, valamint a péotalkatrész-
rendeléssel megbizott személyek szaméara késziilt.

A kézikdnyv a szivattyd megfeleld Uzemeltetésével és karbantartasaval kapcsolatos
fontos és hasznos informaciodkat tartalmaz. Ezenkivil fontos utasitasokat tartalmaz a
potencialis balesetek és anyagi karok megelézésével, valamint a szivattyu
biztonsagos és hibamentes hasznalataval kapcsolatban is.

A szivattyu lizembe helyezése el6tt olvassa el figyelmesen a kézikonyvet,
ismerkedjen meg a szivattyu kezelésével, és szigoruan tartsa be az
utasitasokat!

Az itt kdzolt adatok a nyomdaba kertléskor legfrissebbnek mindsiilé informacidknak
felelnek meg. Ugyanakkor késdébbi valtozasok elképzelhetdk.

Az SPXFLOW fenntartja a jogot termékei szerkezetének és kialakitasanak elézetes
értesités nélkili modositédsara a kordbban atadott termékek médositadsanak
kotelezettsége nélkal.

Biztonsag

A kézikdnyv a szivattyuval torténd biztonsdgos munkavégzésre vonatkozo
utasitasokat tartalmaz. A kezel6knek és a karbantarté személyzetnek meg kell
ismerniuk ezeket az utasitasokat.

A telepitést, az Uzemeltetést és a karbantartdst szakképzett és jél felkészitett
személyzetnek kell végeznie.

Az alabbi lista a szimbdlumokhoz kapcsolédé utasitasokat és azok jelentését sorolja
fel:

A felhasznal¢ testi épségének veszélyeztetése. A kapcsolodo utasitasok
szigoru és azonnali betartasa életbevagdéan fontos!

A szivattyu karosodasanak vagy teljesitménycsokkenésének veszélye. A
kockazat elkeriilése érdekében kdvesse a vonatkozo6 utasitasokat.

A felhasznal6é szamara hasznos utasitas vagy tanacs.

A kiemelt figyelmet igényld elemek vastag betlivel szedve olvashatok.

CC/HU (1906) 7.8
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1.3

1.4

1.5
1.5.1

1.5.2

A kézikonyvet az SPXFLOW a legnagyobb koériltekintéssel allitotta 6ssze.
Ugyanakkor az SPXFLOW nem garantalhatja a jelen informaciok teljességét, igy
nem vallal felel6sséget a kézikdnyvben szerepl6 esetleges hibakért. A vasarlo/
felhasznald mindenkor felelésséggel tartozik az informaciok ellenérzéséért, valamint
a kiegészitd és/vagy eltérd biztonsagi ovintézkedésekért. Az SPXFLOW fenntartja a
jogot a biztonséagi eléirasok megvaltoztatasara.

Garancia

Az SPXFLOW-re nézve az éltala véllalt garancian tul mas garancia nem lehet
kotelezd érvényl. Az SPXFLOW tdbbek kdzott nem vallal sem kifejezett, sem
vélelmezett garanciat a szallitott termék eladhatésagara és/vagy adott célra térténd
alkalmasségara vonatkozoan.

A garancia azonnal és jogszerlUen érvényét veszti az alabbi esetekben:

* A szervizelés és/vagy a karbantartds nem az utasitasok szigoru betartasaval
torténik.

+ A szivattyu beépitése és hasznéalata nem az utasitasok szerint torténik.

+ A szukséges javitasokat nem a mi szakembereink végzik el, vagy az el6zetes
irasbeli engedélyink nélkil végzik el.

+ A leszallitott terméket az el6zetes irasbeli engedélyink nélkil atalakitjak.
+ A felhasznalt potalkatrészek nem eredeti SPXFLOW alkatrészek.

* Nem az eléirasoknak megfelelé adalékok vagy kendéanyagok keriinek
felhasznalasra.

+ A leszallitott terméket nem a természetének és/vagy rendeltetésének megfelel
célra hasznaljak.

* A leszallitott terméket amatér moédon, gondatlanul, nem megfeleléen és/vagy az
el6irdsok be nem tartasaval hasznaljak.

» A leszallitott termék az ellen6rzésiinkdn kiviil es6 kilsé kérilmények folytan
hasznalhatatlanna valik.

A garancia a kopasnak kitett alkatrészekre nem érvényes. Ezenkiviil az
altalunk leszallitott tételek az Altalanos Szallitasi és Fizetési Feltételek hatalya
ala esnek, amelyet kérésre dijmentesen atadunk.

Leszallitott elemek ellenérzése

A megérkezésuket kdvetben azonnal ellenérizze, hogy a leszallitott tételek nem
sérlltek-e meg, illetve megfelelnek-e a leltarjegyzéknek. Az esetleges sérilésrdl és/
vagy a hianyzo alkatrészekrél készittessen jegyz8kdnyvet a szallitmanyozoval.

Szdllitasra és tarolasra vonatkozé utasitasok

Témegadatok

A szivattyu vagy szivattyuegyseg altalaban tul nehéz a kézzel térténé mozgatashoz.
Ennek megfeleléen hasznaljon a kell6 teherbirassal rendelkezé szallito- és
emelbeszkozt. A szivattyu vagy szivattyuegység tdmegadatai a jelen kézikonyv
boritdjan talalhaté cimkerdl leolvashatok.

Raklap hasznalat

A szivattyu vagy szivattylegység rendszerint raklapon kerul kiszéllitasra. Az
esetleges sérulések elkerllése és a bels széllitas megkonnyitése érdekében a
lehetd legtovabb hagyja a terméket a raklapon.

12

Bevezetés CC/HU (1906) 7.8



CombiChem S PXF L D LL'

Emeldvillas targonca hasznalata esetén a villakat allitsa minél nagyobb
tavolsagra egymastol, és az emeléshez mindkét villat hasznalja, nehogy
leboruljon a szallitmany. Keriilje a zokkenéket a szivattyu szallitasakor!

1.5.3 Emelés

A szivattyu vagy szivattylegység emelésekor a hevedereket az 1. abra és a 2. abra
szerint kell rdégziteni.

A A szivattyu vagy teljes szivattyuegység emeléséhez megfelel6 teherbirasu és
hibatlan emeléberendezést hasznaljon, amely a teher teljes sulyat elviseli.

A Soha ne dlljon a felemelt teher ala!

! Ha a villanymotoron emelészem is talalhatd, ez az emelészem kizarélag a
villanymotor szervizelési miiveleteinek céljat szolgalja!
Az emelészem kizarélag a villanymotor sulyat birja el!
TILOS a teljes szivattylegységet a villanymotor emelészemén keresztil
megemelni!

1. abra A szivattydegységre vonatkozd emelési utasitasok.

2. abra Klilénallé szivattytra vonatkozé emelési utasitasok.

1.54 Tarolas

Ha a szivattyut hosszabb ideig nem hasznaljak, a szivattyutengelyt hetente kétszer
kézzel el kell forgatni.
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1.6

Alkatrészrendelés

A kézikdnyv ismerteti az SPXFLOW altal javasolt potalkatrészek listajat, valamint
azok megrendelésének a maodjat is. A kézikdnyv tartalmaz egy Grlapot faxon torténé
megrendeléshez.

A szivattylval kapcsolatos alkatrészek és egyéb elemek rendelésekor mindig
tiintesse fel a berendezés adatlapjan talalhatd 6sszes adatot.

Az adatok megtalélhatok a jelen kézikbnyv elblapjan levd cimkén is.

Ha kérdése mertilne fel vagy tovabbi informaciokat szeretne kapni egy adott témaval
kapcsolatban, forduljon bizalommal az SPXFLOW-hez.

14
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2 Altalanos informaciok

21 A szivattyu ismertetése

A CombiChem kiilénb6z6, az MSZ EN 22858/ISO 2858 (DIN 24256) szabvanyokat
kielégit, az MSZ EN ISO 5199 ,Centrifugalszivattyuk miszaki el6irasai. ll. osztaly”
c. szabvany szerint készult, vizszintes tengelyl centrifugalszivattyuk valasztékat
jelenti.

Hidraulikus tartomanya szélesebb, mint az MSZ EN 22858/1SO 2258 (DIN 24256)
szabvanyokban meghatarozott. A karimak méretei, a furatkor és a lyukak szama
megfelel az ISO 7005-PN16 (DIN 2533 ND16) szabvanynak. Némelyik szivattyutipus
megfelel az ISO 7005-PN6 vagy az ISO 7005-PN10 szabvanynak. A szivattyuk az
ISO 7005-PN20 (ASMEB16.5-150Ibs) szabvanynak megfelel karimakkal is
kaphatok.

A szivattyut szabvanyos, labra szerelt IEC-motor hajtja. A teljesitmény rugalmas
tengelykapcsolon keresztul adodik at.

A moduléris elrendezés miatt a szerkezeti elemek rugalmasan cserélheték a
szivattyuk kozott, a Combi rendszer akar mas szivattyutipusaival is.

2.2 ISO 5199 szerinti jellemzdk

Az MSZ EN ISO 5199 szabvany az optimalis megbizhatésag érdekében fontos
miszaki irdnyelveket tartalmaz a vegyi szivattyukra vonatkozéan. Ezek az irdnyelvek
a szivattyuhaz er6sségére, a tengely alakvéltozasara, a csapagyak élettartamara, a
jarékerék altal kifejtett erékre, és szerkezeti jellemzdékre vonatkozo elirasokat
tartalmaznak. A CombiChem megfelel az MSZ EN ISO 5199 szabvanynak.

2.3 Alkalmazasok

» A szivattyu altalaban hig, tiszta vagy enyhén szennyezett folyadékokhoz
hasznalhaté. Ezek a folyadékok nem tehetnek kart a szivattyd anyagaiban.

+ A maximalisan megengedett rendszernyomas és hémérséklet, valamint a
maximalis fordulatszam a szivattyu tipusatol és szerkezetétél fligg. A vonatkozo
adatokért lasd: 10.4. bekezdés: ,Legnagyobb megengedett izemi nyomas”.

» Az adott szivattyd alkalmazasi lehet6ségeivel kapcsolatos tovabbi részleteket a
megrendelés visszaigazolasaban és/vagy a leszallitott egységhez mellékelt
adatlapon talal.

* Ne hasznalja a szivattyut a rendeltetésétél eltéré célokra a beszallitoval tortént
elézetes egyeztetés nélkul.
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A A szivattyu nem a tervezett rendszerben vagy rendszerfeltételek mellett

(folyadék, iizemi nyomdas, hémérséklet stb.) tértén6é hasznalata veszélyt
jelenthet a felhasznaldra nézve!

24 Tipuskod

A szivattyuk kilonb6zé kivitelben kaphatok. A szivattyuk f6 karakterisztikajat
tipuskodjuk jelzi.

Példa: CC 40C-200 R6 M2 L1

Szivattyucsalad
CcC |CombiChem
A szivattyu mérete
40C-200|szfvé— és nyomooldali csatlakozas [mm] — jarokerék névleges atméréje [mm]
Szivattyuhaz anyaga
G ontottvas
B bronz
NG |gdmbgrafitos dntottvas
R rozsdamentes acél rozsdamentes acél ISO 7005 PN20
Jaréokerék anyaga
1 ontottvas
2 bronz
6 rozsdamentes acél
6A |rozsdamentes acél, félig nyitott
Tengelytomités
S2 |tdmszelence-tdmités tengelyhivellyel
S3 |tdmszelence-tdmités tengelyhlvellyel és tomitdgydrivel
S4 |tdmszelence-tomités tengelyhuvellyel és hitéképennyel
M2 |nem kiegyenlitett mechanikai témités tengelyhivellyel
M3 |kiegyenlitett mechanikai tdmités tengelyhivellyel
MQ2 [nem kiegyenlitett mechanikai tomités tengelyhivellyel, nyomasmentes folyadékos fojtassal
MQ3 |kiegyenlitett mechanikai tdmités tengelyhivellyel, nyomasmentes folyadékos fojtassal
MW2 [nem kiegyenlitett mechanikai tomités tengelyhlvellyel, hitéképennyel
MW3 |kiegyenlitett mechanikai tdmités tengelyhtvellyel, hitékdpennyel
C2 |nem kiegyenlitett kazettas tomités
C3 |kiegyenlitett kazettas tdmités
CQ3 |kiegyenlitett kazettas tdmités nyomasmentes folyadékos fojtassal
CD3 |kiegyenlitett duplakazettas témités nyomaspufferrendszerrel
Csapagy
L1 2 db tomitett mélyhornyu golydscsapagy, zsirkenési (2RSH)
L2 kétsoru ferde hatasvonalu golydscsapagy + hengergorgds csapagy, zsirkenési
L3 2 db mélyhornyu golyéscsapagy, olajfirdés kenési
L4 kétsoru ferde hatasvonalu golyoscsapagy + hengergorg6s csapagy, olajfirdés kenési
L5 * 2 (?b egysgru' f(’erde ’hatésvonalu golyéscsapagy O elrendezésben + hengergdrg6s csapagy,
zsirkenési, allithato
L6 ** 2 db’ egys'oru fer’de hatasvonalu golydscsapagy O elrendezésben + hengergdrg6s csapagy, olajfiirdés
kenésd, allithato

* Szivattyu tipusa 25-..: 2 db témitett mélyhornyu golydscsapagy, zsirkenésl (2RSH),
allithato.
** Szivattyu tipusa 25-..: 2 db mélyhornyu golyéscsapagy, olajfiirdés kenés, allithaté
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2.5 Sorozatszam

A szivattyu vagy szivattyuegyseg sorozatszama a szivattyu adattablajan és a jelen
kézikdnyv boritéjan levé cimkén talalhato.
Példa: 19-001160

19 gyartasi év
001160 egyedi azonositészam

2.6 Csapagycsoportok

A valaszték részét képezb szivattyuk kulonféle csapagycsoportokhoz tartoznak.
1. tabl. Csapagycsoportok szerinti felosztas.

Csapagycsoportok
0 0+ 1 2 3
25-125 25-160 32-125 32-250 65-315
32C-125 40-250 80-315
32-160 40-315 80-400
32A-160 40A-315 80A-400
32C-160 50-250 100-250
32-200 50-315 100C-250
32C-200 65-160 100-315
40-125 65C-160 100-400
40C-125 65-200 125-250
40-160 65C-200 125-315
40C-160 65-250 125-400
40-200 65A-250 150-315
40C-200 80-160 150-400
50-125 80C-160 250-200
50C-125 80-200
50-160 80C-200
50C-160 80-250
50-200 80A-250
50C-200 100-200
65-125 100C-200
65C-125 200-200
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2.7

2.71

2.7.2

2.7.3

Szerkezet

A szivattyl modularis felépités(i. Fébb alkatrészei a kovetkezdk:
+ Szivattyuhaz és jardkerék

+ Tengelytomités

» Csapagy

Minden csapagycsoporthoz egyetlen szivattyatengely tartozik, amelyre a
csapagycsoportban l1évé dsszes lehetséges csapagy-konfiguracio felszerelhets. A
25-125 és a 25-160 tipusu szivattyuk kilénleges tengellyel rendelkeznek.

Ezenkivll a szivattyuk a szivattyufedél és a csapagykonzol csatlakozéja alapjan
tovabbi szabvanyositott csoportokra oszlanak. Ezeket a csoportokat a jarokerék
névleges atmérdjével jeldlik. A csapagykonzolt a szivattyuhazra szerelték, a
szivattyufedelet pedig a kettd kdzott rogzitették.

A tengelyméret és névleges jarokerék-atmérd minden kombinacidjahoz sajat
szivattyufedél-kialakitas és csapagykonzol-kialakitas tartozik.

Szivattyuhaz és jarokerék

Azok az alkatrészek tartoznak ide, amelyeket éri a szivattyuzott folyadék. Minden
egyes szivattyutipushoz egyetlen szivattyuhaz- és jarokerék-kialakitas létezik. A
szivattyuahaz késziilhet ontéttvasbodl, gémbgrafitos ontottvasbdl, bronzbdl vagy
rozsdamentes acélbdl, mig a jarokerek dntdttvasbol, bronzbél vagy rozsdamentes
acélbdl. A szivattyuk alapesetben zart jarokerékkel késziilnek, de félig nyitott
jarokerékkel is kaphatok. Ebben az esetben egy cserélhetd kopdlemezt szerelnek a
szivattyuhazba, a jarokerék lapatjai és a kopdlemez kdzotti hézagot pedig a tengely
axialis beszabalyozasaval allitjak be.

A 25-125 és a 25-160 tipusu szivattyuk csak félig nyitott jarékerékkel kaphatok.

A szivattyuk az ISO 7005-PN20 (ASME B16.5- 150lbs) szabvany szerinti karimakkal
is kaphatok.

Tengelytdmités

A tengelytémités kuldnb6zd valtozatokban kaphatd. Ezek a kdvetkezdk:
tdmszelence-tomités, mechanikai tomités és kazettas tomités. A mechanikai
tomitések és a kazettas tomitések kiegyenlitett €s nem kiegyenlitett valtozatokban
kaphatok. A kiilénb6z6 tengelytomitések felszerelhetdk hiitékdpennyel és folyadékos
fojtassal, a kazettas tomitésekhez ezenkivil nyomaspufferrendszer is kaphato.

A tengelyhivellyel rendelkez6 valtozatokban a tengely nem érintkezik a kezelt
folyadékkal (szaraztengelyes kialakitas).

Csapagy

Az 1., 2. és 3. csapagycsoportok 2 db mélyhornyu golyéscsapaggyal vagy egy db
kétsoru ferde hatasvonalu golyoscsapaggyal és egy db hengergérg6s csapaggyal is
felszerelhetdk, akar zsir- akar olajkenéssel. A 25-125 és a 25-160 tipusu szivattyuk 2
db mélyhornyu golyéscsapaggyal vagy 2 db parositott mélyhornyu golyéscsapaggyal
és egy hengergorgds csapaggyal szerelhetdk fel. A félig nyitott jardkerékkel felszerelt
szivattyukon csapagytarto is talalhatd, amelynek segitségével axialisan
szabalyozhato a félig nyitott jarokerék hézagja.

Mindegyik csapagyelrendezés kaphato zsir- és olajkenéssel is. A zsirkenésl
mélyhornyu golyéscsapagyak tomitettek, igy karbantartast nem igényelnek (2RSH
csapagyak). Az utankenés érdekében a zsirkenésl kétsoru ferde hatasvonalu
golydscsapagyak és a hengergdrg8s csapagyak fedelére zsirzofejet szereltek.
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2.8

2.8.1

2.8.2

Vizszivattyuk kornyezetbarat tervezésére vonatkozé minimalis
energiahatékonysagi kovetelmények

* Az Eurdpai Parlament és a Tanacs 2005/32/EK iranyelve.

» A Bizottsag 547/2012/EU rendelete a 2009/125/EK eurdpai parlamenti és tanacsi
irdnyelvnek a vizszivattyuk kdrnyezetbarat tervezésére vonatkozé kévetelmények
tekintetében tortéené végrehajtasarol.

Bevezetés

Az SPX Flow Technology Assen B.V. a HOLLAND PUMP GROUP tarsult tagja,
amely az EUROPUMP, az eurdpai szivattyugyartok szervezetének tarsult tagja.

Az Europump az eurépai intézményekkel egyitt az eurdpai szivattyuipar érdekeit
képviseli.

Az Europump tamogatja az Eurdpai Bizottsagnak az Eurdpai Unidban mikodé
termékek kdrnyezetre gyakorolt hatasanak csokkentésére iranyuld torekvését. Az
Europump maximalisan torédik a szivattyuk kérnyezetre gyakorolt hatasaval
Eurépaban. Az Europump mikodésének mar sok éve egyik legfontosabb eleme az
Ecopump kezdeményezés. 2013. januar 1-jén életbe lépett a vizet szivattyuzo
orvényszivattyuk minimalisan szikséges energiahatékonysagat érint rendelkezés.
A rendelkezés azoknak a vizszivattyuknak a minimalis energiahatékonysagi
kovetelményeit hatarozza meg, amelyekkel az energiahasznald termékek
koérnyezetbarat tervezésére vonatkozé iranyelv is foglalkozik. A rendelkezés féként
azokra a vizszivattyugyartokra vonatkozik, amelyek a termékeiket az eurdpai piacra
szanjak, a rendelkezés eredményeként viszont az tgyfelek is érintettek lehetnek. Ez
a dokumentum a vizszivattyukra vonatkozé 547/2012/EU rendelet életbe |épésével
kapcsolatos sziikséges informacidkat kozli.

A 2009/125/EK iranyelv végrehajtasa

* Meghatarozasok:

,EZ a rendelet kdrnyezetbarat tervezési kdvetelményeket allapit meg a tiszta viz
szivattyuzasara szolgal6 drvényszivattyuk forgalomba hozatalara vonatkozoan,
beleértve azt az esetet is, amikor az emlitett vizszivattyuk mas termékbe vannak
beépitve.”

»Vizszivattyd”: készllék olyan hidraulikus része, amely fizikai vagy mechanikai
behatas utjan tiszta vizet mozgat, és a kdvetkez§ tipusok valamelyikébe tartozik:

* sajat csapagyazasu csigahazas (ESOB),

+ kozvetlen hajtasu csigahazas (ESCC),

» kdzvetlen hajtasu axialis atdomlési csigahazas (ESCCi),

+ fliggbleges tengely(i tobbfokozatu (MS-V),

* merulémotoros tdbbfokozatu (MSS);

,Csigahézas vizszivattyd” (ESOB): viz szivattyuzéséara szolgéld, legfeljebb 1600 kPA
(16 bar) nyomasra tervezett, 6 rpm és 80 rpm kozotti ns jellemzé fordulatszama,
legalabb 6 m3/h mért térfogataramu, legfeljebb 150 kW tengelyteljesitmény, 1450
rpm névleges fordulatszam mellett legfeljebb 90 m és 2900 rpm névleges
fordulatszam mellett legfeljebb 140 m szallitdmagassagu egyfokozatu tdmszelencés
csigahazas orvényszivattyu;

.Kbzvetlen hajtasu csigahazas vizszivattyd” (ESCC): olyan csigahazas vizszivattyu,
amelyben a szivattyu tengelye a motortengely merev meghosszabbitasa;

CC/HU (1906) 7.8
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.Kbzvetlen hajtasu axialis atbmlésii csigahazas vizszivattyd” (ESCCi): olyan
vizszivattyu, amelynek szivé- és nyomaocsonkja egyetlen tengely mentén helyezkedik
el;

~Flggbleges tengelyl tébbfokozatu vizszivattyd” (MS-V): olyan, viz szivattylzasara
szolgald, legfelijebb 2500 kPa (25 bar) nyomasra tervezett, 2900 rpm névleges
fordulatszamu, legfeljebb 100 m3/h térfogataramu, tébbfokozatt (i > 1) tdmszelencés
Orvényszivattyu, amelynek jarokerekei figgdleges forgo tengelyre vannak
felszerelve;

~Mertilbmotoros tébbfokozatu vizszivattyd” (MSS):viz szivattylzasara szolgalo, 4"
(10,16 cm) vagy 6" (15,24 cm) névleges kuilsé atmérdjd, fart lyukban, 2900 rpm
névleges fordulatszamon valé tizemre tervezett, 0 °C és 90 °C kozotti Gzemi
hémérsékleti, tébbfokozatu (i > 1) érvényszivattyu;

Ez a rendelet nem alkalmazando:

1 akifejezetten tiszta viz —10 °C-nal alacsonyabb vagy +120 °C-nal magasabb
hémérsékleten torténd szivattylzasara tervezett vizszivattyukra;

2 akizéardlag tlzoltasi célu alkalmazasokban valo felhasznalasra tervezett
vizszivattyukra;

3 a térfogat-kiszoritasos vizszivattyukra;
az onfelszivé vizszivattyukra.

* A rendelet végrehajtasa:

A rendelet végrehajtasa érdekében a fent felsorolt szivattyukra egy un. minimalis
hatasfokmutaté (MEI) keril megallapitasra.

A MEI egy dimenzié nélkuli mérészam, amely a normalpontnal (BEP), a részterhelési
pontnal (75% BEP) és a tulterhelési pontnal (110% BEP) mért hatékonysag és az
adott fordulatszam figyelembevételével keril kiszamitasra. A szamitashoz azért kell
tartomanyt hasznalni, hogy a gyartok ne tudjanak csak egyetlen pontnal (pl. a BEP-
nél) hatékony termékeket gyartani.

Ez a tartomany — mely 0 és 1,0 k6zé esik, és az alacsonyabb érték a kevésbeé
hatékony — képezi az alapjat a kevésbé hatékony szivattyuk kisz(irésének, ami 2013-
ban 0,10 (a legalacsonyabb 10%) kezd6 értékkel indul és 2015-t61 0,40 (a
legalacsonyabb 40%) értékre né.

A 0,70 MEI érték az iranyelv kidolgozasanak idépontjaban a piacon kaphaté
leghatékonyabb szivattyukra jellemzé referenciaérték.

A MEI értékek mérfoldkdvei az alabbiak:

1 2013. januar 1-t6l az 6sszes szivattyunak legalabb 0,10 MEI értékkel kell
rendelkeznie.

2 2015. januar 1-t6l az dsszes szivattyunak legalabb 0,40 MEI értékkel kell
rendelkeznie.

A rendelet Iényege, hogy csak azok a szivattyik kaphatjak meg a CE-jeldlést,
amelyek teljesitik ezeket a feltételeket.
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+ Teljesitmény részterhelésen

A szivattyuk az Gzemidejluk nagy részét jellemzben nem a névleges
munkapontjukban téltik, a hatasfokuk igy gyorsan a munkaponti hatasfok 50%-a ala
esik, ezért az életszer( teljesitményik kiszamitasara nincs megfelelé egyenlet.
Ugyanakkor a gyartoknak olyan szivattyuhatékonysagi besorolasi rendszer kell, mely
lehetetlenné teszi a BEP pont mindkét oldalan meredeken csékkend hatasfoku
szivattyuk tervezését, hogy igy életszerl koriimények kézoétt is magasabb hatasfokot
lehessen elérni.

» ,Hatékonysag haza”

A ,Hatékonysag haza” déntési egyenletrendszer a tervezési és az alkalmazasi céllal,
valamint azzal is szamol, hogy a szivattyu hatasfoka csak minimalis mértékben
fliggjon az aramlastdél. Az elfogadhaté minimalis hatasfok igy minden
szivattyutipusnal eltéré. A ,megfelelt/nem felelt meg” képlet alapjat az A és a B
feltétel adja.

Az A feltétel a megfeleléshez sziikséges minimalisan elvart hatasfok a szivattyu
normalpontjanal (BEP):

NpumpNs QeeP ZMBoTTOM

ahol
A QBEP
Ng= Ny X o om
BEP

A B feltétel a megfeleléshez sziikséges minimalisan elvart hatasfok a szivattyu
részterhelési (PL) és tulterhelési pontjanal (OL):

NeoTTOM-PL, OL =X NBOTTOM

Ezekbdl jott Iétre az Ugynevezett ,hatékonysag haza” moédszer, amely elbirja, hogy a
szivattyuknak a névleges aramlas 75%-anal és 110%-anal is meg kell haladniuk a
hatékonysagi kiiszobértéket. Ennek az az elénye, hogy blnteti a névleges
hatékonysag paramétereitdl eltéré paramétereknél a gyenge hatasfokot, mivel a
szivattyu életszer(i munkaciklusaba ezek az allapotok is beleszamitanak.
Megallapithatd, hogy bar az egyenlet elsé latasra bonyolultnak tiinik, a gyakorlatban
a gyarték kdnnyen alkalmazni tudtak a szivattyuikra.

CC/HU (1906) 7.8
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2.8.3

3. abra Hatékonysag haza

Syst
Head,, o

HBEP

LT o~ e

NotqRAY-PNeer e e

T min, req oL

0 QPL QBEP Q0L Flow

Az energiahatékony szivattyu kivalasztasa

A szivattyu kivalasztdsakor tgyelni kell arra, hogy a kivant munkapont a lehetd
legkdzelebb legyen a szivattyu normalpontjahoz (BEP). A jarokerék atmérdjének
valtoztatasaval kiildnb6z6 emelémagassagok és aramlasok érhetdk el, igy
kikliiszobolheték a sziikségtelen energiaveszteségek.

Ugyanaz a szivattyu kilénb6zé motorfordulatszamokhoz is ajanlhatd, hogy a
szivattyu sokkal szélesebb munkatartoméanyban hasznalhato legyen. Példaul a 4
polusu motort 2 pdlusura cserélve ugyanaz a szivattyu kétszer akkora aramlasi
csucssebességre képes 4-szeres emelési magassag mellett.

Valtoztathaté fordulatszamd meghajtasokkal a szivattyu széles fordulatszam-
tartomanyokban is hatékonyan mikédik, mivel a munkapontjai energiahatékony
maodon lettek kialakitva. Ez kuldndsen olyan rendszerekben jon jol, ahol valtoztatni
kell az aramlas sebességét.

Az energiahatékony szivattyu kivalasztasaban hasznos segitség lehet az SPXFLOW
webhelyérdl letolthet6 ,Hydraulic Investigator 2” szoftver.

A Hydraulic Investigator centrifugalszivattyuk kivalasztasi utmutatdja, mely a kivant
kapacitas és emel6magassag megadasaval lehetbve teszi a keresést
szivattyucsalad és -tipus alapjan. A szivattyugorbéket tovabb finomitva megtalalhatéd
az adott specifikacioknak megfelel konkrét szivattyu.

Az alkalmazhaté szivattyutipusok prioritasi sorrendjének alapértelmezett beallitdsa
szerint a leghatékonyabb szivattyuk vannak eldl. A normal automatikus kivalasztasi
eljarasban az optimalis (csokkentett méreti) jarokerék-atméré mar elére ki lett
szamitva, ahol ez alkalmazhaté. A fordulatszam valtoztathato fordulatszamu
meghaijtas esetén manualisan is médosithato.
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Példa:
1. gorbe: teljesitmény maximalis jarokerék-atmérd és 2960 ford./perc fordulatszam
mellett;
2. gorbe: teljesitmény a kivant munkapontnal (180 m3/h, 30 m), csokkentett méret
jarokerékkel, teljesitményfelvétel 18,42 kW;
4. gorbe: teljesitmény a kivant munkapontndl maximalis jarékerék-atmérd és
csokkentett fordulatszam (2812 ford./perc) mellett, teljesitményfelvétel
18,21 kKW.
4. abra Hydraulic Investigator 2
D e qam Duty Point 1% 2V 3 Al
5 P —— Impeller dia. 175 =l 1628 =) 162 vl 175 =| mm
0 e 0 [836 001 [801 [H801 mh
L e —— H [z oo [Foo . B0 mw
1o P o2z g4z [ie42 [821 kw
8 NPSH req. [45 45 [ a2 m
- E ffiziency 809 799 799 809 %
55 i e Efficiency BEP IE‘I 1] I?S.S I?S.S IEU.S 4
a 0/ Gbep &5 [@Es  [@Es  [&FE %
G o — Svalue [ [zaz | [iz518
@ "‘ﬁ_q_. SR ME]-value ;040 040 040 [>040
35 — Spec. speed ns |4ST4 |48.T4 |48.T4 |4S.14
a0
5 [ 100
m — [~
' T2 T Diabackvares | 175 | 102 [ 160 [ 175 mm
10 el . Kin.\u"\s.coswt.y I 1 I 1 I 1 I 1 mm2ds [c5t)
s L~ ko Dyn. Viscosity |1_ |1_ |1_ |1_ mPa s [cP)
| Densily [oo0 [ 7000 [Ho00 [ 1000 kg/m3
5 NPSH m Motor
8 —T—F Speed [“2ae0 [ zs60 [ 2960 [ 2612 1/min
4 — = Max power  [2417  [2079 | [2075 kw
3
2 Orifice r I r r
. Presswediop [ o0 [ oo [ oo [ oo m
0 [m3m] . m_
0 20 40 60 &0 100 120 140 160 180 300 220 40 260 280 Diameter 20.0 20.0 20.0 0. (G
2.8.4 A 2009/125/EK iranyelv alkalmazasanak hatalya

Az iranyelv hatalya az alabbi SPX Flow Technology termékekre terjed ki:
» CombiNorm (ESOB)

+ CombiChem (ESOB)

+ CombiBloc (ESCC)

» CombiBlocHorti (ESCC)

» CombiLine (ESCCi)

+ CombiLineBloc (ESCCi)

A félig nyitott jarokerekl szivattyuk nem tartoznak az iranyelv hatalya ala. A félig
nyitott jarokerekek kialakitasa a szilard részecskéket tartalmazé folyadékok
szivattyuzasat szolgalja.

Az MCV(S) fuggoleges tengelyl tébbfokozatu szivattyuk nem tartoznak az iranyelv
hatalya ala, ezek a szivattyuk legfeljebb 4000 kPa (40 bar) nyomast képesek
eléallitani.

Az SPXFLOW termékportfélidja nem tartalmaz merilémotoros tébbfokozatu
szivattyut.
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2.8.5

Termékinformaciok
Adattabla, példa:
5. abra Adattabla

- SPXFLOW

SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com
Dr.A.F. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen CR Nr.04029567

O 1 O
No. 2
@ 3 |MEl> 4 |eff. § (€

\_ > Johnson Pump’ )

2. tabl. Adattabla

1 CC 40C-200 G1 M2 L1 Termék tipusa és mérete

2 19-001160 Gyartasi év és sorozatszam

3 202 mm Felszerelt jarékerék atmérdje

4 0,40 Minimalis hatasfokmutaté max. jarékerék-
atmérd mellett

5 [xx.x]% vagy [-,-]% Hatékonysag csokkentett jarékerék-atmérd

mellett
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6. abra Adattabla
O O
SPXFLOW (5 ] cc |
oo resony s emsenrume| (€
Dr. A.F. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen ~ www.johnson-pump.com
Type| 1
Q 2 m’/h| |@ 8| nl 1 min’
H 3 m| [MEI= 9 | T| 15 °C
p max.| & bar| [eff. 10|p test| 16 bar
No/| 5 | itemnol 17
Order NoJ 11
Bearing No. 12
6
o ! 7
3. tabl. Adattabla
1 CC 40C-200 G1 M2 L1 Termék tipusa és mérete
2 35 m3/h Névleges kapacitas
3 50 m Névleges emelési magassag
4 10 bar Legnagyobb megengedett nyomas
5 19-001160 Gyartasi év és sorozatszam
6 Csapagy tipusa
7 Csapagy tipusa
8 202 mm Felszerelt jarékerék atmeérdje
9 0,40 Minimalis hatdsfokmutatdé max. jarékerék-
atméré mellett
10  |[xx.X]% vagy [-,-1% Hatékonysag csokkentett jarokerék-atmerd
mellett
11 H123456 A szivattyu rendelési szama
12 Kiegészitd informaciok
13  |2013 Gyartasi év
14 (2900 min-! Fordulatszam
15 |40 °C Uzemi hémérséklet
16 |15 bar Hidrosztatikus tesztnyomas
17 |P-01 Ugyfél referenciaszama

CC/HU (1906) 7.8
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7. abra Adattabla, ATEX-tanusitvany

SPXFLOW

SPX Flow Technology Assen B.V. - www.johnson-pump.com
Dr. A.F. Philipsweg 51, NL-9403 AD Assen - CR Nr. 04029567

g

Type: 1 (%)
O |Code: 2 MEI> 7 o
No.: 3 eff. 8

Ex) |

L

= -._v:— | 5
\& == == )Johnso

n Pump

4. tabl. Adattabla, ATEX-tanusitvany

1 CC 40C-200 Termék tipusa és mérete

2 G1 M2 L1 Roviditett kod

3 19-001160 Gyartasi év és sorozatszam

4 112G c T3-T4 Ex-jelolés

5 KEMAO03 ATEX2384 Tanusitvany szama

6 202 mm Felszerelt jarékerék atmeérdje

7 0,40 Minimalis hatasfokmutaté max. jarokerék-atmeré
mellett

8 [xx.x]% vagy [-,-1% Hatékonysag csokkentett jarokerék-atmerd mellett

1 Minimalis hatasfokmutaté, MEI:

5. tabl. MEI érték

Fordulatszam| 10y < tek a prEN16480 szerint
[rpm] Megjegyzések
Anyag Ontéttvas | Bronz' |Ro. acél?
Nem tartozik a rendelet
2ol 20 hatalya ala, ns < 6 ford./perc
Nem tartozik a rendelet
25-160 2900 hatalya ala, ns < 6 ford./perc
32-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32C-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32A-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32C-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
32-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
40C-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
40C-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
40C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
40-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
40A-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
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5. tabl. MEI érték
Fordulatszam| e artek a prEN16480 szerint
[rpm] Megjegyzések
Anyag Ontéttvas | Bronz! [Ro. acél?
50C-125 2900 > 0,40 >0,40 >0,40
50C-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
50C-200 2900 > 0,40 > 0,40 >0,40
50-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
50-315 2900 > 0,40 >0,40 >0,40
65C-125 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65C-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65A-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
65-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80C-160 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80C-200 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
80-250 2900 > 0,40 >0,40 >0,40
80A-250 2900 > 0,40 > 0,40 >0,40
80-315 2900 > 0,40 >0,40 >0,40
80-400 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
100C-200 2900 > 0,40 >0,40 >0,40
100C-250 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
100-315 2900 > 0,40 > 0,40 > 0,40
100-400 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
125-250 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
125-315 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
125-400 1450 > 0,40 > 0,40 > 0,40
150-315 1450 X X Nem kaphaté
150-400 1450 X X > 0,40
200-200 1450 X X > 0,40
250-200 1450 X X > 0,40

Ro. acél = rozsdamentes acél

') bronz jarékerék vagy szivattyu

2) rozsdamentes acél jardkerék vagy szivattyu

X = nem elérhetd a kiszallitasi programban

2
3

4

A leghatékonyabb vizszivattyuk referenciaértéke MEI > 0,70.

Gyartasi év; a szivattyu adattablajan talalhaté sorozatszam elsé 2 szamjegye (=
az év utolso 2 szamjegye). Példat és magyarazatot ugyanebben a részben talal,
lasd 2.8.5. bekezdés: ,Termékinformaciok”.
Gyarto:

SPX Flow Technology Assen B.V.

Kereskedelmi kamarai regisztraciés szam: 04 029567

Dr. A.F. Philipsweg 51

9403 AD Assen
Hollandia

CC/HU (1906) 7.8
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5 Terméktipus és méretazonositd az adattablan. Példat és magyarazatot
ugyanebben a részben taldl, lasd 2.8.5. bekezdés: ,Termékinformaciok”.

6 Az adattablan megtalalhaté a szivattyu hidraulikus szivattydzasi hatasfoka
csokkentett jarokerék-atmérével, esetleg a [xx.x]% vagy a [-.-]% hatasfok.

7 A szivattyu gorbéi, a hatékonysagi jellemzéket is ideértve, megtalalhatok az
SPXFLOW webhelyérél letdlthetd ,Hydraulic Investigator 2” szoftverben. A
»Hydraulic Investigator 2” letoltéséhez latogasson el a http://www.spxflow.com/en/
johnson-pump/resources/hydraulic-investigator/ cimre. A kiszallitott szivattyu

szivattylzasi gorbéje a kapcsolodo tigyfélmegrendelés dokumentacios
csomagjanak része, ettél a dokumentumtol kilénalléan.

8 A csOkkentett méretl jarokerékkel rendelkezd szivattyu hatasfoka rendszerint
alacsonyabb a teljes jarokerék-atmérével rendelkez8 szivattyuénal. A jarokerék
méretének csdkkentése a szivattyut egy régzitett munkaponthoz igazitja, ami az
energiafogyasztas csOkkenéséhez vezet. A minimalis hatasfokmutaté (MEI)
alapjaul a teljes méreti jarékerék atméréje szolgal.

9 Ennek a valtoztathaté munkapontu vizszivattyunak a hasznalata hatékonyabb és
gazdasagosabb lehet példaul egy valtoztathaté fordulatszamu meghaijtassal
szabalyozva, amely a szivattyu teljesitbképességét a rendszerhez hangolja.

10 A szétszereléssel, az Ujrahasznositassal vagy az élettartam végén torténd
selejtezéssel kapcsolatos informaciokért lasd: 2.10. bekezdés: ,Ujrafelhasznalas”,
2.11. bekezdés: ,Selejtezés” és 7. fejezet: ,Szét- és Osszeszerelés”.

11 A referencia-hatasfokokat tartalmazé grafikonok az alabbi termékekhez érhetdk

el:
MEI = 0,40 MEI = 0,70
ESOB 1450 ford./perc ESOB 1450 ford./perc
ESOB 2900 ford./perc ESOB 2900 ford./perc
ESCC 1450 ford./perc ESCC 1450 ford./perc
ESCC 2900 ford./perc ESCC 2900 ford./perc

ESCCi 1450 ford./perc

ESCCi 1450 ford./perc

ESCCi 2900 ford./perc

ESCCi 2900 ford./perc

Fluggdleges tengelyl tdbbfokozati 2900
ford./perc

Fligg6leges tengelyli tobbfokozati 2900
ford./perc

Merulémotoros tobbfokozatd 2900 ford./perc

Merulémotoros tébbfokozatu 2900 ford./perc

2.9

A referencia-hatasfokokat tartalmazé grafikonok elérhet6sége:
http:\\www.europump.org/efficiencycharts.

Alkalmazasi teriilet

Az alkalmazési terllet ltalanossagban az alabbi jellemzékkel bir:

6. tabl. Alkalmazasi tertilet

Maximalis érték
Kapacitas 800 m3/h
Nyomomagassag 160 m
Rendszernyomas 16 bar
HOémérseklet 200 °C

A megengedett legnagyobb nyomas és hémérséklet azonban erésen fiigg a

valasztott anyagoktdl és alkatrészektél.

A munkakdrilmények is okozhatnak

kilénbségeket. Bévebben lasd: 10.4. bekezdés: ,Legnagyobb megengedett zemi

nyomas”.
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2.10

2.1

Ujrafelhasznalas

A szivattyl mas alkalmazasra torténd esetleges hasznalata csak az SPXFLOW
vallalattal vagy a beszallitoval torténé el6zetes konzultaciét kovetéen lehetséges.
Mivel az utoljara szivattyuzott anyag nem mindig ismert, az alabbi utasitasokat be
kell tartani:

1 Oblitse at alaposan a szivattyut.
2 Az dblitéfolyadékot kdrnyezetbarat médon helyezze el.

Tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket, és viseljen megfelel6 személyi
védobfelszerelést (qumikesztyiit és védészemiiveget)!
Selejtezés

Ha a szivattyu selejtezésre szorul, az Ujrafelhasznalasnal ismertetett oblitési eljarast
kell kévetni.

CC/HU (1906) 7.8
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3 Beépités

31 Biztonsag

« A szivattyu telepitése és lzembe helyezése elétt olvassa el figyelmesen a
kézikdnyvet. A benne talalhaté utasitasok figyelmen kivil hagyasa a szivattyu
sulyos karosodasaval jarhat, amire a garancia mar nem terjed ki. Kévesse a
megadott utasitasokat 1épésrél |épésre.

» Gondoskodjon arrdl, hogy a szivattyut ne lehessen elinditani, amig rajta
munkavégzés zajlik, és a forgé alkatrészek nincsenek megfeleléen elburkolva.

+ Kialakitastol fuggben a szivattyuk legfeljebb 200 °C hémérsékleti folyadékok
szallitdsara alkalmasak. Ha beépitéskor a szivattyuegység 65 °C-on vagy
magasabb hémérsékleten torténé hasznalatat tervezi, a felhasznalénak
gondoskodnia kell a megfelel§ dvintézkedésekrdl és figyelmeztetésekrdl, hogy
megel6zhetd legyen a forro alkatrészek érintése.

» Ha fennall a sztatikus feltdltédés veszélye, a teljes szivattyut megfelel® foldeléssel
kell ellatni.

» Ha a szivattyuzott folyadék emberre vagy a kérnyezetre veszélyes, tegye meg a
szikséges 6vintézkedéseket a szivattyu biztonsagos leuritésére. A
tengelytomitésbdl esetlegesen kiszivargé folyadékot is biztonsagos modon kell
elvezetni.

3.2 Allagmegévas
A korrézié megel6zése érdekében a szivattyu belsejét a gyarban allagmegovo
szerrel vonjak be.

A szivattyd Gzembe allitasat megel6z8en el kell tvolitani az dllagmegovo bevonatot,
és alaposan at kell 6bliteni a szivattyut forré vizzel.

3.3 Kornyezet

» A szivattyut tart6 alapzat legyen kemény, vizszintes és sik fellletd.

+ A szivattyut jol szell6z6 helyre kell telepiteni. A tul magas kdrnyezeti hémérséklet
vagy paratartalom és a poros kérnyezet karos hatassal lehet a villanymotor
mikddésére.

+ A szivattyu kordl elegendé helyet kell biztositani az Gzemeltetéséhez és az
esetleges javitasahoz.

» A motor hltélevegb-bevezetése mogott legalabb a villanymotor atméréje Va
részének megfelel§ tavolsagot kell hagyni az akadalytalan levegéellatas
biztositasa érdekében.
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3.4
3.41

3.4.2

3.4.3

Telepités

Szivattylegység telepitése

A teljes szivattylegység szivattyutengelyét és motortengelyét a gyartas soran
tokéletesen egy vonalba allitottak.

1

Ahhoz, hogy ez ne allitédjon el, az alaplemezt illeszt6 alatétek segitségével allitsa
teljesen sikba az alapzattal.

Ovatosan hiizza meg az alapzathoz régzité csavarok anyait.

Ellenérizze a szivattyu- és a motortengely egytengelyliségét, szilkség esetén
allitsa be, lasd: 3.4.3. bekezdés: ,A tengelykapcsol6 beallitdsa”.

Szivattylegység Osszeszerelése

Ha a szivattyut és a villanymotort még ezutén kell csatlakoztatni, jarjon el az alabbi
maodon:

1

6

Szerelje fel a tengelykapcsold egyik felét a szivattyura, a masik felét a motorra. A
beallitocsavar meghuzasi nyomatékait lasd: 10.3.3. bekezdés: ,A
tengelykapcsolo beallitocsavarjanak meghuzasi nyomatékai”.

Ha a szivattya db mérete (lasd 36. abra) nem egyezik meg a motor IEC-
méretével, sziintesse meg a kilénbséget. Ehhez tegyen megfeleld méreti
tavtartokat a szivattyu vagy a motor labai ala.

Helyezze a szivattyut az alaplemezre. A szivattyu labai és a csapagykonzol
megtamasztdsa ala mindig tegyen 5 mm vastag illeszt6 alatéteket. Rogzitse a
szivattyut az alaplemezhez.

Helyezze a villanymotort az alaplemezre. A villanymotor labai ala mindig tegyen 5
mm vastag illeszt6 alatéteket. Allitsa be ugy a motort, hogy 3 mm hézag
keletkezzen a tengelykapcsolo két fele kdzott.

Helyezzen rézalatéteket a villanymotor labai ala. Régzitse a villanymotort az
alaplemezhez.

Allitsa be a tengelykapcsolét az alabbi médon.

A tengelykapcsol6 beallitasa

1

Helyezzen egy vonalzét (A) a tengelykapcsolora. Rézalatétek elvételével vagy
hozzaadasaval érje el, hogy a villanymotor a megfelel6 magassagba kertljén,
azaz, a vonalzo éle a tengelykapcsolo két felének teljes hosszan fekidjon fel,
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lasd: 8. abra.

A A
- i [

a & |

8. abra A tengelykapcsol6 beallitasa vonalzdval és kiilsé tapintokérzdvel.

2 Ismételie meg az ellendrzést a tengelykapcsold oldalain a tengely
magassagaban. Allitsa be ugy a villanymotort, hogy a vonalzé éle a
tengelykapcsolo két felének teljes hosszan felfekiidjon.

3 Ellendrizze a beallitast még egyszer kiilsé tapintokoérzével (B) 2 atellenes pontban
a tengelykapcsol6 két felének oldalan, lasd: 8. abra.

4 Szerelje fel a védéburkolatot. Lasd:7.4.4. bekezdés: ,A védéburkolat
felszerelése”.
3.4.4  Tarés a tengelykapcsol6 beallitasakor

A tengelykapcsol6 két felének beallitdsanal alkalmazhaté legnagyobb tlirésértékeket
a 7. tablazat tartalmazza. Lasd még: 9. abra.

7. tabl. Helyzettlirések

A tengelykapcsolé \J Vapax - Vanin Vrmax
kiils6 atmérdje [mm] | min [mm] | max [mm] [mm] [mm]
81-95 2 5* 4 6* 0,15 0,15

96-110 2 5* 4 6* 0,18 0,18

111-130 2 5* 4 6* 0,21 0,21

131-140 2 5* 4 6* 0,24 0,24
141-160 2 6* 6 7* 0,27 0,27
161-180 2 6* 6 7* 0,30 0,30
181-200 2 6* 6 7* 0,34 0,34
201-225 2 6* 6 7* 0,38 0,38
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*) = tengelykapcsol6 alatéttel

»«V Amin
Vr
- Vamax
9. abra Szabvanyos tengelykapcsol6 helyzettirései
_ . Vanmin
1D g7 ]| [Th dlh
d etlp 9l
H Vr
i O] __:' Il
— - Vamax

10. abra Alatéttel rendelkez tengelykapcsol6 helyzettiirései
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3.5 Csovezeték

* A szivo és nyomo oldali csévezetéket pontosan kell illeszteni, a mikodés soran
nem keletkezhet benne fesziiltség. A szivattyu karimaira haté maximalis
megengedett er6k és nyomatékok tekintetében lasd: 10.8. bekezdés: ,,A karimakra
haté er6k és nyomatékok megengedett értékei”.

* A szivocsé keresztmetszetét kelléen bére kell méretezni. Ennek a csének a lehetd
legrovidebbnek kell lennie, és olyan uton kell a szivattyu felé mennie, hogy ne
keletkezhessenek légbuborékok. Ha ez nem lehetséges, szell6zési lehetéséget
kell biztositani a csé legmagasabb pontjan. Ha a szivocs6 belsé atmérdje nagyobb
a szivattyu szivéoldali csatlakozasanal, egy excentrikus szikitével kell
megakadalyozni a légbuborékok és orvények keletkezését. Lasd:11. abra.

I 1

4035_A

[T

11. abra Excentrikus szlikitd a szivooldali karimanal.

* A megengedett legnagyobb rendszernyomast lasd: 10.4. bekezdés: ,Legnagyobb
megengedett izemi nyomas”. Ha fennall az adott nyomasérték tullépésének
veszélye (példaul a tul nagy bemeneti nyomas miatt), megfelel6 intézkedéseket
kell tenni, és be kell szerelni egy biztonsagi szelepet a csévezetékbe.

+ A folyadékaramlas hirtelen valtozasai hirtelen nagy nyomasvaltozasokat
okozhatnak a szivattyliban és a csGvezetékben is (viziités), ezért kerilni kell a
gyors miikddési zaro berendezések, szelepek stb. alkalmazasat.

3.6 Tartozékok
+ Szerelje be az esetlegesen kilon szallitott alkatrészeket.

+ Ha a folyadék nem aramlik a szivattyu felé, szereljen be egy labszelepet a
szivocsd aljahoz. Szikség esetén kombinalja a labszelepet egy szivoszirdvel a
szennyezG8dések bejutasanak elkertlése érdekében.

+ Osszeszereléskor ideiglenesen (az lizemelés elsé 24 orajara) helyezzen egy
finom szdvethalot a szivdoldali karima és a szivocsd kdzé, megakadalyozva ezzel,
hogy idegen anyagok kart tegyenek a szivattyu belsé alkatrészeiben. Ha a sérilés
veszélye tovabbra is fennall, helyezzen be allandé sz{irét.

* Amennyiben a szivattyu hiit6kdpennyel felszerelt (S4, MW2 és MW3
tengelytomités-konfiguraciok), kdsse be a hiitékdpenyt a hiitbrendszer tap- és
visszatér§ vezetékeibe.

* Amennyiben a szivattyd nyomaspufferrendszerrel felszerelt (CD3 tengelytdmités-
konfiguracid), kdsse be a hltékdpenyt a pufferfolyadék tapvezetékébe.

* Amennyiben a szivattyu szigetelt, kiilénos figyelmet kell forditani a tengelytémités
és a csapagy hémérsékleti hatarértékeire.
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3.7 A villanymotor csatlakoztatasa

A A villanymotort szakképzett villanyszerel6nek kell bekétnie a halozatba az
dramszolgaltato helyi hatdlyos rendelkezései szerint.

+ Lasd a villanymotorral kapcsolatos kézikonyvet.
+ Ha lehetséges, szereljen be egy lizemi kapcsolot a szivattyuhoz a lehetd
legkdzelebb.
3.8 Bels6 égésii motor

3.8.1 Biztonsag

Ha a szivattyuegységet bels6 égési motorral valé Uzemre tervezték, szallitaskor a
motor kézikonyve is atadasra kerl. Ha a kézikonyv hianyzik, azonnal forduljanak
hozzank a pétlasaval kapcsolatos kéréssel.

» A kézikonyvtdl figgetlenll az alabbi pontokat kell ellendrizni a belsé égési
motorral kapcsolatban:

+ Megfelelés a helyi biztonsagi rendszabdalyoknak.

* A belsé égésii motor kipufogdgazait az esetleges belégzés megelézése
érdekében el kell vezetni.

+ Az inditéberendezésnek automatikusan ki kell kapcsolnia, ha a motor beindult.
» Az altalunk beallitott maximalis fordulatszamot tilos megvaltoztatni.
+ A motor beinditasa el6tt ellendrizni kell az olajszintet.

3.8.2  Forgasirany

A bels6 égésli motor és a szivattyu forgasiranyat a bels6é égésii motoron és a
szivattyuhazon talalhaté nyil iranya jelzi. Ellenérizze, hogy a belsé égési motor
forgasiranya megegyezik-e a szivattyuéval.
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4 Uzembe helyezés

4.1 A szivattyu atvizsgalasa

+ Tomszelence-tomitéssel ellatott kialakitas: Szerelje le a témités védbburkolatait
(0276). Ellenérizze, hogy az anyakat (1810) nem huztak-e tul. Sziikség esetén
lazitsa meg az anyakat, majd huzza meg 6ket Ujra kézzel. Szerelje vissza a
tomités védoéburkolatait (0276).

» Ellendrizze a szivattyu tengelyének akadalymentes forgasat. Ehhez kézzel
forgassa meg néhanyszor a tengelyét a tengelykapcsolo fel6li végén.
4.2 A motor atvizsgalasa
Villanymotorral hajtott szivattyu:
» Ellendrizze, hogy a biztositékokat beszerelték-e.
Bels6 égési motorral hajtott szivattyu:
* Ellenérizze, hogy a motort jol szell6z6 helyre épitették-e be.
» Ellendrizze, hogy a kipufogdgazok elvezetése nem utkozik-e akadalyba.
+ A motor beinditasa elétt ellendrizni kell az olajszintet.
* Ne jarassa a motort zart helyen.

4.3 Olajfiird6és kenésii csapagyakkal (L3, L4, L6) ellatott szivattyuk

Az olajfiirdés kenésii csapagyakkal (L3, L4 és L6) ellatott szivattyuk
kiszallitasa olaj nélkil torténik, igy ezeket iizembe helyezés el6tt fel kell tolteni
olajjal!

A hasznalando olaj jellemzéit 1asd: 10.1. bekezdés: ,Kenbanyagok”.

1 Vegye le az olajbedntd nyilas sapkajat (2130).

2 Toltse fel a csapagykonzolt az olajbedntd nyildson keresztiil, amig az olaj meg
nem jelenik az olajszint-szabalyoz6 egységben.

3 Tegye vissza az olajbedntd nyilds sapkajat.
4 Toltse tele az olajszint-szabalyozo egységet.

4.4 A fojtashoz hasznalt folyadék tartalyanak feltoltése (MQ2, MQ3, CQ3)

Amennyiben a szivattyd az MQ2, MQ3 vagy CQ3 tengelytomités-konfiguraciok
egyikével felszerelt:

1 Csavarja le a bedntényilas sapkajat (1680), és toltse fel a fojtashoz hasznalt
folyadék tartalyat elegend6 mennyiségl, megfelel6 minéségi fojtéfolyadékkal.

2 Ellenérizze a folyadékszintet a folyadékszintjelzén (1620).
3 Tegye vissza a bedntbnyilas sapkajat (1680).
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4.5

4.5.1

452

4.7

A szivattyuegység el6készitése az iizembe helyezéshez

Jarjon el az alabbi médon az elsé beinditaskor, valamint akkor, ha a szivattyu
feltjitason esett at.

Kiegészit§ csatlakozasok

» A CD3 kialakitasu kazettas tomitést nyomas alatt I1évé pufferfolyadék-
tapvezetékhez kell csatlakoztatni. A pufferfolyadék nyomasat 1,5-2 barral
magasabb értékre allitsa, mint a jarékerék agyanak nyomasa, lasd: 10.7.
bekezdés: ,Nyomas a jarokerék kdzelében az S.. és a CD3 tipusu
tengelytomitések esetén”.

+ Az S4, MW2, MWS3 kialakitasu, hGtékopennyel ellatott tengelytomités-
konfiguraciokat kulsé hitéfolyadék-rendszerhez kell csatlakoztatni.
A szivattyu feltoltése

1 Teljesen nyissa ki az elzarészelepet a szivocsében. Zarja el a nyomaooldali
elzaroszelepet.

Toltse fel a szivattyut és a szivécsovet a szallitando folyadékkal.
3 Forditsa at néhanyszor kézzel a szivattyu tengelyét, és szikseg esetén toltson be
még folyadékot.

A forgasirany ellenérzése

A forgasirany ellenérzésekor ligyeljen a szabadon, burkolat nélkiil forgé
alkatrészekre!

1 A szivattyu forgasiranyat nyil jelzi. Ellendrizze, hogy a motor forgasiranya
megegyezik-e a szivattyuéval.

Inditsa be a motort révid id6re, és ellenérizze a forgasiranyt.

3 Ha a forgasirany nem megfeleld, valtoztassa meg. Lasd a villanymotorra
vonatkozo kezelési kézikdnyvet.

4 Szerelje fel a védéburkolatot.

Beinditas

1 Nyissa ki az 6blit6- vagy hiit6folyadék tap- és visszatéré vezetékein levd
elzaroszelepeket, ha a szivattyu oblité- vagy hiitérendszerre is ra van kotve.

Gondoskodijon arrdl, hogy ezek a rendszerek is be legyenek kapcsolva, és a
megfelel6 értékre legyenek allitva.

Inditsa be a szivattyut.

3 Amint a szivattyld nyomas ala kerdl, lassan nyissa ki a nyomaooldali
elzéroszelepet, mig el nem éri az lzemi nyomast.

Gondoskodjon réla, hogy a szivattyu lizeme alatt a forgé alkatrészeket mindig
takarja megfelel6 biztonsagi burkolat!
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CombiChem
4.8 A tengelytomités beallitasa
4.8.1 Témszelence-tomités

482

4.9

410

A szivattyu elinditasat kdvetdéen a tbmszelence-témités bizonyos mértékben
szivarogni fog. Ez a szivargas fokozatosan csokkenni fog a tomitészalak tagulasa
miatt. Ugyeljen arra, hogy a témszelence-témités soha ne fusson szarazon. Ennek
megel6zése érdekében lazitsa meg az anyakat (1810) olyan mértékben, hogy a
tdmszelence-témités szivargasa csopdgés formajaban térténjen. Amint a szivattyu
elérte a megfeleld hémérsékletet (és még mindig tul nagy a szivargas), a
témszelence végleg beallithaté:

1 Huzza meg mindkét anyat egymas utan negyed fordulattal.
2 A beadllitast kdvetéen varjon 15 percet, mielétt hozzafogna az ujabb beallitashoz.

3 Folytassa ily médon mindaddig, amig el nem éri a megfelel6, csépdgés
formajaban torténd szivargast.
(10/20 cm3/h).

4 Rogzitse a tomités véddburkolatait (0276).

A témszelence-témitést a szivattyi miikédése kézben kell bedllitani. Ugyeljen
arra, hogy ne érintse meg a mozgo alkatrészeket.

Mechanikai tdmités
* A mechanikai tdmitéseknél soha nem lehet lathatd szivargas.

A szivattyu miikédés kézben
A szivattyu Uzemelése kézben tgyeljen az aldbbiakra:
* A szivattyd nem jarhat szarazon.

* Ne alkalmazza a szivo oldalon elhelyezett elzardszelepet a szivattyu
teljesitményének a szabalyozasara. Ennek az elzaroszelepnek a mikddés soran
mindig teljesen nyitott allapotban kell lennie.

« A szivattydban tértén6 g6zképzddés megeldzése érdekében gondoskodjon a
megfelelé6 bemeneti abszolut nyomasrol.

» Ellendrizze, hogy a szivoag és a nyomdag kdzotti nyomaskilénbség megfelel-e a
szivattyu munkapontjanak

Zaj

A szivattyu altal keltett zaj nagy mértékben az lizemi feltételek fliggvénye. A 10.10.
bekezdés: ,Zajszint adatok” altal kozolt értékek a villanymotorral hajtott szivattyu
normal Uzemén alapulnak. Ha a szivattyut belsé égési motor hajtja, vagy azt a
normal Gzemi feltételektdl eltéré modon hasznaljak, esetleg kavitacié 1ép fel, a
zajszint meghaladhatja a 85 dB(A) értéket is. Ebben az esetben 6vintézkedések
szlkségesek, példaul zajszigetelést kell elhelyezni az egység korul, vagy
hallasvédelemrdl kell gondoskodni.
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5.1

5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

524

5.3
5.3.1

Karbantartas

Napi karbantartas
Ellenérizze rendszeresen a kimen6 nyomast.

A szivattyuhelyiség vizpermettel valo tisztitasakor a villanymotor
kapcsoldszekrényébe nem juthat viz! Ne permetezzen vizet a forro
szivattyualkatrészekre! A hirtelen hiités megrepesztheti azokat, és forré viz
daramolhat ki!

A hianyos karbantartas rovidebb élettartamot, lehetséges meghibasodast és
minden esetben a garancia elvesztését eredményezi.

Tengelytomités

Tomszelence-tomités

A bejaratast és a beallitast kbvetden mar ne huzza meg jobban az anyakat (1810).
Ha a tdmszelence-tomités idével tulzottan szivarogni kezd, uj tomitégyuriket kell
beszerelni az anyak meghuzasa helyett!

Mechanikai tomités

A mechanikai tdmités altalaban nem igényel karbantartast, azonban nem szabad
szdarazon jaratni. Amig nincs vele probléma, ne szerelje szét a tdmitést. Ha a
tomitéfeluletek egyméson futnak, a szétszereléssel altalaban a mechanikai tomités
cseréje is szukségessé valik. Ha a mechanikai tdmitésen szivargas jelei lathatok,
cserélje ki azt.

Fojtassal rendelkez6 tengelytomitések (MQ2, MQ3)

Rendszeresen ellendrizze a folyadékszintet a fojtashoz hasznalt folyadék
tartélyaban.

Dupla mechanikai tomités (CD3)

Rendszeresen ellendrizze az dblitéfolyadék nyomasat. Ennek a nyomasértéknek
1,5-2 barral meg kell haladnia a jarékerék agyanak nyomasat. A megfeleld
értéket lasd: 10.7. bekezdés: ,Nyomas a jarOkerék kézelében az S.. és a CD3 tipusu
tengelytémitések esetén”.

A csapagyak kenése

Zsirkenésl csapagyak (L1, L2 és L5)

» A két zsirral tomitett golydscsapagyat tartalmazé csapagyelrendezések (L1, L5)
nem igényelnek karbantartast.
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5.3.2

5.4

5.5

5.6

* Az egy darab kétsoru ferde hatdsvonalu golyéscsapagyat és egy hengergorgds
csapagyat tartalmazo, zsirkenés( valtozatot (L2) 1000 Gzemadranként kell
utdnkenni. A csapagyakat 6sszeszerelés kdzben feltdltik zsirral. A szivattyu
generdljavitasa esetén a csapagykonzolt és a csapagyakat meg kell tisztitani és Uj
zsirral kell ellatni. Az ajanlott kenézsirokat lasd: 10.1. bekezdés: ,Ken&anyagok”.

Olajfirdés kenési csapagyak (L3, L4, L6)

+ Az olajszint-szabalyoz6 soha nem lehet lires miikddés kézben. Ugyeljen a
rendszeres feltbltésére.

+ Az olajat évente egyszer le kell cserélni. Ha az olaj hémérséklete meghaladja a 80
°C-ot, akkor gyakrabban kell cserélni. Az ajanlott olajokat és a mennyiségeket
lasd: 10.1. bekezdés: ,Kenbanyagok”.

E;ondoskodjon a faradt olaj biztonsagos artalmatlanitasarol.
Ugyeljen arra, hogy ne keriiljon a kérnyezetbe.
Koérnyezeti hatasok

* Rendszeresen tisztitsa ki a szivécsében lévé sz(irét, vagy a szivécsé aljan
talalhaté szitaszirét, mert ezek eltdtmddésekor a bemend nyomas nagy
mértékben csdkkenhet.

+ Ha fennall a kockazata annak, hogy a szivattylizott folyadék beslirlisddés vagy
fagyas miatt kitagul, a szivattyut le kell Uriteni, és at kell obliteni, ha Gzemen kivl
helyezik.

+ A szivattyut hosszabb ideig Gzemen kivil helyezve allagmegoévo kezeléssel kell
ellatni.

» Ellenérizze a motornal a por és a szennyez6dés felhalmozodasat, mert az
befolyasolhatja a motor hémérsékletét.

Zaj

Ha a szivattyu zajosan kezd Uzemelni, az a szivattyuegység meghibasodasat

jelentheti. A recseg6 zaj kavitaciot jelezhet, a motorbdl érkezé erds zaj viszont a

csapagyak elhasznalédasat jelentheti.

Motor

Ellenérizze a motor specifikacioinal az inditasi-leallitasi gyakorisagot.

Hibak

A szivattyu, amelynek a hibajat meg szeretné allapitani, forré lehet, vagy
nyomas alatt allhat. EI6szér tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket, vegyen
fel megfelelé védéfelszerelést (védészemiiveget, védbkesztyiit,
védéruhazatot)!

A szivattyu hibajanak meghatarozasahoz a kdvetkezdképpen jarjon el:

1 Kapcsolja ki a szivattyuegység tapellatasat. Lakatolja le az Gzemi kapcsolot
kikapcsolt helyzetben, vagy tavolitsa el a biztositékot. Belsé égésli motor esetén
allitsa le a motort, és zarja el az izemanyag-ellatast.

Zarja el az elzardszelepeket.
3 Hatérozza meg a hiba természetét.

4 Prébalja meghatarozni a hiba okat a 6. fejezet: ,Problémamegoldas”
segitségével, és tegye meg a sziikséges ellenintézkedéseket, vagy forduljon a
beépitést végzd céghez/szerel6hdz.
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6 Problémamegoldas

A szivattylegység meghibasodasanak kilénbdz6 okai lehetnek. Elképzelhetd az is,
hogy a hiba nem a szivattyuban, hanem a csérendszerben vagy az tzemi
feltételekben keresend§. El8szor is, mindig ellendrizze, hogy a telepités a
kézikdnyvben szerepld utasitasok szerint zajlott-e, és az Gizemi feltételek
megfelelnek-e a szivattyd beszerzésekor meghatérozott jellemzéknek.

A szivattylegység meghibasodasat altaldban az aldbbiak okozhatjak:

+ Szivattyuhiba.

+ Uzemzavar vagy hiba a csérendszerben.

* A nem megfelel6 telepitésbdl vagy Gzembe helyezésbél eredé hibak.
+ A szivattyu helytelen megvalasztasabdl ered6 hibak.

Az aldbbi tablazat a leggyakrabban eléforduld hibakat és azok lehetséges okait
tartalmazza.

8. tabl. A leggyakrabban eléfordul6 hibak.

A leggyakoribb hibak Lehetséges okok, lasd: 9. tablazat.

A szivattyu nem szallitja a folyadékot ;92 LSRN A IS

A szivattyu térfogatarama alacson 1234567891011131415171920
y 9 y 2128 29

A szivattyu szallitasi magassaga kicsi 245131417 19 28 29

Beinditas utan a szivattyu leall 1234567891011

A szivattyunak tul nagy a 12 1516 17 18 22 23 24 25 26 27 32 34

teljesitményfelvétele 38 39

A szivattyunak tul kicsi a
teljesitményfelvétele

A tdmszelence-tomités tal erésen
szivarog

A tdmitégylriket vagy a mechanikai
tomitést tul gyakran kell cserélni

1314151617 18 20 21 28 29

67232526 3031323343

672325263032 33 34 36 41

1910111518 19 20 22 23 24 25 26 27

A szivattyu vibral, vagy zajosan Uzemel 29 37 38 39 40

A csapagyak nagyon kopnak, vagy
felheviilnek

A szivattyu egyenetleniil fut,
felforrésodik vagy megszorul

2324 2526 27 37 38 39 40 42

23 24 25 26 27 34 37 38 39 40 42
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9. tabl. A szivattyuhibak lehetséges okai

Lehetséges okok

1 A szivattyu vagy a szivocsé nincs megfeleléen feltdltve, vagy nincs benne levegé

2 Gaz vagy leveg®6 tavozik a folyadékbdl

3 Nem aramlik at a levegd a szivocsovon

4 A szivocs6ben levegbszivargas keletkezett

5 A szivattyuba leveg6 keril a tomszelence-tomitésen keresztil

6 Az oblitéfolyadék vagy a fojtashoz hasznalt folyadék vezetéke nem csatlakozik a tomszelence-
témitéshez vagy eldugult

7 A tdmszelence-tomitésben 1év6 tomitégylrit rosszul szerelték be

8 A manometrikus szivémagassag tul nagy

9 A szivdcs6 vagy a szivoszird eltdomédott

10 A labszelep vagy a szivocs6 bemerilése nem elégséges a szivattyd izeme kdzben

11 Az elérhetd nettd pozitiv szivomagassag tul alacsony

12 Tul magas a fordulatszam

13 Alacsony a fordulatszam

14 Hibas forgasirany

15 A szivattyl nem a megfelelé munkapontnal Gzemel

16 A folyadék sirlisége eltér a szamitott értéktél

17 A folyadék viszkozitasa eltér a szamitott értéktdl

18 A szivattyu alacsony folyadékaramlas mellett izemel

19 Rosszul kivalasztott szivattyu

20 Akadaly a jarokerékben vagy a szivattyuhazban

21 Eltdmddés a csérendszerben

22 Hibasan telepitett szivattylegység

23 A szivattyu és a motor nem kell6éen egytengely(

24 A forgo rész elallitodott

25 Kiegyensulyozatlansag a forgo alkatrészeknél (pl. a jarokeréknél vagy a tengelykapcsolonal)

26 A szivattyutengely elallitédott

27 A csapagyak hibasak vagy elkoptak

28 A haz kopogydrije hibas vagy elkopott

29 A jarokerék megsérdilt

30 A tengelyhiively a tomitégylrik helyén van vagy a mechanikai tomités tomit&fellletei elkoptak
vagy megsérlltek

31 A tomitégyurik elkoptak vagy kiszaradtak

32 Nem jol tdmité tdmszelence-tdmités vagy rosszul beszerelt mechanikai tomités

33 A tdmszelence-témités tipusa vagy a mechanikai tdmités nem felel meg a szallitott folyadéknak
vagy az uzemi koérilményeknek

34 A témitépersely vagy a mechanikai témités védéburkolatat tul feszesre huztak vagy elgorbilt

85 Nincs vizhiités a magas hémérsékletl tomitégyiriknél

36 A tomitégyrikhodz vagy a mechanikai tomitéshez foly6 fojto- vagy oblitéfolyadék szennyezett

37 A jarokerék vagy a szivattyutengely tengelyiranyu régzitése hibas

38 A csapéagyak hibasan lettek beszerelve

39 A csapagyak kenése tul sok vagy tul kevés

40 A kenbéanyag nem megfelel vagy szennyezett

41 A folyadékban lévé szennyezddések bejutnak a tdmszelence-tomitésbe

42 Tul nagy az axialis er6 a kopott hatso lapatok vagy a tul nagy bemeneti nyomas miatt

43 A fojtépersely tulzott holtjatéka, a megkeriilévezeték eltdmdbdése vagy a kopott hatsoé lapatok

miatt tul nagy a nyomas a tomszelence-témités helyén

44

Problémamegoldas CC/HU (1906) 7.8



CombiChem

SPXFLOW

7.2

7.3

7.3.1

7.3.2

Szét- és osszeszerelés

Megel6z6 évintézkedések

Tegye meg a sziikséges ovintézkedéseket, hogy a motor ne indulhasson el,
amig a szivattyun dolgozik. Ez kiilbnésen fontos taviranyithato
villanymotoroknail:

» Kapcsolja a szivattyu kozelében elhelyezett izemi kapcsolot (ha van) kikapcsolt
helyzetbe.

+ Kapcsolja le a szivattyu kapcsolojat a kapcsolétablan.
+ Szilkség esetén tavolitsa el a biztositékokat.
* Helyezzen el egy veszélyt jelz6 tablat a kapcsoldszekrény kdzelében.

Célszerszamok

A szét- és dsszeszerelés nem igényel célszerszdmokat, ugyanakkor az ilyen
szerszamok egyes munkaszakaszokat (példaul a tengelytomités cseréje)
megkdnnyithetnek. Az ilyen eseteket a szévegben klén jelezzik.

Leeresztés

Ugyeljen arra, hogy ne keriiljon folyadék vagy olaj a kdrnyezetbe!

Folyadék leeresztése
A szétszerelés megkezdése el6tt a szivattyut le kell Uriteni.

1 Sziikség esetén zarja el a szivoagban és a nyomdagban, valamint a
tengelytomités 6blité kdrében vagy a hltdékdrben elhelyezett szelepeket.

2 Tavolitsa el az uritécsavart (0310).

3 Ha a szivattyuzott anyag karos az egészségre, vegyen fel védbkesztydit,
védécipdt, véddszemiveget stb., és alaposan 6blitse at a szivattyut.

4 Szerelje vissza az Uritécsavart.

Az olaj leeresztése

Olajkenés(i csapagyakkal kialakitott szivattyu esetén:
1 Tavolitsa el az olajleereszté dugdt (2150).

2 Eressze le az olajat.

3 Tegye vissza az Urit6csavart.

Lehet6ség szerint viseljen védékesztyiit. Az olajtermékekkel torténé
rendszeres kapcsolat allergikus reakcidkat valthat Ki.
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7.4

7.41

7.4.2

7.4.3

Konnyen cserélheté forgorészii (Back-Pull-Out) rendszer

A szivattyuk Back-Pull-Out rendszerrel késziiltek. Ha a szivattyu tavtartés
tengelykapcsoldval készllt, egyszerlien vegye ki a tavtartét. Ezt kdvetben a
csapagykonzol a teljes forgdrésszel egylitt kiszerelhetd. Ez azt jelenti, hogy
majdnem a teljes szivattyu szétszerelhetd anélkil, hogy le kellene valasztani a szivé-
€s a nyomoéag csérendszerérél. A motor a helyén marad.

Ha a szivattyd nem rendelkezik tavtartds tengelykapcsoloval, szétszerelés el6tt a
motort le kell szerelni az alaprol.

A véddéburkolat leszerelése

1 Lazitsa meg a csavarokat (0960). Lasd:15. abra.

2 Vegye le mindkét burkolatot (0270). Lasd:13. abra.

A Back-Pull-Out egység szétszerelése

0800 2100

12. abra A Back-Pull-Out elv

1 Tavtartés tengelykapcsoldval felszerelve: Vegye ki a tavtartot. Mas tipusok:
Szerelje ki a villanymotort.

Vélassza le az esetleges 6blit6- és/vagy hiitdvezetékeket.
Lazitsa meg az alaplemezen Iévé tartokonzolt (0140), lasd: 12. abra.
Tavolitsa el az imbuszcsavarokat (0800).

a B~ WON

Huzza ki a teljes csapagykonzolt (2100) a szivattydhazbdl. A nagy szivattyuk
teljes csapagykonzolja meglehetésen nehéz. Tamassza ala tartéval, vagy
fuggessze fel hevederrel.

6 Tavolitsa el a tengelykapcsolofelet a szivattyutengelybdl tengelykapcsolo-lehuzé
segitségével, és tavolitsa el a tengelykapcsolo reteszét (2210).

7 Csavarja ki a csavarokat (0940), és vegye le a szerel6lemezt (0275) a
csapagyfedélrél (2115). Az L5/L6 valtozat esetén: Csavarja ki a csavarokat
(0940), és vegye le a szerel6lemezt (0275) a csapagytartérol (2840). Lasd:16.
abra.

A Back-Pull-Out egység 6sszeszerelése

1 Szereljen be egy Uj tomitést (0300) a szivattyuhazba, és szerelje vissza a teljes
csapagykonzolt a szivattyuhazba. Hizza meg az imbuszcsavarokat (0800)
kereszt mintazatban.

Roégzitse a csapagytartét (0140) az alaplemezhez.
3 Kosse vissza az 6blité- és/vagy hiitévezetékeket.
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4 Sczerelje fel a szerel6lemezt (0275) a csapagyfedélre (2115) a csavarokkal (0940).
Az L5/L6 valtozatoknal szerelje fel a szerel6lemezt (0275) a csapagytartora
(2840) a csavarokkal (0940). Lasd:16. abra.

5 Szerelje a helyére a tengelykapcsol6 reteszét (2210), majd szerelje fel a
tengelykapcsoléfelet a szivattyutengelyre.

6 Tegye vissza a motort a helyére, vagy helyezze vissza a tavtartos
tengelykapcsol6 tavtartojat.

7 Ellendrizze a szivattyu- és a motortengely egytengelyliségét, lasd: 3.4.3.
bekezdés: ,A tengelykapcsold bedllitasa”. Szikség esetén allitsa be ujra.

7.4.4 A védéburkolat felszerelése

1 Szerelje fel a burkolatot (0270) a motor fel8li oldalon. A gylris horonynak a motor
feléli oldalon kell lennie.

13. abra A burkolat felszerelése a motor fel6li oldalon

2 Helyezze a szerel6lemezt (0280) a motor tengelye folé, és illessze a burkolaton
lévé gylirls horonyba.

0270 0280

4701

)
(=)
(=]

14. abra A szerel6lemez felszerelése a motor fel6li oldalon
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3 Zarja a burkolatot, és szerelje be a csavart (0960). Lasd:15. abra.

0960 0970 0980 0990

15. abra A burkolat felszerelése

4 Szerelje fel a burkolatot (0270) a szivattyu feldli oldalon Helyezze azt a motor
feldli oldalon meglévd burkolat félé. A gylris horonynak a szivattyu fel8li oldalon
kell lennie.

0270

_—c
S e

0940

16. abra A burkolat felszerelése a szivattyu fel6li oldalon

5 Zarja le a burkolatot, tegye bele a csavart (0230), és szerelje be a csavart (0960).
Lasd:15. abra.

6 Csusztassa a motor fel6li oldalon Iévé burkolatot a motor felé, amennyire csak
lehet. Rogzitse mindkét burkolatot csavarral (0960).

17. ébra A burkolat beigazitasa a motor fel6li oldalon
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7.5 A jarokerék és a kopogyilirii cseréje
A jarokerék és a kopogylri kozotti hézag szallitaskor 0,3 mm az atmérdre vetitve.
Ha a kopas miatt a hézag 0,5-0,7 mm-re nd, a jarokereket és a kopogydr(t ki kell
cserélni.
7.5.1 A jarokerék szétszerelése
1320 q _
1860 - R
L -
1340 -
N
NS/ |
Il |
1820 - j !
18. abra A jarokerék szétszerelése
A 18. abra tovabbi informaciokat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.
1 Tavolitsa el a Back-Pull-Out egységet, lasd: 7.4.2. bekezdés: ,A Back-Pull-Out
egyseég szétszerelése”.
2 \Vegye le a sapkas anyat (1820) és a témitést (1340). Eléfordulhat, hogy az anyat
melegiteni kell a Loctite-rogzités feloldasahoz.
3 Tavolitsa el a jarokereket (0120) egy tarcsalehtzoval, vagy forditsa el a
jarokereket példaul 2 nagyméreti csavarhuzoét a jarokerék és a szivattyuburkolat
(0110) k6zé helyezve.
Vegye ki a tomitést (1320).
5 Tavolitsa el a jarokerék reteszét (1860).
7.5.2  Ajarokerék felszerelése

1 Tegye be a jarékerék reteszét (1860) a szivattyutengely reteszhornyaba.
Helyezze be a tomitést (1320).

Nyomija a jardkereket a szivattyuatengelyre.

Zsirtalanitsa a szivattyutengely és a sapkas anya menetét.

Helyezze be a tomitést (1340).

o O~ WODN

Vigyen fel egy csepp Loctite 243 pasztat a menetre, és szerelje fel a sapkas
anyat. Az anya meghuzasi nyomatékat lasd: 10.3.2. bekezdés: ,Sapkas anya
meghuzasi nyomatékai”.
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7.5.3

754

A kopdgylrl kiszerelése

A Back-Pull-Out egység kiszerelését kdvetden (lasd: 7.4.2. bekezdés: ,A Back-Pull-
Out egység szétszerelése”) a kopogylrl eltavolithatd. A legtdbb esetben a
kopdgydrit olyan szorosan szerelik be, hogy roncsolas nélkil nem szerelhet6 ki.

@A
b

19. abra A kopdgyiirii kiszerelése

.B

1 Mérje meg a gylr( vastagsagat (d) és szélességét (b), lasd: 19. abra A.

N

Készitsen kdzponti furatot a gy(irl élének a kdzepén, két atellenes ponton, lasd:
19. abra B.

3 A gylri vastagsaganal (d) valamivel kisebb méretl furoval készitsen két furatot a
gy(rlbe, lasd: 19. abra C. Ne furjon a gy(lr( szélességénél (b) mélyebbre.
Ugyeljen a szivattyahaz illesztéélének az épségére.

N

Tavolitsa el a gylr( maradék vastagsagat egy vésével. Most mar két darabban
eltavolithatd a gydrl a szivattyuhazbdl, lasd: 19. dbra D.

(&)

Tisztitsa meg a szivattyuhazat, és kell6 koriltekintéssel tavolitsa el a furasbadl
szarmazo port és fémforgacsot.

A kopogylri beszerelése

1 Tisztitsa meg és zsirtalanitsa a szivattyuhaz illeszt6élét, ahova a kopégyra kerul.

2 Zsirtalanitsa a kopogy(ri kiilsé szélét, majd vigyen fel ra par csepp Loctite 641
pasztat.

3 Szerelje be a kopogyiiriit a szivattyihazba. Ugyeljen ra, hogy ne tolja tul.
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7.5.5

7.5.6

7.6
7.6.1

A kopdlemez kiszerelése, L5 és L6

Az L5 és az L6 csapagytipusok esetén (a 25-125 és a 25-160 szivattyutipusok
kivételével) a kopolemez a Back-Pull-Out egység eltavolitasat kovetden kiszerelhetd.

1 Téavolitsa el a csavarokat (0126).
2 Szerelje ki a kopdlemezt (0125) a szivattyuhazbdl.

A kopdlemez beszerelése
1 Tisztitsa meg a szivattyuhaz szélét, ahova a kopdlemez kerdl.

2 Szerelje be a kopdlemezt a szivattyihazba. Ekézben lgyeljen arra, nehogy
tultolja az egységet. Ugyeljen a furatok helyzetére.

3 Rodgzitse a kopolemezt a csavarokkal (0126). A csavarok rogzitéséhez
hasznaljon Loctite 243 pasztat.

S2, S3 és S4 tomszelence-tomités
A tomszelence-tomités beszerelése és kiszerelése

Elészér olvassa el az alabbi utmutatot a tbmszelence-témitésrél. Kévesse pontosan
az utasitasokat a tbmszelence-témités kiszerelése és beszerelése soran.

+ A régi tomitégyirik kiszereléséhez a gyartd specialis tomitéslehuzot biztosit.
Lasd:20. abra.

20. abra Témitbgyliriik kiszerelése témitéslehuzéval

» Csak megfeleld méretl tomitdgydiriket hasznaljon.

» Zsirozza meg a tdmszelencét, a tengelyhivelyt és a tomitégylriket grafit- vagy
szilikonzsir segitségével. A megengedett kendzsirtipusokat 14sd: 10.1.3.
bekezdés: ,Kendzsir”.

+ Tengelyiranyban hajtogassa szét az uj tomitégydriket. Lasd:21. abra.

21. ébra A témitégydriik széthajtogatasa tengelyiranyban

+ A tdmitdgylrik leszoritasahoz hasznaljon egy megfelel6 méretli csédarabot.
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7.6.2

7.6.3

7.6.4

7.6.5

Az S2, S3 és S4 tomszelence-tomités cseréje

A tdmszelence-tomités cseréjéhez nem kell szétszerelni a szivattyut. A szivattyu
leeresztése azonban elengedhetetlen, lasd: 7.3. bekezdés: ,Leeresztés”.

120 1800
110

WO
s\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\V\ jcs

1130

22. abra S2, S3 és S4 tbmszelence-témités

A 22. abra tovabbi informacidkat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.

1 Lazitsa meg az anyakat (1810), és nyomja visszafelé a tomitéperselyt (1140),
amennyire csak lehet.

Vegye ki a régi tomitégylriiket (1120, illetve az S3 esetén 1130).

3 Tisztitsa meg alaposan a tdmités helyét.
Ellenérizze, hogy nem sériilt-e a tengelyhiively (1100). Ha sérilt, akkor is szét kell
szerelni a szivattyut. Csak azt kdvetéen folytathatja a 7.6.4. bekezdés: ,A
tengelyhuvely szétszerelése” szerint.

Uj S2, S3 és S4 tdmszelence-tdmités beszerelése

1 Hajtogassa szét az els6 tomitégylrit, és tegye a tengelyhiively kéré (1100).
Nyomja erésen az also gylrinek (1110) a ttmszelence aljan.

2 S3tipus esetén szerelje fel a tomitégydrat (1130).

3 A gy(rlket ezutan egymas utan egyesével szerelje fel. Szorosan nyomja le 6ket.
Ugyeljen arra, hogy a gy(riik bevagasa egymashoz képest 90°-ban helyezkedjen
el.

4 Nyomja a témitSperselyt az utolsé tdmitégylrinek, és huzza meg az anyakat
(1810) kézzel, egy-egy fordulatonként.

5 A tomitdpersely beallitasat lasd: 4.8.1. bekezdés: , Témszelence-tomités”.

A tengelyhively szétszerelése

1 Szerelje szét a jarokereket, lasd: 7.5.1. bekezdés: ,A jarokerék szétszerelése”.
2 Huzza le a tengelyhuvelyt (1100) a szivattyutengelyrol.

3 Tavolitsa el az olajszoro gydrit (2220).

A tengelyhively 6sszeszerelése

1 Csusztassa a tengelyhlvelyt a szivattydtengelyre. Figyeljen a tengelyhiivelyben
lévé reteszhornyok szivattyutengelyben 1évé hornyokhoz viszonyitott helyzetére.

52

Szét- és Osszeszerelés CC/HU (1906) 7.8



CombiChem S PXF L D LL'

2 Szerelje fel a jarokereket és a tobbi alkatrészt, lasd: 7.5.2. bekezdés: ,A jarokerék
felszerelése” és 7.6.3. bekezdés: ,Uj S2, S3 és S4 tdmszelence-tomités
beszerelése”.

3 Szerelje be az olajszéro gy(rit (2220).
7.7 M2, M3, MQ2, MQ3, MW2 és MW3 mechanikai tomitések
7.71 Mechanikai tdmités szerelési utasitasai

> El6szér olvassa el az alabbi utasitast a mechanikai tomités felszerelésérél. Kévesse
pontosan az utasitasokat a mechanikai témités felszerelésekor.

» Bizza a PTFE (teflon) bevonatu O-gyiiriik mechanikai tomitésre torténo

felszerelését szakemberre. Ezek a gyiirlik az 6sszeszerelés soran konnyen
megsériilhetnek.

* A mechanikai tomités egy sérulékeny, precizios szerkezet. Csak kdzvetlendil a
beszerelése el6tt vegye ki az eredeti csomagolasabdl.

+ Tisztitsa meg kortltekintéen az dsszes vele érintkezésbe kertild alkatrészt.
Gondoskodjon kezei és a munkakoérnyezet tisztasagardl is.

* Ne érintse az ujjaival a csuszo feliileteket!
+ Ugyeljen a tdmités épségére szerelés kozben. Ne tegye le a gyiriket a csiszd
fellletukre!

7.7.2 M2-M3 mechanikai tomités szétszerelése

— 1410

1380

23. abra M2-M3 mechanikai tbmités

A 23. abra tovabbi informacidkat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.

1 Szerelje le a jarokereket, lasd: 7.5.1. bekezdés: ,A jarokerék szétszerelése”.
2 Szerelje le a tdmités véddburkolatait (0276).

3 Vegye le az anyakat (1810) és nyomja visszafelé a mechanikai tomités burkolatat
(1230).
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7.7.3

Jeldlje meg a szivattyuburkolat (0110) helyzetét a csapagykonzolhoz (2100)
képest. Kocogtatassal lazitsa le a szivattyuburkolatot, és tavolitsa el.

Huzza le a tengelyhlivelyt (1200) a szivattyutengelyrél. Lazitsa meg az
allitécsavart (gumiharangos tomitésnél nincs), és szerelje le a mechanikai tomités
forgo részét a tengelyhlvelyrél.

Huzza le a mechanikai tdmités burkolatat (1230) a szivattyatengelyrél. Nyomja at
a mechanikai tomités ellengy(rijét a tengely regén befelé, ki a burkolatbdl.

Az M2-M3 mechanikai tomités d6sszeszerelése

1

9

Ugyeljen arra, hogy a tengelyhiively (1200) és a fojtopersely (1210) (ha van) ne
sérlljon meg. Szukség esetén cserélje ki ezeket az alkatrészeket. Ebben az
esetben régzitse a fojtoperselyt (1210) Loctite 641 pasztaval.

Fektesse le a mechanikai tdmités burkolatat, és egyenesen nyomja be a tdmités
ellengy(rijét. Az ellengylriben 1évd bemélyedésnek egybe kell esnie a
régzitécsappal (1270), maskildnben az ellengylri eltdrik! Szikség esetén
hasznaljon miianyag nyoméelemet. Soha ne ilisse be kalapaccsal! Az
ellengyiirii maximalis axialis elfordulasa 0,1 mm.

Allitsa a csapagykonzolt a tengellyel egyiitt fliggéleges helyzetbe, és tegyen be Uj
tomitést (1300).

Nyomja a mechanikai tdmités burkolatat a szivattyutengelyre.

Nyomja a témités forgd részét a tengelyhiivelyre. Az dsszeszerelés
megkdnnyitéséhez tegyen glicerint vagy permetezzen szilikon spray-t az O-
gyUrire vagy a gumiharmonikara. Régzitse a mechanikai témitést az
allitécsavarral (gumiharangos témités esetén nincs).

Nyomija a tengelyhlvelyt (1200) a szivattyutengelyre.

Helyezze fel a szivattylburkolatot a csapagykonzol illesztéélére a megfeleld
helyzetben. Ellenérizze, hogy a szivattyuburkolat megfeleld szégben all-e a
szivattyutengelyhez képest.

Szerelje fel a mechanikai tomités burkolatat (1230) a szivattydburkolatra.
Ellendrizze a helyzetét a csatlakozasi pontoknal. Hizza meg az anyakat (1810)
kereszt mintazatban. A burkolat nem lehet ferdén.

Szerelje vissza a tomités védbéburkolatait (0276).

10 Szerelje fel a jarokereket és a tobbi alkatrészt, lasd: 7.5.2. bekezdés: ,A jarékerék

felszerelése”.
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7.7.4 MQ2-MQ3 mechanikai tomités szétszerelése
- _
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MQ.. mechanikai tomités

24. abra

A 24. abra tovabbi informaciokat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal

kapcsolatban.

1 Szerelje le a jarokereket, lasd: 7.5.1. bekezdés: ,A jarokerék szétszerelése”.

2 Szerelje le a tomités védbéburkolatait (0276).

3 Vegye le az anyakat (1810) és nyomja visszafelé a mechanikai tomités burkolatat
(1230).

4 Jelblje meg a szivattyaburkolat (0110) helyzetét a csapagykonzolhoz (2100)
képest. Kocogtatassal lazitsa le a szivattyuburkolatot, és tavolitsa el.

5 Huzza le a tengelyhiivelyt (1200) a szivattyatengelyrél. Lazitsa meg az
allitécsavart (Qumiharangos tomitésnél nincs), és szerelje le a mechanikai témités
forgd részét a tengelyhiivelyrol.

6 Huzza le a mechanikai tdmités burkolatat (1230) a szivattyutengelyrél. Nyomja at
a mechanikai tomités ellengy(rijét a tengely iregén befelé, ki a burkolatbdl.
Nyomija ki a fésis tomitést (1250) a burkolatbdl.
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7.7.5

Az MQ2-MQ3 mechanikai tomités 6sszeszerelése

1

Ugyeljen arra, hogy a tengelyhtively (1200) és a fojtopersely (1210) (ha van) ne
sériljon meg. Szikség esetén cserélje ki ezeket az alkatrészeket. Ebben az
esetben régzitse a fojtoperselyt (1210) Loctite 641 pasztaval.

Fektesse le a mechanikai tdmités burkolatat, és egyenesen nyomja be a tomités
ellengy(rijét. Az ellengylriiben Iévd bemélyedésnek egybe kell esnie a
rogzitdcsappal (1270), maskildnben az ellengylri eltérik! Szikség esetén
hasznaljon mianyag nyoméelemet. Soha ne iisse be kalapaccsal! Az
ellengyiiri maximalis axialis elfordulasa 0,1 mm.

Forgassa el a mechanikai tdmités burkolatat, €és nyomja a helyére a fés(s
tomitést (1250). Az dsszeszerelés megkodnnyitéséhez tegyen glicerint vagy
permetezzen szilikon spray-t a féslis tdmitésre. Szikség esetén hasznaljon
mianyag nyomoelemet.

Allitsa a csapagykonzolt a tengellyel egyiitt fliggéleges helyzetbe, és tegyen be Uj
tomitést (1300).

Nyomja a mechanikai tdmités burkolatat a szivattyutengelyre.

Nyomja a mechanikai tdmités forgd részét a tengelyhlvelyre. Az 6sszeszerelés
megkdnnyitéséhez tegyen glicerint vagy permetezzen szilikon spray-t az O-
gyUrire vagy a gumiharmonikara. Régzitse a mechanikai tomitést az
allitécsavarral (gumiharangos témités esetén nincs).

Nyomija a tengelyhulvelyt (1200) a szivattyutengelyre.

Helyezze fel a szivattylburkolatot a csapagykonzol illesztéélére a megfeleld
helyzetben. Ellenérizze, hogy a szivattyuburkolat megfelel6 szégben all-e a
szivattyutengelyhez képest.

Szerelje fel a mechanikai tomités burkolatat (1230) a szivattydburkolatra.
Ellenérizze a helyzetét a csatlakozasi pontoknal. Hizza meg az anyakat (1810)
kereszt mintazatban. A burkolat nem lehet ferdén.

10 Szerelje vissza a tomités védéburkolatait (0276).

11 Szerelje fel a jarokereket és a tobbi alkatrészt, lasd: 7.5.2. bekezdés: ,A jarékerék

felszerelése”.
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7.7.6 MW2-MW3 mechanikai tomités szétszerelése
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1350 1300 1800
| |

1310 1870 1220

25. abra MW.. mechanikai témités

A 25. abra tovabbi informaciokat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.

1
2
3

Szerelje le a jarokereket, lasd: 7.5.1. bekezdés: ,A jarokerék szétszerelése”.
Szerelje le a tomités véddburkolatait (0276).

Tavolitsa el az imbuszcsavarokat (1870), és nyomja hatrafelé a hiit6képenyt
(1150) a mechanikai tomités burkolataval egyutt.

Jeldlje meg a szivattyuburkolat (0110) helyzetét a csapagykonzolhoz (2100)
képest. Kocogtatassal lazitsa le a szivattyuburkolatot, és tavolitsa el.

Huzza le a tengelyhlivelyt (1200) a szivattyutengelyrél. Lazitsa meg az
allitécsavart (gumiharangos tomitésnél nincs), és szerelje le a mechanikai tomités
forgo részét a tengelyhlvelyrél.

Huzza le a hitékopenyt (1150) a mechanikai tomités burkolataval egyditt a
szivattyutengelyrdl. Vegye ki az O-gy(rit (1350), és ellenbrizze az allapotat.
Szikség esetén cserélje ki.

Csavarozza ki az anyakat (1810), és vegye le a mechanikai tdmités burkolatat
(1230) a hiitéképenyrdl.

Nyomija at a mechanikai tomités ellengy(r{jét a tengely liregén befelé, ki a
burkolatbdl.
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7.7.7

Az MW2-MW3 mechanikai tomités 0sszeszerelése

1

Ugyeljen arra, hogy a tengelyhtiively (1200) és a fojtopersely (1210) ne sériljon
meg. Szikség esetén cserélje ki ezeket az alkatrészeket. Ebben az esetben
rogzitse a fojtoperselyt (1210) Loctite 641 pasztaval.

Helyezze az O-gydir(it (1350) a hiitékdpeny hornyaba. Az dsszeszerelés
megkdnnyitéséhez tegyen glicerint vagy permetezzen szilikon spray-t az O-
gy(rire.

Fektesse le a mechanikai tdmités burkolatat (1230), és egyenesen nyomja be a
tdmités ellengydrijét. Az ellengylriiben 1évd bemélyedésnek egybe kell esnie a
régzitécsappal (1270), maskildnben az ellengylri eltdrik! Szikség esetén
hasznaljon miianyag nyomoéelemet. Soha ne iisse be kalapaccsal! Az
ellengyiirii maximalis axialis elfordulasa 0,1 mm.

Rogzitse a mechanikai tomités burkolatat (1230) a hiitéképenyhez (1150), és
rogzitse az anyakkal (1810).

Allitsa a csapagykonzolt a tengellyel egyiitt fliggéleges helyzetbe, és tegyen be Uj
tomitést (1300).

Nyomija a hiitékdpenyt a mechanikai tdmités burkolataval egyutt a
szivattyutengelyre.

Nyomija a tomités forgo részét a tengelyhivelyre. Az 6sszeszerelés
megkdnnyitéséhez tegyen glicerint vagy permetezzen szilikon spray-t az O-
gydrire vagy a gumiharmonikara. Rogzitse a mechanikai tomitést az
allitécsavarral (gumiharangos témités esetén nincs).

Nyomija a tengelyhivelyt (1200) a szivattyutengelyre.

Helyezze fel a szivattylburkolatot a csapagykonzol illesztéélére a megfeleld
helyzetben. Ellenérizze, hogy a szivattyuburkolat megfeleld szégben all-e a
szivattyutengelyhez képest.

10 Helyezze a hiit6kopenyt (1150) a szivattyuburkolatra, és rogzitse az

imbuszcsavarokkal (1870). Ellendrizze a helyzetét a csatlakozasi pontoknal.
Huzza meg az imbuszcsavarokat kereszt mintazatban. A burkolat nem lehet
ferdén.

11 Szerelje vissza a tdmités véddburkolatait (0276).

12 Szerelje fel a jarokereket és a tobbi alkatrészt, lasd: 7.5.2. bekezdés: ,A jarékerék

felszerelése”.
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7.8 C2, C3, CQ3 és CD3 kazettas tomitések
7.8.1 Kazettas tomités szerelési utasitasai
> Elészér olvassa el az alabbi utasitast a kazettas témités felszerelésérél. Kbvesse
pontosan az utasitasokat a kazettas témités felszerelésekor.

» Ez a mechanikai tomités ,teljes kazettas tdmités” formajaban kaphaté. Ez azt
jelenti, hogy ezt a mechanikai tomitést egy darabban kell felszerelni, és NEM
szabad szétszedni!

» A kazettas tOmités egy sérulékeny, precizios szerkezet. Csak kdzvetlendl a
beszerelése el6tt vegye ki a kazettas tomitést az eredeti csomagolasabdl.

+ Tisztitsa meg koriltekintéen az dsszes vele érintkezésbe keruld alkatrészt.
Gondoskodjon kezei és a munkakoérnyezet tisztasagardl is.

7.8.2 A kazettas tdmités szétszerelése
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26. abra C.. kazettas tébmitések
1 Szerelje le a tomités védéburkolatait (0276).
2 lllessze vissza a tomit6kazetta burkolatan 1évé kézpontosité fllleket a

tomitégalléron |év véjatba a kazettas tdmités rogzitése érdekében.
Szerelje szét a jardkereket, lasd: 7.5.1. bekezdés: ,A jarokerék szétszerelése”.

Vegye le az anyakat (1810) és az alatéteket (1815), és huzza visszafelé a
tomitékazettat (1220).

Jeldlje meg a szivattyuburkolat (0110) helyzetét a csapagykonzolhoz (2100)
képest. Ovatosan tdgetve lazitsa meg a szivattyuburkolatot, majd vegye le (csak
a 3. csapagycsoportnal) a szUkité gytrivel (1280) és a tomitéssel (1300) egytt.

Huzza le a teljes tomitékazettat a szivattyutengelyrél.
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7.8.3

Kazettas tomités 6sszeszerelés

1
2

Allitsa fiiggdleges helyzetbe a csapagykonzolt (a jardkerék felsli oldalaval felfelg).
Nyomja a tdomit6kazettat (csak a 3. csapagycsoportnal) és a sz(ikité gydrit a
szivattyutengelyre.

Tegyen be egy Uj tomitést (1300) (csak a 3. csapagycsoportnal).

Szerelje fel a szivattyuburkolatot (0110) a csapagykonzol (2100) illeszt6élére a

megfelel6 helyzetben. Ellendrizze, hogy a szivattyuburkolat megfeleld
szogben all-e a szivattyutengelyhez képest.

Helyezze (csak a 3. csapagycsoportnal) a sz{ikité gydr(t (1280), a tomitést (1300)
és a tomitbkazettat (1220) a szivattylburkolatra. Ellendrizze a helyzetét a
csatlakozasi pontoknal. Tegye fel az alatéteket, és hizza meg az anyakat (1810)
kereszt mintazatban. A burkolat nem lehet ferdén.

Szerelje fel a jarokereket és a tobbi alkatrészt, lasd: 7.5.2. bekezdés: ,A jarokerék
felszerelése”.

Lazitsa meg a tomitékazetta kdzpontosito fiileit, forditsa el félig, majd ismét
rogzitse a tomités burkolatahoz. A tengelynek most szabadon kell tudnia forogni.

Szerelje vissza a tdmités véddburkolatait (0276).
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7.9 Csapagy

7.91 Utmutaté a csapagyak beszereléséhez és kiszereléséhez

> Elészbr olvassa el az alabbi beszerelési és kiszerelési utmutatét. Kbévesse pontosan
az utasitasokat a csapagyak ki- és beszerelésekor.

Kiszerelés:

Hasznaljon megfeleld csapagylehuzét a csapagyaknak a szivattyatengelyrél
torténd leszereléséhez.

Ha nem all rendelkezésre lehuzé, évatosan utdgesse le a csapagyat a belsé
csapagygydrinél. Ehhez hasznaljon normal kalapacsot és lagyacél tiiskét.
Soha ne liisse magat a csapagyat a kalapaccsal!

Beszerelés:

Gondoskodjon a munkateriilet tisztasagarol.
Az Uj csapégyat csak kozvetlenll a beszerelés el6tt vegye ki a csomagolasabdl.

Ellenérizze, hogy a szivattyutengely és a csapagyfészek feliilete egyarant sima,
nem sorjas.

A szerelés el6tt olajozza meg a szivattyutengelyt és a tobbi érintett alkatrészt.

A szivattyutengelyre valo felszerelés el6tt hevitse fel a csapagyakat 110 °C
hémérsékletre.

Ha a hevités nem lehetséges, litdgesse fel a csapagyat a szivattyutengelyre. Ne
lisse kozvetleniil a csapagyat! lllesszen egy szerel6hiivelyt a belsé
csapagygyliriihoz, és hasznaljon normal kalapacsot (a puha kalapacsbol
levalhatnak apré darabok, amik karosithatjak a csapagyat).

Csapagyak 6sszeszerelésekor mindig uj biztosité alatétet (2570) hasznaljon!

CC/HU (1906) 7.8

Szét- és Osszeszerelés 61



SPXFLOW

7.10 L1, L2, L3 és L4 csapagykonfiguracio

7.10.1 Az L1 csapagy kiszerelése (szabvanyos, zsirkenés()
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27. abra L1 csapagy (szabvanyos, zsirkenési) (A = 3. csapagycsoport)

A 27. abra tovabbi informacidkat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.

1
2

Szerelje le a jarokereket és a tengelytomitést.

Tavolitsa el a tengelykapcsolot egy tengelykapcsolo-lehuzo segitségével, és
tavolitsa el a tengelykapcsol6 reteszét (2210).

Csavarozza ki az imbuszcsavarokat (2810 és 2815), és vegye le a
csapagyfedeleket (2110 és 2115) és (csak a 3. csapagycsoport esetén) a tavtartd
hivelyt (2370).

Ellendrizze, hogy az olajtdmités (2185) serulésmentes-e. Sziikség esetén
cserélje ki.

A csapagyak csapagykonzolbdl valé kilazitdsahoz Gtdgesse a szivattyutengelyt
(2200) a jarokerék felli oldalon. A menet sériilésének elkeriilése érdekében
mianyag kalapacsot hasznéljon.

Vegye ki a bels6 Seeger-gylrit (2300), amint az elsé csapagyat (2240) sikerdl
kiszedni a csapagykonzolbdl. Ezutan szerelje ki a szivattyutengelyt a
csapagyakkal egyutt a csapagykonzolbdl.

Utdgesse ki a biztosito alatét (2570) ajkat a zaréanyabdl (2560), és lazitsa meg a
zardanyat.

Szerelje le a csapagyakat a szivattyutengelyrdl.

Vegye ki a tavtartd hivelyt (2350), a két beallitogyriit (2340 és 2380, ez utdbbi
csak a 3. csapagycsoport esetén) és a belsdé Seeger-gydr(t (2300).
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7.10.2 Az L1 csapagy beszerelése

1
2

9

Tisztitsa meg alaposan a csapagykonzol belsejét.

Szerelje fel a beallitogylriit (2340) és a tavtartd hivelyt (2350) a
szivattyutengelyre.

Szerelje fel a belsé Seeger-gydrit (2300) és a beallitogydrit (2380) (csak a 3.
csapagycsoport esetén) a szivattyutengelyre.

Hevitse fel a csapagyakat, és szerelje fel 8ket a szivattyutengelyre. Ugyeljen arra,
hogy egyenesen alljanak a szivattyutengelyen, és nyomja 6ket erésen a
tengelyvallnak és a tavtarté hiivelynek (2350). Hagyja lehiilni a csapagyakat!

Szerelje fel a biztosit6 alatétet (2570), és csavarozza a zaréanyat (2560) a
szivattyutengelyre. Hizza meg a zardanyat, és rogzitse ugy, hogy a biztosité
alatét egyik ajkat belti a zaréanya nyilasaba.

Helyezze a csapagyakkal felszerelt szivattyutengelyt a csapagykonzolba a motor
felél. Utbgesse a tengely tengelykapcsolo feléli végét, amig a legeldl 1évé
csapagy (2230) at nem jut a csapagyfuraton. Minden egyes utés utan forgassa el
a szivattyutengelyt egy fordulattal, hogy a csapagy meg ne sériljon.

lllessze a belsé Seeger-gy(rit (2300) az els6 vajatba.

Ovatosan (itégesse még beljebb a szivattyutengelyt a csapagykonzolba, amig a
csapagy (2240) kulsé gyirije hozza nem ér a belsd Seeger-gy(irihéz (2300). A 3.
csapagycsoport esetén ekkor a tavtartd hiively (2380) a Seeger-gydr(i és a
csapagy kulsé gydrije kdzé szorul. A szivattyutengelynek a csapagyakkal
egyiitt egyenesen a csapagykonzolba kell mennie!

Helyezze fel a tavtarté huvelyt (2370) (csak a 3. csapagycsoport esetén).

10 Szerelje fel a csapagyfedeleket (2110 és 2115), és rogzitse az imbuszcsavarokkal

(2810 és 2815).

11 Szerelje fel a tengelytomitést és a jarokereket.
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7.10.3 Az L3 csapagy kiszerelése (szabvanyos, olajkenésu)

2100 2810 2120 2160 2230 2350 2240 2160

L‘.H.

Bie-
£ 1T

2110 2380 2370 2815

28. abra L3 csapagy (szabvanyos, olajkenési) (A = 3. csapagycsoport)

A 28. abra tovabbi informaciokat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.

1
2

Szerelje le a jarokereket és a tengelytomitést.

Tavolitsa el a tengelykapcsolot egy tengelykapcsold-lehizo segitségével, és
tavolitsa el a tengelykapcsolé reteszét (2210).
Csavarozza ki az imbuszcsavarokat (2810 és 2815), és vegye le a

csapagyfedeleket (2110 és 2115), a tomitéseket (2160) és (csak a 3.
csapagycsoport esetén) a tavtarté hivelyt (2370).

Ellenérizze, hogy az olajfogdk (2120 és 2125) sériilésmentesek-e. Szikség
esetén cserélje ki 6ket.

A csapagyak csapagykonzolbdl valé kilazitasahoz Gtdgesse a szivattyutengelyt
(2200) a jarokerék fel6li oldalon. A menet sérilésének elkertlése érdekében
mianyag kalapacsot hasznéljon.

Vegye ki a belsé Seeger-gy(rit (2300), amint az els6 csapagyat (2240) sikeril
kiszedni a csapagykonzolbdl. Ezutan szerelje ki a szivattyutengelyt a
csapagyakkal egyutt a csapagykonzolbél.

Utdgesse ki a biztositd alatét (2570) ajkat a zaroanyabdl (2560), és lazitsa meg a
zaréanyat.

Szerelje le a csapagyakat a szivattyutengelyrél.

Vegye ki a tavtartd hivelyt (2350), a beallitogyrit (2340), a tavtartd hivelyt
(2380) (csak a 3. csapagycsoport esetén) és a belsé Seeger-gyurit (2300).
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7.10.4 Az L3 csapagy beszerelése

1
2

9

Tisztitsa meg alaposan a csapagykonzol belsejét.

Szerelje fel a beallitogylriit (2340) és a tavtartd hivelyt (2350) a
szivattyutengelyre.

Szerelje fel a belsé Seeger-gydrit (2300) és a beallitogydrit (2380) (csak a 3.
csapagycsoport esetén) a szivattyutengelyre.

Hevitse fel a csapagyakat, és szerelje fel 8ket a szivattyutengelyre. Ugyeljen arra,
hogy egyenesen alljanak a szivattyutengelyen, és nyomja 6ket erésen a
tengelyvallnak és a tavtarté hiivelynek (2350). Hagyja lehiilni a csapagyakat!

Szerelje fel a biztosit6 alatétet (2570), és csavarozza a zaréanyat (2560) a
szivattyutengelyre. Hizza meg a zardanyat, és rogzitse ugy, hogy a biztosité
alatét egyik ajkat belti a zaréanya nyilasaba.

Helyezze a csapagyakkal felszerelt szivattyutengelyt a csapagykonzolba a motor
felél. Utbgesse a tengely tengelykapcsolo feléli végét, amig a legeldl 1évé
csapagy (2230) at nem jut a csapagyfuraton. Minden egyes utés utan forgassa el
a szivattyutengelyt egy fordulattal, hogy a csapagy meg ne sériljon.

lllessze a bels6é Seeger-gyrit (2300) az els6 vajatba!

Ovatosan (itégesse még beljebb a szivattyutengelyt a csapagykonzolba, amig a
csapagy (2240) kulsé gyirije hozza nem ér a belsd Seeger-gy(irihéz (2300). A 3.
csapagycsoport esetén ekkor a tavtartd hiively (2380) a Seeger-gydr(i és a
csapagy kulsé gydrije kdzé szorul. A szivattyutengelynek a csapagyakkal
egyiitt egyenesen a csapagykonzolba kell mennie!

Helyezze fel a tavtarté huvelyt (2370) (csak a 3. csapagycsoport esetén).

10 Szerelje fel a csapagyfedeleket (2110 és 2115) a tomitésekkel (2160), és rogzitse

az imbuszcsavarokkal (2810 és 2815).

11 Szerelje fel a tengelytomitést és a jarokereket.
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7.10.5 Az L2 csapagy kiszerelése (megerdsitett, zsirkenés()

= 2100 2810 21802250 2310 2320 2340 2260 215 2570

= 4 9 ;: — N \ —

210 2370
29. abra L2 csapagy (megerésitett, zsirkenésti) (A = 3. csapagycsoport)

A 29. abra tovabbi informaciokat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.

1
2

9

Szerelje le a jarokereket és a tengelytomitést.

Tavolitsa el a tengelykapcsolot egy tengelykapcsold-lehizo segitségével, és
tavolitsa el a tengelykapcsolé reteszét (2210).

Szerelje ki a csovet (2177) a csapagyfedélbél (2110).

Csavarozza ki az imbuszcsavarokat (2810 és 2815), és vegye le a
csapagyfedeleket (2110 és 2115) és (csak a 3. csapagycsoport esetén) a tavtartd
hivelyt (2370).

Ellendrizze, hogy az olajtdmitések (2180 és 2185) sérilésmentesek-e. Szlikség
esetén cserélje ki 6ket.

A csapagyak csapagykonzolbdl valé kilazitdsahoz Gtdgesse a szivattyutengelyt
(2200) a jarokerék fel6li oldalon. A menet sériilésének elkeriilése érdekében
mianyag kalapacsot hasznéljon.

Vegye ki a bels6 Seeger-gyrit (2300), amint az elsé csapagyat (2260) sikerdl
kiszedni a csapagykonzolbdl. Ezutan szerelje ki a szivattyutengelyt a
csapagyakkal egyutt a csapagykonzolbdl.

Utdgesse ki a biztosito alatét (2570) ajkat a zaréanyabol (2560), és lazitsa meg a
zardanyat.

Szerelje le a csapagyakat a szivattyutengelyrél.

10 Vegye ki a beallitogylrit (2340), a Nilos-gy(riket (2320 és 2310) és a belsd

Seeger-gyrit (2300).
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7.10.6 Az L2 csapagy beszerelése

1 Tisztitsa meg alaposan a csapagykonzol belsejét.
2 Szerelje fel a beallitégyrit (2340) és a Nilos-gyir(t (2310) a szivattyatengelyre.

3 Szerelje fel a belsé Seeger-gylirit (2300) és a Nilos-gydirit (2320) a
szivattyutengelyre.

Ugyeljen a Nilos-gyiiriik pontos elhelyezésére!

4 Melegitse el6 a kétsoru ferde hatasvonall golyéscsapagyat és a hengergorgés
csapagy belsé gydrijét, majd szerelje éket a szivattyutengelyre. Ugyeljen a
felszerelés sorrendjére: a ferde hatasvonalu golyéscsapagy(ak)at a hajtémii
feléli oldalra szerelje!

Az egysoru ferde hatasvonalu golyéscsapagyakat O elrendezésben kell
felszerelni!

5 Ugyeljen arra, hogy egyenesen alljanak a szivattyutengelyen, és nyomja ket
erésen a tengelyvallnak és a beallitogyiriinek (2340). A Nilos-gyiri (2310) ekkor
a szivattyutengely és a hengergdrgds csapagy belsé gylrije kdzott rogzul.
Hagyja lehiilni a csapagyakat!

6 Szerelje fel a biztositd alatétet (2570), és csavarozza a zaréanyat (2560) a
szivattyutengelyre. Hizza meg a zardanyat, és rogzitse ugy, hogy a biztosité
alatét egyik ajkat belti a zaréanya nyilasaba.

7 Helyezze a csapagyakkal felszerelt szivattydtengelyt a csapagykonzolba a motor
feldl.

8 Ugyeljen arra, hogy a Nilos-gy(riit (2320) a belsé Seeger-gyliri elétt szerelje fel,
és a belsd Seeger-gyir(it (2300) a masodik vajatba illessze.

9 Ovatosan (itdgesse beljebb a szivattyutengelyt a csapagykonzolba, amig a
csapagy (2260) kulsé gy(rije hozza nem ér a belsé Seeger-gylirihéz (2300).
Minden egyes Utés utan forgassa el a szivattyutengelyt egy fordulattal, hogy a
csapagy meg ne séruljon. A Nilos-gyri (2320) ekkor a csapagy és a belsé
Seeger-gyirl kdzott rogziil.

10 Helyezze fel a hengergorg8s csapagy kuls6 gylrljét. A gylriinek egyenesen a
csapagykonzolba kell mennie.

11 Helyezze fel a tavtarté hivelyt (2370) (csak a 3. csapagycsoport esetén).

12 Szerelje fel a csapagyfedeleket (2110 és 2115), és rogzitse az imbuszcsavarokkal
(2810 és 2815).

13 Szerelje a csévet (2177) a csapagyfedélbe (2110).
14 Szerelje fel a tengelytomitést és a jarokereket.
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7.10.7 Az L4 csapagy kiszerelése (megerdsitett, olajkenés)

2330 2260 2160

2110 2370 2815
30. abra L4 csapagy (megerdésitett, olajkenési) (A = 3. csapagycsoport)

A 30. abra tovabbi informacidkat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.

1
2

Szerelje le a jarokereket és a tengelytomitést.

Tavolitsa el a tengelykapcsolot egy tengelykapcsold-lehizo segitségével, és
tavolitsa el a tengelykapcsolé reteszét (2210).
Csavarozza ki az imbuszcsavarokat (2810 és 2815), és vegye le a

csapagyfedeleket (2110 és 2115), a tomitéseket (2160) és (csak a 3.
csapagycsoport esetén) a tavtarté hivelyt (2370).

Ellendrizze, hogy az olajtdmitések (2120 és 2125) sérilésmentesek-e. Szlikség
esetén cserélje ki 6ket.

A csapagyak csapagykonzolbdl valé kilazitasahoz Gtdgesse a szivattyutengelyt
(2200) a jarokerék fel6li oldalon. A menet sérilésének elkertlése érdekében
mianyag kalapacsot hasznaljon.

Vegye ki a bels6 Seeger-gy(rit (2300), amint az elsé csapagyat (2260) sikerdl
kiszedni a csapagykonzolbdl. Ezutan szerelje ki a szivattyutengelyt a
csapagyakkal egyutt a csapagykonzolbdl.

Utdgesse ki a biztosito alatét (2570) ajkat a zaréanyabol (2560), és lazitsa meg a
zaroéanyat. Szerelje le a csapagyakat a szivattyutengelyrol.

Vegye ki a két beallitoégyrit (2330 és 2340) és a belsé Seeger-gy(rit (2300).
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7.10.8 Az L4 csapagy beszerelése

1
2
3

Tisztitsa meg alaposan a csapagykonzol belsejét.
Szerelje fel a beallitogylr(it (2340) a szivattyutengelyre.

Szerelje fel a belsé Seeger-gylrit (2300) és a beallitégylrit (2330) a
szivattyutengelyre.

Melegitse el6 a kétsoru ferde hatasvonalu golydéscsapagyat és a hengergorgds
csapagy belsd gy(rijét, majd szerelje 6ket a szivattyatengelyre. Ugyeljen a
felszerelés sorrendjére: a kétsoru ferde hatasvonall golyéscsapagyat a
hajtomii feldli oldalra szerelje!

Ugyeljen arra, hogy egyenesen alljanak a szivattyatengelyen, és nyomja éket
erésen a tengelyvallnak és a beallitdgylriinek (2340). A Nilos-gyird (2310) ekkor
a szivattyutengely és a hengergdrg8s csapagy belsé gylrilje kézott rogzl.
Hagyja lehiilni a csapagyakat!

Szerelje fel a biztosito alatétet (2570), és csavarozza a zaréanyat (2560) a
szivattyutengelyre. Hizza meg a zardanyat, és rogzitse ugy, hogy a biztositd
alatét egyik ajkat belti a zaréanya nyilasaba.

Helyezze a csapagyakkal felszerelt szivattyutengelyt a csapagykonzolba a motor
felél. A belsé Seeger-gyrit (2300) a masodik vajatba illessze.

Ovatosan (itdgesse beljebb a szivattyutengelyt a csapagykonzolba, amig a
csapagy (2260) kulsé gy(lrije hozza nem ér a belsé Seeger-gylirihéz (2300).
Minden egyes Utés utan forgassa el a szivattyutengelyt egy fordulattal, hogy a
csapagy meg ne sértljon. A beallitogyiri (2330) ekkor a csapagy és a belsd
Seeger-gyirl kdzé szorul.

Helyezze fel a hengergdrgds csapagy kilsé gydrijét. A gylirinek egyenesen a
csapagykonzolba kell mennie.

10 Helyezze fel a tavtarté hivelyt (2370) (csak a 3. csapagycsoport esetén).

11 Szerelje fel a csapagyfedeleket (2110 és 2115) a tomitésekkel (2160), és rogzitse

az imbuszcsavarokkal (2810 és 2815).

12 Szerelje fel a tengelytdmitést és a jarokereket.
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7.10.9 Az L5 csapagy kiszerelése (megerdsitett, zsirkenés, allithatd)

A 33. abra tovabbi informacidkat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.

‘ 2100 2810 2180 2250 2310 2320 2260

2840
em— | 2570
| = l 2560
N ‘? ) ) ‘:

=

210 2177 2176 2170 \—’ 2815 2816

31. abra L5 csapagy (megerésitett, zsirkenésd, allithato)

1 Szerelje le a jarokereket és a tengelytomitést.

2 Tavolitsa el a tengelykapcsolot egy tengelykapcsold-lehlizo segitségével, és
tavolitsa el a tengelykapcsolé reteszét (2210).

3 Szerelje ki a csdvet (2177) a csapagyfedélbdl (2110).

4 Tavolitsa el az imbuszcsavarokat (2810 és 2815) és a csapagyfedelet (2110).

5 Utogesse a szivattyutengely (2200) jarokerék fel6li oldalat mindaddig, amig a
csapagytarto (2840) a csapagyakkal (2260) egyditt ki nem esik a
csapagykonzolbdl. A menet sérllésének elkeriilése érdekében mianyag
kalapacsot hasznaljon. Szerelje ki a szivattyutengelyt a csapagyakkal egyitt a
csapagykonzolbdl.

6 Vegye ki a belsé Seeger-gyir(t (2300) és a beallitégyrit (2340), és huzza le a
csapagytartot (2840) a csapagyakrol.

7 Utbgesse ki a biztosité alatét (2570) ajkat a zardanyabdl (2560), és lazitsa meg a
zardanyat.

8 Szerelje le a csapagyakat a szivattyatengelyrél.

9 Vegye ki a Nilos-gyiriiket (2310 és 2320), a beallitogy(riket (2330 (2x) és 2340)
és a belsd Seeger-gylr(t (2300).
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7.10.10 Az L5 csapagy beszerelése

1 Tisztitsa meg alaposan a csapagykonzol belsejét.
2 Szerelje fel a beallitégyrit (2340) és a Nilos-gyir(t (2310) a szivattyatengelyre.

3 Szerelje fel a bels6é Seeger-gylirit (2300), a beallitogyiirit (2330, 2x) és a Nilos-
gylrit (2320) a szivattyatengelyre.

Ugyeljen a Nilos-gyiiriik pontos elhelyezésére!

4 Melegitse el a ferde hatasvonalu golydscsapagyakat és a hengergérgds
csapagy belsé gy(rijét, majd szerelje 6ket a szivattyutengelyre. Nyomja ket
erésen a beallitégylrinek (2340) és a Nilos-gylrinek (2310). A hengergorgds
csapagyat (2250) a jarokerék feldli oldalra kell szerelni. A ferde hatasvonalu
golydscsapagyakat O elrendezésben kell beszerelni a hajtomii feléli oldalra.
Gondoskodjon arrél, hogy a csapagyakat egyenesen szerelje a
szivattyutengelyre.

5 Szerelje fel a biztosit6 alatétet (2570), és csavarozza a zaréanyat (2560) a
szivattyutengelyre. Huzza meg a zarbanyat, és rogzitse ugy, hogy a biztosito
alatét egyik ajkat belti a zaréanya nyilasaba.

6 Toltse fel a csapagyakat zsirral. A pontos specifikaciokat lasd: 10.1.3. bekezdés:
~Kenézsir”.

7 Nyomja a csapéagytartét (2840) a két ferde hatdsvonalu csapagyra. Nyomja a
Nilos-gyUrit (2320) és a beallitogyiriiket (2330) a csapagynak, és szerelje a
belsd Seeger-gy(riit (2300) a csapagytartéba. Ugyeljen arra, hogy a belsé
Seeger-gylri végul megfelel6 helyzetben legyen a vajatban.

8 Helyezze a csapagyakkal felszerelt szivattyutengelyt a csapagykonzolba a motor
felsl. Utdgesse a tengely tengelykapcsold feldli végét, amig az elsé csapagy
(2250) at nem jut a csapagyfuraton.

9 Ovatosan (itdgesse még beljebb a szivattyitengelyt a csapagykonzolba, amig a
csapagytarto (2840) teljesen a csapagykonzol belsejébe nem keril. Minden
egyes utés utan forgassa el a szivattyatengelyt egy fordulattal, hogy a csapagy
meg ne sériljon. A szivattyutengelynek a csapagyakkal egytitt egyenesen a
csapagykonzolba kell mennie.

10 Helyezze fel a hengergdrgds csapagy kulsd gyirijét. Egyenesen a
csapagykonzolba kell mennie.

11 Szerelje fel a csapagyfedelet (2110) a tomitéssel (2160), és rogzitse az
imbuszcsavarokkal (2810).

12 Szerelje a csovet (2177) a csapagyfedélbe (2110).

13 Szerelje be az imbuszcsavarokat (2815 és 2816), és éllitsa be a az axialis
holtjatékot. Lasd:7.12. bekezdés: ,Az L5 és az L6 csapagyszerkezet axialis
beallitasa”.

14 Szerelje fel a tengelytomitést és a jarokereket.
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7.10.11 Az L6 csapagy kiszerelése (megerdsitett, olajkenésd, allithato)

A 32. abra tovabbi informacidkat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.

2100 2810 2120 2160 2250 2260 2850

N e ST —
WBhede

2110 \ 2815 2816

32. abra L6 csapagy (megerdsitett, olajkenésd, allithato)

Szerelje le a jarokereket és a tengelytdmitést.
2 Tavolitsa el az imbuszcsavarokat (2810 és 2815) és a csapagyfedelet (2110).

3 Utogesse a szivattyutengely (2200) jarokerék fel6li oldalat mindaddig, amig a
csapagytarto (2840) a csapagyakkal (2260) egyditt ki nem esik a
csapagykonzolbdl. A menet sérllésének elkerlilése érdekében mianyag
kalapacsot hasznaljon. Szerelje ki a szivattyutengelyt a csapagyakkal egyitt a
csapagykonzolbdl.

4 Tavolitsa el a tengelykapcsolét egy tengelykapcsolé-lehuzé segitségével, és
tavolitsa el a tengelykapcsolé reteszét (2210).

5 Vegye ki a belsé Seeger-gy(rit (2300), és huzza le a csapagytartét (2840) a
csapagyakrol.

6 Utdgesse ki a biztositd alatét (2570) ajkat a zaréanyabol (2560), és lazitsa meg a
zardanyat.

7 Szerelje le a csapagyakat a szivattydtengelyrél.

8 Vegye ki a beallitogyiriket (2330 (3x) és 2340) és a belsé Seeger-gyrit (2300).

9 Vegye ki az O-gy(rit (2850), és ellenérizze az allapotat. Sziikség esetén cserélje
ki.

10 Ellenérizze, hogy az olajtomitések (2120 és 2125) sérllésmentesek-e. Szikség
esetén cserélje ki 6ket.

72

Szét- és Osszeszerelés CC/HU (1906) 7.8



CombiChem

SPXFLOW

7.10.12 Az L6 csapagy beszerelése

1
2
3

Tisztitsa meg alaposan a csapagykonzol belsejét.
Szerelje fel a beallitogylr(it (2340) a szivattyutengelyre.

Szerelje fel a belsé Seeger-gydrit (2300) és a beallitogydlriket (2330, 3x) a
szivattyutengelyre.

Melegitse el6 a ferde hatasvonalu golyéscsapagyakat és a hengergérgdés
csapagy belsé gydrijét, majd szerelje 6ket a szivattyutengelyre. Nyomja 6ket
erdsen a beallitégydriinek (2340) és a tengelyvallnak. A hengergorgés csapagyat
(2250) a jardkerék feldli oldalra kell szerelni. A ferde hatasvonalu
golyoscsapagyakat O elrendezésben kell beszerelni a hajtomd feldli oldalra.
Gondoskodjon arrél, hogy mindegyik csapagy egyenesen legyen a
szivattyutengelyen.

Szerelje fel a biztosit6 alatétet (2570), és csavarozza a zaréanyat (2560) a
szivattyutengelyre. Hizza meg a zardanyat, és rogzitse ugy, hogy a biztosité
alatét egyik ajkat belti a zaréanya nyilasaba.

Nyomja a csapéagytartét (2840) a két ferde hatdsvonalu csapagyra. Nyomja a
beallitégyriket (2330) a csapagynak, és szerelje a belsd Seeger-gy(rit (2300) a
csapagytartéba. Ugyeljen arra, hogy a belsd biztosité alatét végiil megfeleld
helyzetben legyen a vajatban.

Helyezze a csapagyakkal felszerelt szivattyutengelyt a csapagykonzolba a motor
felsl. Utdgesse a tengely tengelykapcsold feldli végét, amig az elsé csapagy
(2250) at nem jut a csapagyfuraton.

Ovatosan (itégesse még beljebb a szivattyutengelyt a csapagykonzolba, amig a
csapagytarto (2840) teljesen a csapagykonzol belsejébe nem keril. Minden
egyes utés utan forgassa el a szivattyutengelyt egy fordulattal, hogy a csapagy
meg ne sériljon. A szivattyutengelynek a csapagyakkal egytitt egyenesen a
csapagykonzolba kell mennie.

Helyezze fel a hengergdrgés csapagy kuilsé gylrijét. Egyenesen a
csapagykonzolba kell mennie.

10 Szerelje fel a csapagyfedelet (2110) a tomitéssel (2160), és rogzitse az

imbuszcsavarokkal (2810).

11 Szerelje be az imbuszcsavarokat (2815 és 2816), és allitsa be a az axialis

holtjatékot. Lasd:7.12. bekezdés: ,Az L5 és az L6 csapagyszerkezet axialis
beallitasa”.

12 Szerelje fel a tengelytdmitést és a jarokereket.
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7.11.1

25-125 és 25-160 tipusu csapagy

L5

2100

2810
2177

2250

2300

2350

L6

2260

,,,,,,,,,

2185
2840

33. abra

2816

’, 2815

2220 2180 2110 2160
25-125 és 25-160 tipusu L5-L6 csapagy.

Az L5 csapagy kiszerelése (szabvanyos, zsirkenés, allithato)

A 33. abra tovabbi informacidkat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.

1

2
3
4

8
9

Szerelje le a jarokereket és a tengelytomitést.
Tavolitsa el az olajszoré gydarit (2220).
Szerelje ki a csovet (2177) a csapagyfedélbdl (2110).

Csavarozza ki az imbuszcsavarokat (2810 és 2815), és vegye le a
csapagyfedelet (2110).

Utdgesse a szivattyutengely (2200) jarokerék feléli oldalat mindaddig, amig a
csapagytarto (2840) a csapaggyal (2260) egyutt ki nem esik a csapagykonzolbal.
A menet sérulésének elkerulése érdekében mlanyag kalapacsot hasznaljon.
Szerelje ki a szivattyutengelyt a csapagyakkal egyutt a csapagykonzolbol.
Tavolitsa el a tengelykapcsolot egy tengelykapcsolé-lehuzo segitségével, és
tavolitsa el a tengelykapcsolé reteszét (2210).

Vegye ki a bels6 Seeger-gyirit (2300), és huzza le a csapagytartét (2840) a
csapagyakrol.

Vegye ki a kils6é Seeger-gylrit (2360) és a beallitogydrat (2340).

Szerelje le a csapagyakat a szivattyutengelyrél.

10 Vegye ki a tavtartd hivelyt (2350).
11 Vegye ki az O-gy(rlt (2850), és ellendrizze az allapotat. Sziikség esetén cserélje

ki.

12 Ellenérizze, hogy az olajtdmitések (2180 és 2185) sériilésmentesek-e. Sziikség

esetén cserélje ki 6ket.
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7.11.2 Az L5 csapagy beszerelése

1 Tisztitsa meg alaposan a csapagykonzol belsejét.

2 Szerelje be a belsé Seeger-gyir(t (2300) és a tavtartd hivelyt (2350) a
szivattyutengelyre.

3 Melegitse el6 a golydéscsapagyakat, és szerelje 6ket a szivattyutengelyre.
Ugyeljen a felszerelés sorrendjére: a kisebb golyéscsapagyat a meghajtas
feléli oldalra szerelje!

4 Ugyeljen arra, hogy egyenesen élljanak a szivattyitengelyen, és nyomja éket
erdsen a tengelyvallnak és a tavtartd hiivelynek (2350). Hagyja lehiilni a
csapagyakat!

5 Helyezze fel a beallitégyrit (2340), és szerelje be a kilsé Seeger-gyrit (2360).
Helyezze az O-gydir(t (2850) a csapagykonzol vajataba. Az dsszeszerelés
megkdnnyitéséhez tegyen glicerint vagy permetezzen szilikon spray-t az O-
gyurdre.

7 Nyomja a csapagytartot (2840) a kisebb golydscsapagyra (2260), és szerelje a
belsé Seeger-gyirit (2300) a csapagytartoba. Ugyeljen arra, hogy a belsd
Seeger-gyri végul megfelelé helyzetben legyen a leghatsé vajatban.

8 Helyezze a csapagyakkal felszerelt szivattyutengelyt a csapagykonzolba a motor
feldl. Utdgesse a tengely tengelykapcsold fel6li végét, amig az elsd csapagy
(2250) at nem jut a csapagyfuraton.

9 Ovatosan (itdgesse még beljebb a szivattyutengelyt a csapagykonzolba, amig a
csapagytarto (2840) teljesen a csapagykonzol belsejébe nem kertl. Minden
egyes Utés utan forgassa el a szivattyutengelyt egy fordulattal, hogy a csapagy
meg ne séruljén. A szivattyutengelynek a csapagyakkal egyutt egyenesen a
csapagykonzolba kell mennie.

10 Szerelje fel a csapagyfedelet (2110) a tomitéssel (2160), és rogzitse az
imbuszcsavarokkal (2810).

11 Szerelje a csovet (2177) a csapagyfedélbe (2110).

12 Szerelje be az olajsz6ro gydrit (2220).

13 Szerelje be az allitécsavarokat (2816) és az imbuszcsavarokat (2815), és allitsa
be a az axialis holtjatékot. Lasd:7.12. bekezdés: ,Az L5 és az L6
csapagyszerkezet axialis beallitasa”.

14 Szerelje fel a tengelytomitést és a jarokereket.

7.11.3 Az L6 csapagy kiszerelése (megerdsitett, olajkenésd, allithato)

A 33. abra tovabbi informaciokat tartalmaz az alkalmazott cikkszamokkal
kapcsolatban.

1 Szerelje le a jarokereket és a tengelytomitést.
2 Tavolitsa el az olajszo6ré gyrit (2220).

3 Csavarozza ki az imbuszcsavarokat (2810 és 2815), és vegye le a
csapagyfedelet (2110).

4 Utbgesse a szivattyatengely (2200) jarokerék feléli oldalat mindaddig, amig a
csapagytarto (2840) a csapagyakkal (2260) egyditt ki nem esik a
csapagykonzolbdl. A menet sérilésének elkertlése érdekében miianyag
kalapacsot hasznaljon. Szerelje ki a szivattyutengelyt a csapagyakkal egyutt a
csapagykonzolbdl.

5 Téavolitsa el a tengelykapcsol6t egy tengelykapcsolé-lehuzo segitségével, és
tavolitsa el a tengelykapcsol6 reteszét (2210).
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7.11.4

6 Vegye ki a bels6 Seeger-gylrit (2300), és hizza le a csapagytartét (2840) a
csapagyakrol.

7 Vegye ki a kiils6 Seeger-gy(rit (2360) és a beallitégyirit (2340).

8 Szerelje le a csapagyakat a szivattyutengelyrél.

9 Vegye ki a tavtarté hivelyt (2350).

10 Vegye ki az O-gydirit (2850), és ellendrizze az allapotat. Sziikség esetén cserélje
ki.

11 Ellenérizze, hogy az olajtémitések (2180 és 2185) sérllésmentesek-e. Sziikség
esetén cserélje ki 6ket.

Az L6 csapagy beszerelése
1 Tisztitsa meg alaposan a csapagykonzol belsejét.

2 Szerelje be a belsd Seeger-gydr(t (2300) és a tavtartd hivelyt (2350) a
szivattyutengelyre.

3 Melegitse el6 a golydscsapagyakat, és szerelje 6ket a szivattyutengelyre.
Ugyeljen a felszerelés sorrendjére: a kisebb golyéscsapagyat a meghaijtas
feldli oldalra szerelje!

4 Ugyeljen arra, hogy egyenesen alljanak a szivattyatengelyen, és nyomja éket
erésen a tengelyvallnak és a tavtarté huvelynek (2350). Hagyja lehiilni a
csapagyakat!

5 Helyezze fel a beallitoégyrit (2340), és szerelje be a kllsé Seeger-gyrit (2360).

Helyezze az O-gyir(t (2850) a csapagykonzol vajataba. Az 0sszeszerelés
megkdnnyitéséhez tegyen glicerint vagy permetezzen szilikon spray-t az O-
gydrdre.

7 Nyomja a csapagytartot (2840) a kisebb golydscsapagyra (2260), és szerelje a
belsd Seeger-gyriit (2300) a csapagytartéba. Ugyeljen arra, hogy a belsé
Seeger-gyri végul megfelel6 helyzetben legyen a leghatsé vajatban.

8 Ovatosan (itdgesse még beliebb a szivattyitengelyt a csapagykonzolba, amig a
csapagytarto (2840) teljesen a csapagykonzol belsejébe nem kerul. Minden
egyes Utés utan forgassa el a szivattyutengelyt egy fordulattal, hogy a csapagy
meg ne sérlljon. A szivattyutengelynek a csapagyakkal egytitt egyenesen a
csapagykonzolba kell mennie.

9 Helyezze fel a hengergorg6s csapagy kiilsé gy(rijét. Egyenesen a
csapagykonzolba kell mennie.

10 Szerelje fel a csapagyfedelet (2110) a tdmitéssel (2160), és rogzitse az
imbuszcsavarokkal (2810).

11 Szerelje be az olajsz6ro gydrlt (2220).

12 Szerelje be az allitécsavarokat (2816) és az imbuszcsavarokat (2815), és allitsa
be a az axialis holtjatékot. Lasd:7.12. bekezdés: ,Az L5 és az L6
csapagyszerkezet axialis beallitasa”.

13 Szerelje fel a tengelytomitést és a jarokereket.
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712 Az L5 és az L6 csapagyszerkezet axialis beallitasa

25-125 1 25-160

34. abra Az L5 és az L6 csapagy axialis beallitasa

Egy L5 vagy L6 csapagyszerkezettel felszerelt szivattyl szétszerelését kovetben a
jarékerék és a kopolemez (25-... szivattyuhaz) kézotti axialis holtjatékot az
Osszeszerelést kdvetden ujra be kell allitani. A holtjatéknak a két oldalon egyenlének
kell lennie. Ez a kdvetkezdképpen allithaté be (Iasd: 34. abra).

1
2

Lazitsa meg az imbuszcsavarokat (25-...: allitécsavarok) (2816).

Huzza meg az imbuszcsavarokat (2815) kereszt mintdzatban. Ennek
eredményeképpen a csapagyakkal felszerelt csapagytart6 (2840), a
szivattyutengely és a jarokerék el6érefelé mozdul el. A csavarok meghuzasa
kdzben a szivattyutengelyt kézzel forgassa el. Addig huzza az imbuszcsavarokat,
amig nem érzi, hogy a jarOkerék csak hizza a kopdlemezt (25-...: szivattyuhaz).

Csavarja be az imbuszcsavarokat (25-...: allitdcsavarok) (2816) a csapagytartdba
(2840), amig éppen hozza nem érnek a csapagykonzolhoz.

Lazitsa meg Ujbol az imbuszcsavarokat (2815).

Tegyen egy mér&orat a szi\{attyUtenger mellé ugy, hogy a gébmbvég hozzaérjen a
szivattyutengely végéhez. Allitsa nullara a mutatot.

Huzza meg az imbuszcsavarokat (25-...: allitbcsavarok) (2816) kereszt
mintazatban, amig a mérédéra 0,3 mm-t nem mutat.

Ekkor hiizza meg az imbuszcsavarokat (2815) kereszt mintazatban.
Ellendrizze, hogy mind a 4 csavar megdfeleléen feszes-e.
Ellenérizze, hogy a szivattyutengely konnyedén elforgathato-e.
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8 Meéretek

8.1 A kiil6nb6z6 alaplemezek méretei és tomege
Alaplemez [mm] Témeg
szama L B fa fb fc fd fe ff fh [kal
1 800 305 19 6 385 433 120 560 45 20
2 1000 | 335 19 8 425 473 145 710 63 38
3 1250 | 375 24 10 485 545 175 900 80 69
4 1250 | 500 24 10 610 678 175 900 90 79
5 1600 | 480 24 10 590 658 240 1120 100 107
6 1650 | 600 24 10 720 788 240 1170 130 129
1 1600 | 600 28 - 680 740 310 (1x1000| 130 200
12 1600 | 710 28 - 790 850 310 [1x1000| 130 218
13 1800 | 600 28 - 680 740 360 (1x1100| 130 225
14 2000 | 710 28 - 790 850 410 [(1x1200| 160 283
15 2250 | 750 28 - 830 890 235 [ 2x900 | 160 402
16 2350 | 900 28 - 980 | 1040 | 185 [2x1000| 160 440
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8.2 Csatlakozasok

8.2.1 0., 1., 2. és 3. csapagycsoport

MW2-MW3 MAZ-Ma3
\

(R

35:abra A Q0. 1., 2. és 3. csapagycsoport csatlakozasai.

Table 10: A szivattyu csatlakozasai.

25-125
25-160
BM Olajelvezetés G G
BP Szivattyuhaz leeresztécsodve G% G
BV Olajfeltolté-nyilas dugdja G GV
BW Olajszint-szabalyoz6 egység Rp Va Rp V4
Nyoméoldali karim
BZ SeeeleEll e G Y% G
csatlakozdja
Table 11: Csatlakozas a tengelytémitéshez.
S3 M2-M3 C2 UNITEX C3-CD3-CQ3
S4 MW2-MW3 CARTEX
MQ2-MQ3
Csapagycsoport ( 0 |1 |2 |3 |0 (1|23 |1]|2 3 112 3
0+ 0+
BB |Hit6évizbemenet Rp Y-8 Rp Y-8 - - - -
BC |Hutévizkimenet Rp Ya-28 Rp Y-8 - - - -
BT |HUtéviz-elvezetés Rp v Rp v - - - -
CL |Oblitsfolyadék-bemenet - Rp Va YaNPT | 3/8NPT | Y4 NPT | 3/8 NPT
CT | Tomitégylri-bemenet Rp Y-8 - - - - -
Oblitéfolyadek- ) \ ] \ \
CM clvezetés - Rp V4 Rp V4 Rp %4 Rp V4 Rp V4
CR |Fojtofolyadék-kimenet - Rp V4 - Ya NPT | 3/8 NPT
CQ |Fojtofolyadék-bemenet - Rp Va - - YaNPT | 3/8 NPT
CV |Zardfolyadék-bemenet - - - - Ya NPT | 3/8 NPT
CW | Zardfolyadék-kimenet - - - - Ya NPT | 3/8 NPT
* SMSS / DMSF

** SSN /CDPN / CDSA /CURC
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8.3 A szivattyu méretei — 0., 1., 2. és 3. csapagycsoport
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36: abra A szivattyu méretei — 0., 1., 2. és 3. csapagycsoport
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8.3.1 Karimaméretek

Ontéttvas, bronz és gémbgrafitos dntéttvas G, B, NG

ISO 7005 PN16
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal|l am an
50 32 102 78 125 | 100 | 165 | 140 |[4x18 [4x 18| 20 18
65 40 122 88 145 | 110 | 185 | 150 |4x18 [4x18| 20 18
80 50 138 | 102 | 160 | 125 | 200 | 165 |8x 18 |4x 18| 22 20
100 65 158 | 122 | 180 | 145 | 220 | 185 [8x18 [4x18| 24 20
125 80 188 | 138 | 210 | 160 | 250 | 200 [8x18 |8x18| 26 22
125 | 100 | 188 | 158 | 210 | 180 | 250 | 220 |8x18|8x 18| 26 24
150 | 125 | 212 | 188 | 240 | 210 | 285 | 250 |8x22|8x18| 26 26

Rozsdamentes acél R

ISO 7005 PN6 (ND6 az MSZ EN 1092-1 szabvany szerint)
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
32 25 64,5 | 50,8 90 75 | 117,5| 108 [4x14 [4x 11| 12 12

Rozsdamentes acél R*

ISO 7005 PN10
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
200 | 150 | 268 | 212 | 295 | 240 | 340 | 285 [8x23 |8x23| 26 24
200 | 200 | 268 | 268 | 295 | 295 | 340 | 340 [8x22|8x22| 26 26
250 | 250 | 320 | 320 | 350 | 350 | 395 | 395 (12x22|12x22| 28 28

Rozsdamentes acél R

ISO 7005 PN16

aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an

25 25 68 68 85 85 115 115 [4x14 (4x 14| 16 16

50 32 99 76 125 | 100 | 165 | 140 |4x18 |4x18| 22,5 | 20,5
65 40 118 84 145 | 110 185 | 150 [4x18 (4x18| 22,5 | 20,5
80 50 132 99 160 | 125 | 200 | 165 |8x18 |4x18| 22,5 | 22,5
100 65 156 118 180 | 145 | 230 | 185 |8x18 |4x18| 26,5 | 22,5
125 80 184 | 132 | 210 | 160 | 255 | 200 |8x18 |8x 18| 26,7 | 23,1
125 | 100 | 184 | 156 | 210 | 180 | 255 | 230 |8x18 |8x 18| 26,5 | 26,9
150 | 125 | 216 | 186 | 240 | 210 | 285 | 255 |8x22|8x18| 28 27,1

Rozsdamentes acél R

ISO 7005 PN20 (ASME B16.5 150 Ibs RF)
aa ab ac ad ae af ag ah |aixak|ajxal| am an
25 25 51 51 795 | 795 | 115 115 [4x16|4x16 | 16 16
32 25 | 63,5 51 89 795 | 120 | 1M0 |4x16|4x16| 14 14
50 32 92 63,5 | 120,5| 89 165 | 140 [4x18 |4x16| 22,5 | 20,5
65 40 105 73 |139,5| 98,5 | 185 | 150 |4x18 |4x16 | 22,5 | 20,5
80 50 127 92 |[152,5(120,5| 200 | 165 |4x18 |4x18 | 22,5 | 22,5
100 65 |[157,5| 105 | 190,5|139,5| 230 | 185 |8x18|4x18 | 26,5 | 22,5
125 80 186 | 127 | 216 |152,5| 255 | 200 |8x22|4x18 | 26,7 | 23,1
125 | 100 | 184 | 156 | 216 |190,5| 255 | 230 [8x22|8x18| 26,5 | 26,9
150 | 125 | 216 | 186 |241,5| 216 | 285 | 255 [8x22|8x22| 28 271
200 | 150 | 270 | 216 |298,5|2415| 345 | 285 |[8x22|8x22| 325 | 32,5
200 | 200 | 270 | 270 |298,5|298,5| 345 | 345 |8x22|8x22| 26 26
250 | 200 | 324 | 270 | 362 |298,5| 405 | 345 (12x26|8x22 | 28 26
250 | 250 | 324 | 324 | 362 | 362 | 405 | 405 (12x26|12x26| 28 28

*a 150-315, 200-200 és 250-200 méretekhez
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8.3.2  Szivattyuméretek
CcC aa|ab|da|db]ealeblecledmg[tb | va|vb|vc |vd] ve |vf V| vi | vj | zb | zc | zd |[Kd]
25-125 32|25 [374|100( 45 | 8 [27(24| 60 |386({100(140({170({12| 70 | -- | 10 [225| 35 | 62 |324[215| 20
25-160 25|25 (384|132| 45 | 8 (27(24(100|401| 95 [190|220(15| 70 | -- | 10 |239| 30 |64,5|337|284| 34
32-125 435|112[ 50 | 8 [27(24[100(465|100(140({190(14| 70 | 10 | 14 [268| 50 | 80 |385[252| 32
32C-125 435|112| 50 | 8 |27(24]100|465|100(140{190(14| 70 | 10 | 14 |268| 50 | 80 |385|252| 32
32-160 435|132| 50 | 8 [27(24(100|465|100(190({240(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 |385(292| 34
32A-160 |50 | 32 (435(132| 50 | 8 [27|24|100(465|100{190|240(14| 70 | 12 | 14 [268| 50 | 80 (385|292| 34
32C-160 435|132| 50 | 8 [27(24(100|465|100(190({240(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 |385(292| 34
32-200 435|160| 50 | 8 |27(24]100|465|100(190({240(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 |385|340| 35
32C-200 435|160| 50 | 8 [27(24(100|465|100({190(|240({14| 70 | 12 | 14 (268| 50 | 80 |385|340| 35
32-250 563[180| 80 |10|35|32|100|600(125|250(320|14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 100 |500(405| 50
40C-125 435|112{ 50 | 8 [27(24[100(465|100(160({210({14| 70 | 10 | 14 [268| 50 | 80 |385[252| 32
40C-160 435|132| 50 | 8 |27(24]100|465|100(190({240(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 | 80 |385|292| 38
40C-200 |65 |40 (435(160| 50 | 8 [27|24|100(485|100{212|265|14| 70 | 12 | 14 [268| 50 | 100 (385|340 46
40-250 563(180| 80 |10|35|32|100|600(125|250(320|14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 100 |500(405| 60
40A-315 563(200| 80 |10|35|32|100(625(125|280(345|14| 95 | 14 | 14 |346| 65 | 125|500(450| 70
50C-125 435|132| 50 | 8 [27(24]100(485[100(190{240(14| 70 | 10 | 12 [268| 50 |100|385(292| 33
50C-160 435|160| 50 | 8 |27(24(100|485|100(212|265(14| 70 | 12 | 14 |268| 50 |100|385(340| 40
50C-200 |80 | 50 [435(160| 50 | 8 [27|24|100(485|100{212|265|14| 70 | 12 | 14 [268| 50 | 100 (385|360| 55
50-250 563(180| 80 |10|35|32|100(625(125|250(320(|14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 125|500(405| 70
50-315 563(225| 80 |10|35|32|100|625|125|280(345|14| 95 | 15 | 16 |346| 65 | 125|500(505| 80
65C-125 448]160| 50 | 8 [27(24(100(485[125|212|280(14[ 95 | 10 | 12 |[268| 65 |100(385[340| 44
65C-160 563[160| 80 |10|35|32|100(600(125|212(280|14| 95 | 12 | 14 |346| 65 | 100|500(360| 55
65C-200 (100| 65 (563|180| 80 |10(35(32({140|600(125|250|{320(14| 95 | 14 | 16 |346| 65 [100|500(405| 70
65A-250 580(200| 80 |10|35|32|140|625|160|280(360|18|120| 14 | 16 |346| 80 | 125|500(450| 85
65-315 610|225(110|12|45|42|140(655({160|315(400|18(120| 16 | 16 |368| 80 | 125|530(505|100
80C-160 563[180| 80 {10[35|32|140(625|125(250(320(14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 125[500(405| 60
80C-200 563(180| 80 [10|35|32|140(625|125|280(345(14| 95 | 14 | 16 |346| 65 | 125[500(|430| 75
80-250 [125| 80 |580(225| 80 (10(35|32|140(625|160({315|400(18|{120( 15 | 16 [346| 80 | 125(500|505| 88
80A-250 580(225| 80 [10|35|32|140(625|160|315(400({18]|120| 15 | 16 |346| 80 | 125[500|505| 88
80-315 610|250(110|12|45|42|140|655({160|315/400|18(120| 16 | 16 |368| 80 |125|530(565|120
80-400 610|280(110|12|45|42(140|655(160|355(435|18(120| 18 | 18 |368| 80 | 125|530(635|150
100C-200 580(200| 80 {10{35|32|140(625|160(280(360(18|120{ 15 | 15 |346| 80 |125{500(480| 90
100C-250{125(100(610{225|110(12|45|42|140{670|160|315|400({18|120| 16 | 16 |368| 80 | 140 (530|505|125
100-315 610|250(110|12|45|42|140(|670{160|315/400|18(120| 18 | 18 |368| 80 | 140|530(565|140
100-400 630(280(110|12|45|42(140|670{200|400({500|22(150| 20 | 20 |368|100|140|530(635|185
125-250 610{250(110]12|45|42|140({670{160|315[400|18(120| 28 | 28 |368| 80 | 140(530(605|150
125-315 |150(125|630({280|110(12|45|42|140{670|200(400(500({22|150( 20 | 20 |368(100| 140 [{530|635|185
125-400 630(315(110|12|45|42|140|670{200|400{500|22(150|200| 20 |368|100|140|530(715|200
150-315 [200(150(630{280[110(12[{45(42]|140{690|200({450(550(23]|150| -- | 22 [368(100| 160 [530|680(255
150-400 630(315(110|12|45|42(140(690{200|450(550|23(150| -- | 22 |368|100|160|530(765|255
200-200 (200{200({630|280{110(|12|45|42({140|730{200{400({500(22(150| -- | 20 |368{100(200|530({680(|240
250-200 |[250{250(630(|315]110(|12|45|42({140|730{200|450(550(22(150| -- | 22 |368{100(200|530{765|310

* Ontottvas, bronz és gombgrafitos ontéttvas
** Rozsdamentes acél- ISO 7005 PN6 (ND6 az MSZ EN 1092-1 szabvany szerint)
- ISO 7005 PN10
- ISO 7005 PN16
- ISO 7005 PN20 (ASME B16.5 150 Ibs RF)
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8.4

Motoros szivattyuegység — 0., 1., 2. és 3. csapagycsoport — szabvanyos
tengelykapcsoloval

zh
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37:abra  Motoros szivattyuegység — 0., 1., 2. és 3. csapagycsoport — szabvanyos
tengelykapcsoloval.
IEC-motor IP55
7118090 |90 [100[112[132]132]160]160]180[180]200[225[225] 250 | 280 | 280 | 315
CC tipus s|L|L|M|S|M|M|L|M|L|L|S|M|M|S|M]|S
sv(*)
aa|ab|[sp|zb [zc[zh| [254]296]336]348[402]432[486]520[652[672[712[742[790]904]904]1014[1124]1176]1144
25-125** [32 (25|60 | 62 [324[115(sb[150(150(|150({150(150
X[1]1]1]17]1
25-160** |25 | 25 | 60 [64,5]337|152[sb|182[182[182[182[182[182[182
X111 1] 1]1]1
32-125 |50 | 32| 60 | 80 [385]140[sb[162[162]162[162[162[162
MNIERERERERERE
32C-125 | 50|32 |60 | 80 |385|140|sb|162|162|162|162|162|162
MNERERERERERE
32-160 |50 |32 60 | 80 [385[160[sb|182[182[182[182[182[182[200
X111 1]1]1]2
32A-160 |50 [ 3260 | 80 [385[160[sb|182|182]182[182[182[182[200
X[1]1]1]1]1]1]2
32C-160 |50 |32 |60 | 80 (385/160(sb|182|182|182|182|182|182|200
X[1]1]1]1]1]1]2
32-200 |[50(32(60 80 [385/180[sb|210|210]210]210]210[210[228 228
X111 1]1]1]2 2
32C-200 |50 (3260 [ 80 [385[180[sb|210|210]210[210[210[210[228 228
X111 1]1]1]2 2
32-250 50 | 32 | 72 |100|500|225|sb 248|248(248(248(248(248 265(265(265 295
X 2222272 3[3]3 4
40C-125 | 65 | 40 | 60 | 80 |385]140[sb|162[162]162[162|162]162|200
X111 1]1]1]2
40C-160 |65 | 40 | 60 | 80 [385|160[sb[182[182[182[182[182[182[200 228
X[1]1]1]1]1]1]2 2
40C-200 | 65|40 |60 |100(385(180(sb 210(210(210(210(210(228 228
X 1111 [1]2 2
40-250 [ 65 [ 40 | 72 [100(500(225[sb 248|248|248|248(248|248 265(265(265 295
X 2[2]2]2]2]2 3[3]3 4
40A-315 |65 | 40 | 72 [125(500(250]sb 285(285(285(285(285(285(285(285 295 320( 385 [ 415
X 3[3[3[3[3[3[3]3 4 4166
50C-125 |80 | 50 | 60 [ 100[385[160[sb|182]182]182[182[182[182[200 228
X111 1]1]1]2 2
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CombiChem
IEC-motor IP55
71|80 (90|90 (100(112|132(132|160(160(180|180({200|225|225| 250 | 280 | 280 | 315
CC tipus Ss|IL|ILIM|S M(M|L|M|(L|L{S|I M| M S M S
sv(*)
aalab|sp|zb |zc |zh 254|296(336|348|402(432|486(520(652(|672(712|742(790(904|904|1014(1124(1176|1144
50C-160 |80 |50 |60 [100[385[180(sb|210{210({210(210{210(210{228 228
X1 1 1 1 1 112 2
50C-200 (80 (50 |60 [100(385(200(sb 210|210(210|210(210|228 228|228(265 295
X 1 1 1 1 112 21213 4
50-250 80 | 50 | 72 | 125|500|225(sb 248|248(248|248(248|248 265|265|265 295 320
X 2121212 |2|2 313]|3 4 4
50-315 80 |50 | 72 |125|500|280(sb 310({310(310(310({310|310|310(310 320 320| 385 | 415
X 313(3|3[3|3|3]3 4 4 6 6
65C-125 [100( 65 | 72 [100(385(180(sb 210({210(210|210{210(228 228
X 1 1 1 1 112 2
65C-160 (100( 65 | 72 [100(500({200(sb 228|228(228|228(228|228 245|245|265 295
X 2121212 |2|2 313]|3 4
65C-200 (100( 65|72 [100|500({225|sb 248|248(248|248(248|248 265|265|265 295
X 21212 |12|2|2 3133 4
65A-250 [100( 65 | 90 [125|500({250(|sb 285(285(285|285(285|285|285(285|285(285|295 320
X 3|!3(3|3[3|3|3(3|3|3|4 4
65-315 100| 65 | 90 | 125 (530|280|sb 320{320(320(320{320|320{320(320 320 330|385 | 415|415
X 414|444 |4|4]|4 4 5 6 6 6
80C-160 [125(80 |72 [125]500(225|sb 248|248(248(248(248 265|265(265 295
X 2122|122 3133 4
80C-200 (125(80 | 72 [125(500({250(sb 265(265(265|265(265|265|265(265|265 295 320| 385 | 415
X 313(3|3[3|3|3[3]|3 4 4 6 6
80-250 125| 80 | 90 | 125 (500|280|sb 320(320(320|320{320|320|320({320|320 320 320| 385 | 415
X 4 1414 (4144 |4|4]|4 4 4 6 6
80A-250 [125|80 |90 [125|500({280(sb 320(320(320|320{320|320|320({320|320 320 320| 385 | 415
X 4 14144144 |4|4]|4 4 4 6 6
80-315 125| 80 | 90 | 125(530|315|sb 345|345(345|345|345(345|345(345|345 355| 385|415 | 415
X 4 1414|4444 |4)|4 5 6 6 6
80-400 125| 80 | 90 | 125 (530|355|sb 375(375|375|375(375|375|375(385
X 4 14|14 |(4|14|4|4]|5
100C-200 {125(100] 90 [ 125|500{280|sb 285(285(285(285(285(285(285 295 320{ 385 | 415
X 313133 [3|3]3 4 4 6 6
100C-250 (125({100| 90 | 140 (530(280(sb 320(320({320|320{320(320|320 320 330| 385|415 | 415|450
X 4 1414|4444 4 5 6 6 6 12
100-315 |125({100| 90 | 140|530({315|sb 345|345(345|345(345|345|345(345|355|355| 385 | 415 | 415
X 4 14|14 (4144 |4|4(5]|5 6 6 6
100-400 |125({100(|110{140|530({355|sb 375(375|375|375(375|375|375(415|415| 415
X 4 14|14 (4|4|4|4|61|6 6
125-250 |150({125] 90 | 140|530(355|sb 345|345(345|345|345(345|345(345|345 355|385 (415|415
X 414141444444 5 6 6 6
125-315 |150({125]|110{140|530(355|sb 375|375|375|375(375|375|375(415|415| 415
X 4 14|14 (4|4|4|4|61|6 6
125-400 [150[125({110(140(530{400|sb 410(410{410|410{410|410{450(|450( 450 | 450
X 4 14|14 |4|4|4)|6 |6 6 6
150-315** [200{150[110[ 160 [530[400(sb 415(415|415|415(|415[415|415|415| 415 | 415 | 415
X 6|6|6|6|6|6|6|6]| 6 6 6
150-400** [200({150{110{ 160 [530({450(sb 450|450|450({450(|450| 450 | 450 | 450
X 6|6|6|6 |6 6 6 6
200-200** [200{200[110[200[530{400[sb 375[375|375[375|375(375|375
X 414|444 |4|4
250-200** [250({250(110[200 [530(450(sb 450(450(450(450(450
X 6| 6|6|6]|6

** G, NG és B valtozatban nem kaphato
x = alaplemez szama
(*): A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatdl fliggéen
eltérd lehet.
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8.5

Motoros szivattyuegység — 0., 1., 2. és 3. csapagycsoport — tavtartos
tengelykapcsoloval

zb zC sd sV ab
BZ ‘
( BV Il ~
. P N
= ] = =
SR : i | || |
— il BM
e eseskses !
y P T BW | oy i
K 1 = ||
10 ¥
LRpD ? B
B f
fe ff fe fd
L
38: abra  Motoros szivattytegység — 0., 1., 2. és 3. csapagycsoport — tavtartés
tengelykapcsoléval.
IEC-motor IP55
71| 8o [ 99 [ 90 [100]112]132]132[160[160[180[180]200[225[225[ 250 | 280 [ 280 [ 315
CC tipus s|{L{L|M|{sS(M|M|{LIM|L|L|[S|M|{M|S|M|S
sv(*)
aa|ab|sd| sp | zb |[zc [zh | [254]296]336]348[402][432]486[520(652]672[712[742]790[904[904]1014]1124[1176]1144
25-125"* [32[25]100] 60 | 62 [324]115[sb[150[150]150[150]150
X[1[1]1]1]1
25-160** |25[ 25 [100| 60 [64,5[337|152|sb|[182[182[182[182]200{200[200
X[1]1]1]1]2]2]2
32-125 |50 32[100] 60 | 80 |385[140[sb[162[162]162[180]180]180
X[111]1]2]2]2
32C-125 |50[32[100] 60 | 80 [385[140|sb[162|162]162[180]180]180
X[1[1]1]2]2]2
32-160 |50 (32 [100| 60 | 80 [385[160|sb|182[182[182(200]200{200[200
X[11]1]2]2]2]2
32A-160 |50 32[100| 60 | 80 [385[160|sb|182[182[182(200]200{200[200
X[11]1]2]2]2]2
32C-160 |50 [ 32[100] 60 | 80 [385]160|sb|[182[182[182[200]200]200]|200
X[1[1]1]2]2]2]2
32-200 |50[32[100] 60 | 80 [385[180|sb[210[210[210[228]228|228(228 245
X[11]1]2]2]2]2 3
32C-200 |50[32[100| 60 | 80 [385/180[sb[210|210[210(228|228|228[228]  [245
X[11]1]2]2]2]2 3
32-250 |50[32[100] 72 [100]500[225|sb|  [248|248|248|248|248(265|  [265[265|265 305
X 222223 3/3]3 5
40C-125 |65 40 [100] 60 | 80 [385[140[sb]162[162[162[180[180]180
X[11]1]2]2]2
40C-160 | 65 |40 (100 60 | 80 [385]160[sb[182[182[182[200(200{200[200]  [245
X[11]1]2]2]2]2 3
40C-200 |65 [40[100] 60 [100(385/180[sb] [210[210[228|228|228]228| [245
X 11722212 3
40-250 | 65|40 (100 72 [100(500(225[sb|  [248|248|248[248|248|265 265(265(265 305
X 222223 3[3]3 5
40A-315 |65 |40 [100] 72 [125(500]250[sb 285(285(285(285(285(285(285(285 305 330[ 385 | 415
X 3/3[3[3[3][3[3]3 5 566
50C-125 |80 50 [100] 60 |100]385[160[sb[182[182[182[200]200[200[200]  [245
X[1[1]1]2]2]2]2 3
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CombiChem
IEC-motor IP55
71 | 80 90 | 90 (100({112(132|132(160|160({180|180(200|225(225| 250 | 280 | 280 | 315
CC tipus s({L|{L{M|SIM/|M|(L|M|(L|L{S|M|M|S | M|S
sv(*)
aa|ab|sd| sp | zb | zc | zh 254|296 (336(348(402|432(486|520(652|672(712|742(790|904(904|1014|1124(1176|1144
50C-160 |80 |50 [100[ 60 [100(385(180(sb{210/210{210(|228(228|228(228 245
X(1]111112]2|2]2 3
50C-200 |80 |50 |100{ 60 [100(385|200(sb 210(210(228(228(228(228 245|245(265 295
X 11112 2]2]|2 3133 4
50-250 80 | 50 [100| 72 |125|500(225|sb 248|248(248|248(248|265 265(265|265 305 330
X 2122|1223 3133 5 5
50-315 80 | 50 (100| 72 |125|500(280|sb 310({310|310{310|310{310|310({310 330 330|385 | 415
X 3133|333 |3]3 5 5| 6 6
65C-125 [100{ 65 [100| 72 [100(385[180(sb 210(228(228(228(228(228 245
X 11212 (2]2]|2 3
65C-160 |100( 65 |100( 72 [100(500|200(sb 228|228(228|228(228|245 245(245|265 305
X 2122|1223 313]|3 5
65C-200 |100( 65 |140( 72 [100 (500|225(sb 248|248(248|265(265|265 265|265(265 305
X 2122|133 ]|3 3133 5
65A-250 [100| 65 [140| 90 |125(500(250(sb 258|258(285|285(285|285(285|305(305|305(305 330
X 3133|313 |3|3|5(|5]|5]|5 5
65-315 100| 65 {140| 90 |125|530(280|sb 320{320(320{320|320{320|330(330 330 330|385 (415|415
X 44|14 (4|4 |4|5]|65 5 5| 6 6 6
80C-160 [125| 80 |140( 72 [125(500(|225(sb 248|248(265|265(265 265|265(265 305
X 212|333 3133 5
80C-200 [125| 80 [140| 72 |125(500(250(sb 265(265(265(265(265(265(265(265(265 305 330| 385 | 415
X 3133|333 |3|3]3 5 5| 6 6
80-250 125| 80 {140| 90 |125|500{280|sb 320(320(320|320|320{320|320(330|330 330 330|385 | 415
X 4 14|14 (4|4(4|14|5]|5 5 5| 6 6
80A-250 |125| 80 |140( 90 |[125(500|280(sb 320(320(320|320|320(320|320(330|330 330 330|385 | 415
X 4 14|14 (4|4(4]|4|5]|5 5 5| 6 6
80-315 125 80 [140| 90 |125(530(315(sb 345|345|345|345|345|355|355|355|355 355|385 (415|415
X 4 | 4|14 |4|4|5|5|5]|5 5| 6 6 6
80-400 125| 80 {140| 90 |125|530(355|sb 375(375|375|385|385(385|385(385
X 41414 |5|5|5|5]|5
100C-200 (125(100({140| 90 [125|500(280(sb 285|285(285(285(285|305(305 305 330|385 | 415
X 3133|3355 5 5| 6 6
100C-250 |125|100(|140| 90 |140|530|280|sb 320(320(320(320(320(330(330 330 330| 385|415 | 415 | 480
X 4 | 414|144 |5]|5 5 5| 6 6 6 | 14
100-315 (125[100(140| 90 [140|530(315|sb 345|345|345|345|355|355|355|355(355(355| 385 | 415 | 415
X 4(4|4|(4|5|5|5|5|5|5]| 6 6 6
100-400 (125[100(140| 110 |140|530(355|sb 375(375|415(415|415|415|415|415(415| 415
X 4|/ 4| 6|6|6|6|6|6|6]|6
125-250 ([150{125(140| 90 [140|530(355|sb 345|345|345|345(345|355|355|355|355 355|385 (415|415
X 4 | 4|14 |4|4|5|5|5]|5 5| 6 6 6
125-315 |[150(125|140| 110 |140|530(355|sb 375(375|415(415|415|415|415|415(415| 415
X 4/4|6|6|6|6|6|6|6]|6
125-400 (150(125|140| 110 |140|530(400|sb 410|450({450|450(450|450({450|450| 450 | 450
X 4|/ 6| 6|6|6|6|6|6| 6 6
150-315** (200(150(140| 110 [ 160|530(400|sb 415|415(415|415|415|415(415(415| 415 | 415 | 415
X 66| 6|6 |6|6|6|6| 6 6 6
150-400** (200(150|140| 110 |160|530(450|sb 450|450({450|450(450| 450 | 450 | 450
X 6|6|6|6|6| 6 6 6
200-200** [200(200{140{ 110 [200(530(400(sb 375(375(|415(415|415(415(415
X 414|16|6|6|6]|6
250-200** [250(250({140( 110 (200 [530(|450(sb 450|450{450(|450{450
X 6|66 |66

** G, NG és B valtozatban nem kaphato
X = alaplemez szama
(*): A motor DIN 42673 szerinti hossza az alkalmazott motor gyartmanyatdl fliggéen
eltérd lehet.
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8.6

Az MQ2-MQ3-CQ3 kialakitasu tengelytomités méretei

39:abra  MQ2-MQ3-CQ3 kialakitasu tengelytémités
Table 12:

CC a b c d e f
25-125 - - - - - -
25-160 - - - - - -
32-125 93 65 185 235 175 143

32C-125 93 65 185 235 175 143
32-160 93 65 165 272 212 180
32A-160 93 65 165 272 212 180
32C-160 93 65 165 272 212 180
32-200 93 65 155 297 237 205
32C-200 93 65 155 297 237 205
32-250 108 80 165 327 267 235
40C-125 93 65 185 235 175 143
40C-160 93 65 185 272 212 180
40C-200 93 65 155 297 237 205
40-250 108 80 165 327 267 235
40A-315 133 105 130 345 285 253
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CombiChem
Table 12:

CcC a b c d e f
50C-125 93 65 185 235 175 143
50C-160 93 65 185 272 212 180
50C-200 93 65 155 297 237 205

50-250 108 80 165 327 267 235
50-315 133 105 130 345 285 253
65C-125 93 65 185 235 175 143
65C-160 108 80 165 272 212 180
65C-200 106 78 155 297 237 205
65A-250 108 80 165 327 267 235
65-315 133 105 130 345 285 253
80C-160 108 80 165 272 212 180
80C-200 108 80 165 297 237 205
80-250 108 80 165 327 267 235
80A-250 108 80 165 327 267 235
80-315 116 88 130 345 285 253
80-400 136 108 130 395 335 303
100C-200 108 80 155 297 237 205
100C-250 116 88 165 327 267 235
100-315 136 108 130 345 285 253
100-400 136 108 130 395 335 303
125-250 136 108 165 345 285 253
125-315 136 108 130 345 285 253
125-400 136 108 130 395 335 303
150-315 136 108 130 345 285 253
150-400 136 108 130 395 235 303
200-200 136 108 165 345 285 253
250-200 136 108 165 345 285 253
CC/HU (1906) 7.8 Méretek 89
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9 Alkatrészek

9.1 Alkatrészrendelés

9.1.1 Megrendeld Grlap

Alkatrészrendeléshez a kézikdnyvben taldlhaté megrendeld Grlap is hasznalhato.

Alkatrészrendelés esetén mindig tiintesse fel az alabbi adatokat:

1
2
3

Az On cime.

A mennyiség, az alkatrész cikkszama és leirasa.

A szivattya szama. A szivattyd szama a kézikdnyv boritéjardl, vagy a szivattyun
elhelyezett adatlaprél olvashaté le.

Ha eltéré fesziltségi villanymotort hasznal, tiintesse fel a megfelel
fesziltségértéket.

9.1.2  Javasolt pétalkatrészek

A csillaggal (*) jeloltek a javasolt pétalkatrészek.

CC/HU (1906) 7.8
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9.2 L1 zsirkenésii csapaggyal ellatott szivattyu

9.2.1 Metszeti rajz, L1
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1 (A = a 3. csapagycsoporthoz)

92 Alkatrészek CC/HU (1906) 7.8



SPXFLOW

CombiChem

Metszeti rajz, L1 kupos furattal
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9.2.3  Alkatrészlista, L1
. . s Anyag
Tétel |Mennyiség|Leiras G1 | G2 | G6 NG | NG2 B2 RG
0100 1 szivattyuhaz ontottvas gOmbgrafitos 6.v.|bronz{ro. acél
0110 1 szivattyuburkolat Ontottvas gbémbgrafitos 6.v.|bronz|ro. acél
0120* 1 jarokerék O.v.|bronz|ro. acél| 6.v. bronz ro. acél
0130* 1 kopogylri O.v.|bronz|ro. acél| 6.v. bronz ro. acél
0140 1 tartokonzol aceél
0235 4 csavar rozsdamentes acél
0240 4 alatét rozsdamentes acél
0276 2 tomités védéburkolata rozsdamentes acél
0300* 1 tomités -
0310 1 dugé acél | ro. acél
0315 1 tomitégyrd réz | PTFE
0800 | 4/8/12 ) |Imbuszcsavar acél ‘ ro. acél
2100 1 csapagykonzol ontottvas
2110 1 csapagyfedél acel
2115 1 csapagyfedél Ontdttvas
2130 1 dugo acel
2140 1 dugo acél
2145 1 dugo acél
2150 1 dugd aceél
2185 1 olajtémités gumi
2190 1 rogzitécsavar rozsdamentes acél
2200 1 szivattyutengely acélotvozet ro. acél
2210* 1 tengelykapcsolo retesze aceél
2230* 1 golydscsapagy -
2240* 1 golyoscsapagy -
2300* 1 belsé Seeger-gydri rugoacel
2340 1 allitégytrt aceél
2350 1 tavtarto huvely acél
2370 1 tavtartd hively acél
2380 1 tavtartd havely aceél
2400 1 adattabla rozsdamentes acél
2405 2 szegecs rozsdamentes acél
2410 1 szegecselt lemez aluminium
2415 2 szegecs rozsdamentes acél
2560 1 ellenanya aceél
2570 1 biztositd alatét acél
2810 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2815 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2820 1 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2830 1 alatét rozsdamentes acél

0.v. 6ntottvas, ro. acél = rozsdamentes acél
) A mennyiség a szivattyu tipusatdl figg.
A 2370-es és a 2380-as tétel csak a 3. csapagycsoportnal fordul elb.

A kupos furattal rendelkezd L1 csak G1, G2, G6 és R6 anyagbdl késziil.
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9.3

Metszeti rajz, L2
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Metszeti rajz, L2 kupos furattal
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9.3.3  Alkatrészlista, L2
. . - Anyag
Tétel |Mennyiség|Leiras Gi] G2 | G6 NG1 | NG2 | B2 R6
0100 1 szivattyuhaz ontottvas gombgrafitos 0.v.|bronz{ro. acel
0110 1 szivattyuburkolat Ontottvas gbémbagrafitos 6.v.|bronz{ro. acél
0120* 1 jarékerék 0.v.|bronzfro. acél| 6.v. bronz ro. acél
0130* 1 kopogyri 0.v.|bronz{ro. acél| 6.v. bronz ro. acél
0140 1 tartékonzol aceél
0235 4 csavar rozsdamentes acél
0240 4 alatét rozsdamentes acél
0276 2 témités védéburkolata rozsdamentes acél
0300* 1 tomités -
0310 1 dugo acél | ro.acél
0315 1 tomitégytrd réz | PTFE
0800 | 4/8/12 (") |Imbuszcsavar acél ‘ ro. acél
2100 1 csapagykonzol ontottvas
2110 1 csapagyfedél Ontéttvas
2115 1 csapagyfedél ontottvas
2130 1 dugd aceél
2140 1 dugo acél
2145 1 dugo aceél
2150 1 dugo acél
2170 1 zsirzéfej rozsdamentes acél
2175 1 zsirzofej rozsdamentes acél
2176 1 dugé rozsdamentes acél
2177 1 cs6 rozsdamentes acél
2180 1 olajtdmités gumi
2185 1 olajtdmités gumi
2200* 1 szivattyutengely acélotvozet | ro.acél
2210* 1 tengelykapcsolé retesze aceél
2250* 1 hengergdrg6s csapagy -
2260 1 kéts’oru ferqe ’ ’ _
hatasvonalu golyéscsapagy

2300* 1 bels6 Seeger-gyri rugoéaceél
2310* 1 Nilos-gyGri acél
2320* 1 Nilos-gy(ri aceél
2340 1 allitégyrt acél
2370 1 tavtartd havely acél
2400 1 adattabla rozsdamentes acél
2405 2 szegecs rozsdamentes acél
2410 1 szegecselt lemez aluminium
2415 2 szegecs rozsdamentes acél
2560 1 ellenanya aceél
2570 1 biztosito alatét acel
2810 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2815 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2820 1 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2830 1 alatét rozsdamentes acél

O.v. Ontottvas, ro. acél = rozsdamentes acél

O A mennyiség a szivattyu tipusatdl fugg.

A 2370-es tétel csak a 3. csapagycsoportnal fordul eld.

A kupos furattal rendelkezé L2 csak G1, G2, G6 és R6 anyagbdl késziil.
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9.4 L3 olajfiirdés kenési csapaggyal ellatott szivattyu

9.41 Metszeti rajz, L3
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9.4.2  Metszeti rajz, L3 kupos furattal

D
@3 Q
@EE g

T

2350 2405 2415 2240 2155 2150 0240

2820 (

2100 12120 12230 2130 2830‘

2810 2160

45: abra

2570
2560
2200
2210

o

r~

m

N

o

[e o)

m

N
A
Ve
?"I' S

2610 12160 2190 2115 0235

@o
[ F{f

\

010 210 2190 2145 2140

Metszeti rajz, L3 kupos furattal (A = a 3. csapagycsoporthoz)

CC/HU (1906) 7.8

Alkatrészek

99



SPXFLOW

9.4.3  Alkatrészlista, L3

. . - Anyag
Tétel |Mennyiség|Leiras G1| G2 | G6 NGA | NG2 B2 RG
0100 1 szivattyuhaz ontottvas gOémbgrafitos 6.v.| bronz | ro. acél
0110 1 szivattyuburkolat Ontottvas goémbgrafitos 6.v.| bronz | ro. acél
0120* 1 jarokeréek 0.v.|bronz{ro. acél| 06.v. bronz ro. acel
0130* 1 kopogyri O.v.|bronz|ro. acél| 6.v. bronz ro. acél
0140 1 tartékonzol aceél
0235 4 csavar rozsdamentes acél
0240 4 alatét rozsdamentes acél
0276 2 tomités védbburkolata rozsdamentes acél
0300* 1 tomités -
0310 1 dugé aceél |rozsdamentes acél
0315 1 tomitégydri réz | PTFE
0800 | 4/8/12 (") |Imbuszcsavar acél |rozsdamentes acél
2100 1 csapagykonzol ontottvas
2110 1 csapagyfedél Ontdttvas
2115 1 csapagyfedél ontottvas
2120* 1 olajfogd bronz
2125* 1 olajfogo bronz
2130 1 olajbedntd nyilas sapkaja acél
2140 1 olajszint-szabalyozé egység -
2145 1 olajkémlel6 ablak -
2150 1 magneses Uritécsavar acél
2155 1 tomités gylon
2160* 2 témités =
2190 2 rogzitécsavar rozsdamentes acél
2200* 1 szivattyutengely acélotvozet |rozsdamentes aceél
2210* 1 tengelykapcsol6 retesze aceél
2230* 1 golyéscsapagy -
2240* 1 golyéscsapagy -
2300* 1 bels6 Seeger-gyuri rugoéacel
2340 1 allitégylrt acel
2350 1 tavtarté havely acél
2370 1 tavtarté havely acél
2380 1 tavtarté havely acél
2400 1 adattabla rozsdamentes acél
2405 2 szegecs rozsdamentes acél
2410 1 szegecselt lemez aluminium
2415 2 szegecs rozsdamentes acél
2560 1 ellenanya acél
2570 1 biztosité alatét aceél
2810 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2815 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2820 1 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2830 1 alatét rozsdamentes acél

0.v. Ontottvas, ro. acél = rozsdamentes acél
A mennyiség a szivattyu tipusatdl fugg.

A 2370-es és a 2380-as tétel csak a 3. csapagycsoportnal fordul elb.
A kupos furattal rendelkezd L3 csak G1, G2, G6 és R6 anyagbdl készll.
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L4 olajfiirdés kenési csapaggyal ellatott szivattyu

CombiChem

9.5

Metszeti rajz, L4
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9.5.2  Metszeti rajz, L4 kapos furattal
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CombiChem
9.5.3  Alkatrészlista, L4
. . - Anyag
Tétel |Mennyiség|Leiras G1 | G2 | G6 NG1 | NG2 | B2 RG
0100 1 szivattyuhaz Ontdttvas gdémbgrafitos 6.v.|bronz|ro. acél
0110 1 szivattyaburkolat Ontottvas goémbgrafitos 6.v.|bronz|ro. acél
0120* 1 jarokerék O.v.|bronz|ro. acél| 6.v. bronz ro. acél
0130* 1 kopoégydri 0.v.|bronz{ro. acél| 06.v. bronz ro. acel
0140 1 tartékonzol acél
0235 4 csavar rozsdamentes acél
0240 4 alatét rozsdamentes acél
0276 2 tdmités véddburkolata rozsdamentes acél
0300* 1 tomités -
0310 1 dugé acél | ro.acél
0315 1 tomitégylrt réz | PTFE
0800 | 4/8/12 () |Imbuszcsavar acél ‘ ro. acél
2100 1 csapagykonzol Ontottvas
2110 1 csapagyfedél Ontottvas
2115 1 csapagyfedél ontottvas
2120* 1 olajfogo bronz
2125* 1 olajfogd bronz
2130 1 olajbedntd nyilas sapkaja acél
2140 1 olajszint-szabalyozé egység -
2145 1 olajkémlel6 ablak -
2150 1 magneses uritécsavar acél
2155 1 tomités gylon
2160* 2 tdmités -
2190 2 rogzitbcsavar rozsdamentes acél
2200* 1 szivattyutengely aceélotvozet ro. acél
2210* 1 tengelykapcsol6 retesze acél
2250* 1 hengergbérgés csapagy -
2260 1 kétSC’)rL'J ferd’e hatasvonalu )
golyéscsapagy
2300* 1 belsé Seeger-gyri rugoéacél
2330 1 allitégyari acel
2340 1 allitégydri acél
2370 1 tavtarté havely acél
2400 1 adattabla rozsdamentes acél
2405 2 szegecs rozsdamentes acél
2410 1 szegecselt lemez aluminium
2415 1 szegecs rozsdamentes acél
2560 1 ellenanya aceél
2570 1 biztosité alatét acél
2810 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2815 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2820 1 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2830 1 alatét rozsdamentes acél
()A mennyiség a szivattyu tipusatdl fugg.
d.v. = Ontottvas, ro. acél = rozsdamentes acél
A kupos furattal rendelkezd L4 csak G1, G2, G6 és R6 anyagbdl késziil.
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9.6 Az L5 allithato csapaggyal ellatott szivattyu alkatrészei
9.6.1 Metszeti rajz, L5
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9.6.2  Metszeti rajz, L5 kapos furattal
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9.6.3

Alkatrészlista, L5

Tétel IMennyiség|Leiras Anyag

0100 1 szivattyuhaz rozsdamentes acél
0110 1 szivattyuburkolat rozsdamentes acél
0120* 1 jarékerék rozsdamentes acél
0125* 1 kopdlemez rozsdamentes acél
0126 | 4/6/8(") [sullyesztett hatlapfejii kulcsnyilasu csavar| rozsdamentes acél
0140 1 tartokonzol acél

0235 4 csavar rozsdamentes acél
0240 4 alatét rozsdamentes acél
0276 2 témités védéburkolata rozsdamentes acél
0300* 1 tomités -

0310 1 dugé rozsdamentes acél
0315 1 tomitégyrd PTFE

0800 | 4/8/12(") |Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2100 1 csapagykonzol Ontéttvas
2110 1 csapagyfedél Ontottvas
2130 1 dugd acél

2140 1 dugd acél

2145 1 dugo acél

2150 1 dugd acél

2170 1 zsirzéfej rozsdamentes acél
2175 1 zsirzofej rozsdamentes acél
2176 1 dugd rozsdamentes acél
2177 1 csO rozsdamentes acél
2180 1 olajtomités gumi

2185 1 olajtomités gumi

2200* 1 szivattyutengely rozsdamentes acél
2210* 1 tengelykapcsolo retesze acél

2250* 1 hengergdrgbs csapagy -

2260* 2 ferde hatasvonalli golyéscsapagy -

2300* 1 belsé Seeger-gy(ri rugodacél
2310* 1 Nilos-gyUri acél

2320* 1 Nilos-gylri acél

2330 2 allitégyrd (kulso) aceél

2340 1 allitogyiri (belsd) acél

2400 1 adattabla rozsdamentes acél
2405 2 szegecs rozsdamentes acél
2410 1 szegecselt lemez aluminium
2415 2 szegecs rozsdamentes acél
2560 1 ellenanya acél

2570 1 biztosit6 alatét acel

2810 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2815 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2816 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2820 1 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2830 1 alatét rozsdamentes acél
2840 1 csapagytarto gOmbgrafitos ontottvas

) A mennyiség a szivattyu tipusatdl figg.
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9.7 Az L6 allithaté csapaggyal ellatott szivattyu alkatrészei

9.71 Metszeti rajz, L6
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Metszeti rajz, L6 kupos furattal
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CombiChem
9.7.3  Alkatrészlista, L6

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
0100 1 szivattyuhaz rozsdamentes acél
0110 1 szivattyuburkolat rozsdamentes acél
0120* 1 jarokerék rozsdamentes acél
0125* 1 kopdlemez rozsdamentes acél
0126 | 4/6/8 (") [slillyesztett hatlapfejii kulcsnyilasu csavar  |rozsdamentes acél
0140 1 tartokonzol acél
0235 4 csavar rozsdamentes acél
0240 4 alatet rozsdamentes acél
0276 2 tomités védéburkolata rozsdamentes acél
0300* 1 tomités -
0310 1 dugd rozsdamentes acél
0315 1 tomitégytrd PTFE
0800 | 4/8/12 () |Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2100 1 csapagykonzol ontottvas
2110 1 csapagyfedél ontottvas
2120* 1 olajfogd bronz
2125* 1 olajfogo bronz
2130 1 olajbedntd nyilas sapkaja aceél
2140 1 olajszint-szabéalyozé egység -
2145 1 olajkémlel6 ablak -
2150 1 magneses uritécsavar acel
2155 1 tomités gylon
2160* 1 tomités -
2190 2 régzitbcsavar rozsdamentes acél
2200* 1 szivattyutengely rozsdamentes acél
2210* 1 tengelykapcsol6 retesze aceél
2250* 1 hengergdrgés csapagy -
2260* 2 ferde hatasvonalu golyéscsapagy -
2300* 1 belsé Seeger-gyliri rugoéacel
2330 3 allitégylra (kilso) aceél
2340 1 allitégylra (bels6) acél
2400 1 adattabla rozsdamentes acél
2405 2 szegecs rozsdamentes acél
2410 1 szegecselt lemez aluminium
2415 2 szegecs rozsdamentes acél
2560 1 ellenanya acél
2570 1 biztosité alatét aceél
2810 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2815 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2816 4 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2820 1 Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2830 1 alatét rozsdamentes acél
2840 1 csapagytarto gémbg. dntottvas
2850 1 O-gydri FPM

OA mennyiség a szivattyu tipuséatdl fugg.

CC/HU (1906) 7.8
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| ellatott szivattyu
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CombiChem
9.8.2  Alkatrészlista, L5/L6 - 25-... tipusu csapagy

Tétel M:;"y'i:g Leiras Anyag
0100 1 1 |szivattyuhaz rozsdamentes acél
0110 1 1 |szivattyuburkolat rozsdamentes acél
0120*| 1 1 |jarokerék rozsdamentes acél
0140 1 1 |tartokonzol acel
0235 4 4 |csavar rozsdamentes acél
0240 4 4 |alatét rozsdamentes acél
0276 2 2 |[tdmités véddburkolata rozsdamentes acél
0300*| 1 1 [tomités -
0310 1 1 |dugd rozsdamentes acél
0315 1 1 |[tdmitégydrl gylon
0800 4 4 |Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2100 1 1 |csapagykonzol Ontdttvas
2110 1 1 |csapagyfedél ontottvas
2130 1 1 |olajbedntd nyilas sapkaja miianyag
2140 1 - |dugd ontottvas
2140 - 1 |olajszint-szabalyozé egység -
2150 1 1 |dugd ontottvas
2160*| - 1 |[tomités -
2180*| 1 1 |olajtdmités NBR
2185%| 1 1 |olajtomités NBR
2190 2 2 |[régzitbcsavar rozsdamentes acél
2200 1 1 |szivattyutengely rozsdamentes acél
2210 1 1 |tengelykapcsolo retesze aceél
2220 1 1 |olajszéro gydri gumi
2250 1 1 |golydscsapagy -
2260 1 1 |golyoscsapagy -
2300 1 1 |belsé Seeger-gyiri rugodaceél
2330 - 1 |allitogydri acél
2340 1 1 |allitogydri acel
2350 1 1 [tavtarto hively acel
2360 1 1 |kils6é Seeger-gyri rugodaceél
2400 1 1 |adattabla rozsdamentes acél
2405 2 2 |szegecs rozsdamentes acél
2410 1 1 |szegecselt lemez aluminium
2415 2 2 |szegecs rozsdamentes acél
2810 4 4 |Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2815 4 4 |Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2816 4 4 |rogzitbcsavar rozsdamentes acél
2820 1 1 |Imbuszcsavar rozsdamentes acél
2830 1 1 |alatét rozsdamentes acél
2840 1 1 |csapagytartd ontottvas
2850 - 1 |O-gydrd NBR
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9.9
9.9.1

S2 tomszelence-tomités

S2 tdmszelence-tomités

0320
0325 120 1800
mo
1320 —
1860 — — 1810
1340 —— 9990
1820 100
53: abra  S2 tébmszelence-témités
9.9.2  Alkatrészlista, S2 tdmszelence-tdmités
Anyag
Tétel [Mennyiség|Leiras sntottvas! bronz rozsdarr’lentes
acél
0320 1 dugé aceél rozsdamentes acél
0325 1 tomitégyard réz | PTFE
1100* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1110* 1 alsoé gydri bronz | rozsdamentes acél
1120* 5 tomitégyri -
1140 1 tomitSpersely Ontéttvas | bronz | rozsdamentes acél
1310 1 dugé acél rozsdamentes acél
1320* 1 tomités -
1340* 1 tomités -
1800 2 csap rozsdamentes acél
1810 2 anya sargaréz | rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél
2220* 1 olajszoro gydrl gumi
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CombiChem
9.10 S3 tomszelence-tomités
9.10.1 S3 tomszelence-tomités

0320

0325

54: abra

S3 tbmszelence-témités

9.10.2 Alkatrészlista, S3 tdmszelence-tomités

1120 1800
M0 T . -
18320 = :L—f——i i 7
1860 f\ : 7“@7 1810
1340 *@* ; sl 2220

Anyag
Tétel |M iség|Leira
étel |Mennyiség|Leiras sntottvasl  bronz rozsdamentes
acél
0320 1 dugo acél rozsdamentes acél
0325 1 tomitégytrd réz | PTFE
1100* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1110* 1 alsé gylirii bronz rozsdamentes
acél
1120* 4 tomitégyrd -
1301 1 |tomitégyard bronz rozsdamentes
acél
1140 1 tomitépersely ontottvas bronz rozsd:crgiantes
1320* 1 tomités -
1340* 1 tomités -
1400 1 csécsonk acél | rozsdamentes acél
1410 1 csOcsatlakozé sargaréz rozsd:crgiantes
1800 2 csap rozsdamentes acél
1810 2 anya sargaréz | rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél
2220* 1 olajsz6ro gydri gumi
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9.11 S4 tomszelence-tomités

9.11.1 S4 tdbmszelence-tomités

0320
0325

o,

e "

55: abra

1410 1400

S4 tbmszelence-témités

9.11.2 Alkatrészlista, S4 tomszelence-tomités

W—
Zs,

11810

— 1140

— 2220

1310 1870 1120

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag

0320 1 dugd acel

0325 1 témitégylirt réz

1100* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1110* 1 also gydri bronz

1120* 5 tomitégytrd -

1140 1 témitépersely Ontdttvas
1150 1 hitéképeny Ontottvas
1310 1 dugd acel

1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1350* 1 O-gydri gumi

1360* 1 tomités -

1370 1 dugd acel

1400 2 csécsonk acél

1410 2 csBcsatlakozo sargaréz
1800 2 csap rozsdamentes acél
1810 2 anya sargaréz
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél
1870 3 Imbuszcsavar acel

2220* 1 olajszoro gyl gumi
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9.12 Az M2 tipusba tartozo tengelytomitések

9.12.1  M7N mechanikai tomités

56: abra M7N mechanikai témités

9.12.2 MG12-G60 mechanikai tdmités

1210 1300 1810
\ |

— 1410

1380

i I N =T J

57: abra MG 12-G60 mechanikai témités
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9.12.3 Alkatrészlista, az M2 tipusba tartozé tengelytémitések

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1210* 1 fojtépersely rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai témités -

1230 1 mechanikai témités burkolata rozsdamentes acél
1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1310 1 dugé rozsdamentes acél
1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1380 2 dugé rozsdamentes acél
1410 1 csatlakozédugé rozsdamentes acél
1420 1 cs6 rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozdaljzat rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél

A 1270-es tétel csak az M7N-nél fordul el6.
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9.12.4 M7N mechanikai tomités kupos furattal

1200 1220

1300 1810
|

I
1200 1220
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9.12.6 Alkatrészlista, az M2 tipusba tartozo tengelytomitések kupos furattal

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag

0320 1 dugé rozsdamentes acél
0325 1 tomitégyari PTFE

1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai témités -

1230 1 mechanikai tdmités burkolata rozsdamentes acél
1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1380 3 dugé rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél

A 1270-es tétel csak az M7N-nél fordul el6.
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9.12.7 M7N mechanikai tomités kupos furattal és 11. sz. tervvel

1420
1450
1440

1200 1220

60: abra M7N mechanikai témités

9.12.8 MG12-G60 mechanikai témités kupos furattal és 11. sz. tervvel

1420
1450
1440

1200 1220

1380

61: abra MG 12-G60 mechanikai témités
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9.12.9 Alkatrészlista, az M2 tipusba tartozo tengelytomitések kupos furattal és 11. sz.

tervvel

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai tomités -

1230 1 mechanikai tomités burkolata rozsdamentes acél
1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités =

1320* 1 tdmités -

1340* 1 tomités -

1380 2 dugd rozsdamentes acél
1410 1 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1420 1 csb rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozéaljzat rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél

A 1270-es tétel csak az M7N-nél fordul el6.
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9.13 Az M3 tipusba tartozo tengelytomitések

9.13.1  HJ92N mechanikai tomités

1420

1450

1440

— 1410
— 1380
310
62: abra  HJ92N mechanikai témités
9.13.2 Alkatrészlista, HJ92N mechanikai tdmités

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1210* 1 fojtépersely rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai témités -
1230 1 mechanikai témités burkolata rozsdamentes acél
1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -
1310 1 dugo rozsdamentes acél
1320* 1 tomités -
1340* 1 tomités -
1380 2 dugo rozsdamentes acél
1410 1 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1420 1 csé rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozédaljzat rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél
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9.13.3 HJ92N mechanikai témités kupos furattal

0320
0325
1320 —
i\\ 1860 —
\J |
e 1820
\\\\m 1340 —
1200 1220
— 1380
63: dbra  HJ92N mechanikai témités
9.13.4 Alkatrészlista, HJ92N mechanikai tomités kupos furattal
Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
0320 1 dugé rozsdamentes acél
0325 1 tomitégytrd PTFE
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai tomités -
1230 1 mechanikai tomités burkolata rozsdamentes acél
1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -
1320* 1 tomités -
1340* 1 tomités -
1380 3 dugé rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860~ 1 ék rozsdamentes acél
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9.13.5 HJ92N mechanikai témités kupos furattal és 11. sz. tervvel

1420
1450
1440

1200 1220

64: abra HJ92N mechanikai tomités

9.13.6 Alkatrészlista, HJ92N mechanikai tomités kupos furattal és 11. sz. tervvel

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai témités -

1230 1 mechanikai témités burkolata rozsdamentes acél
1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1380 2 dugé rozsdamentes acél
1410 1 csatlakozédugé rozsdamentes acél
1420 1 cs6 rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozdéaljzat rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél
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9.14 Az MQ2 tipusba tartozo tengelytomitések

9.14.1  MQ2 - M7N mechanikai tdmités

1680 X\ 1420
1670 = 1450
1690 1440
1410
~ 1672
1671
1672
— 1671
1760 —
1405
1630 —

1620 1670 2010 1609
65: abra MQ2 - M7N mechanikai tbmités

9.14.2 MQ2 - MG12-G60 mechanikai tomités

1680 \ — 1420
1670 “ 1450
1690 1440
1410
[~ 1672
1671
1672
— 167
1760 —
1405 —
1630 —

1620 1670 2010 1609

66: abra MQ2 - MG12-G60 mechanikai témités
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9.14.3 Alkatrészlista, az MQ2 - M7N / MG12-G60 tipusba tartozé tengelytomitések

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél + QPQ
1210* 1 fojtépersely rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai témités -

1230 1 mechanikai témités burkolata rozsdamentes acél
1250* 1 PS-tomités PTFE

1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1310 1 dugd rozsdamentes acél
1320* 1 tomités =

1340* 1 tdmités -

1405 1 cs6csonk rozsdamentes acél
1410 1 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1420 1 cs6 rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozéaljzat rozsdamentes acél
1609 1 tartaly tartékonzolja acel

1620 1 folyadékszintjelzd sargarez
1630 1 T-idom rozsdamentes acél
1670 2 csatlakozédugé rozsdamentes acél
1671 1 cs6 rozsdamentes acél
1672 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1680 1 olajbedntd nyilas sapkaja -

1690 1 dugé rozsdamentes acél
1760 1 tartaly rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél
2010 2 anya rozsdamentes acél

QPAQ = un. ,Quench-Polish-Quench” karbonitridalasi eljaras
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9.14.4 MAQ2 - M7N mechanikai tomités kupos furattal

1680 0320
1670 0325
1690
— 1380
1672
1671
1672
— 167
1760 —
1405 —
1630 —

67: abra

1620 1670 2010 1609

MQ2 - M7N mechanikai témités

) b= - 1800
B0 Lo = - 1230
1860 —= 5
1820 7|
1340

9.14.5 MQ2 - MG12-G60 mechanikai tdmités kupos furattal

1680 0320
1670 0325
1690
— 1380
1672
1671
1672
— 167
1760 —
1405 —
1630 —

1620 1670 2010 1609
MQ2 - MG12-G60 mechanikai tbmités

68: abra

1200 1220

1320 —
1860 —

1820 7]

1340 =12
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9.14.6 Alkatrészlista, az MQ2 - M7N / MG12-G60 tipusba tartozé tengelytomitések kupos

furattal

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag

0320 1 dugé rozsdamentes acél
0325 1 tomitégyari PTFE

1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél + QPQ
1220* 1 mechanikai témités -

1230 1 mechanikai tdmités burkolata rozsdamentes acél
1250* 1 PS-témités PTFE

1270 1 rogzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1320* 1 tomités =

1340* 1 tdmités -

1380 1 dugé rozsdamentes acél
1405 1 csécsonk rozsdamentes acél
1609 1 tartaly tartékonzolja acél

1620 1 folyadékszintjelz6 sargaréz
1630 1 T-idom rozsdamentes acél
1670 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1671 1 csé rozsdamentes acél
1672 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1680 1 olajbednté nyilas sapkaja -

1690 1 dugd rozsdamentes acél
1760 1 tartaly rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkés anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél
2010 2 anya rozsdamentes acél

QPQ = un. ,Quench-Polish-Quench” karbonitridalasi eljaras
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9.14.7 MAQ2 - M7N mechanikai tomités kupos furattal és 11. sz. tervvel

1680
1670
1690

— 1420

1450

1440

69: abra

1620 1670 2010 1609

MQ2 - M7N mechanikai témités

.
A .

1200 1220

9.14.8 MQ2 - MG12-G60 mechanikai tomités kupos furattal és 11. sz. tervvel

1680
1670
1690

70: abra

1620 1670 2010 1609
MQ2 - MG12-G60 mechanikai tbmités

1200 1220
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9.14.9 Alkatrészlista, az MQ2 - M7N / MG12-G60 tipusba tartozé tengelytémitések kupos
furattal és 11. sz. tervvel

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél + QPQ
1220* 1 mechanikai témités -

1230 1 mechanikai tomités burkolata rozsdamentes acél
1250* 1 PS-tomités PTFE

1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1405 1 csécsonk rozsdamentes acél
1410 1 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1420 1 cs6 rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozéaljzat rozsdamentes acél
1609 1 tartaly tartokonzolja aceél

1620 1 folyadékszintjelzd sargaréz
1630 1 T-idom rozsdamentes acél
1670 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1671 1 csb rozsdamentes acél
1672 2 csatlakozédugé rozsdamentes acél
1680 1 olajbedntd nyilas sapkdja -

1690 1 dugé rozsdamentes acél
1760 1 tartaly rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél
2010 2 anya rozsdamentes acél

QPQ = un. ,Quench-Polish-Quench” karbonitridalasi eljaras
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9.15 Az MQ3 - HJ92N tipusba tartoz6 tengelytomitések

9.15.1  MQ3 - HJ92N mechanikai tdmités

1680 \ — 1420
1670 - 1450
1690 1640
1410
1672
167
1672
— 1671
1760 —
1405 —|
1630 —

[
1620 1670 2010 1609

71: abra MQ3 - HJ92N mechanikai témités
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9.15.2 Alkatrészlista, az MQ3 - HJ92N tipusba tartozo tengelytomitések

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél + QPQ
1210* 1 fojtépersely rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai témités -

1230 1 mechanikai témités burkolata rozsdamentes acél
1250* 1 PS-tomités PTFE

1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1310 1 dugd rozsdamentes acél
1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1405 1 cs6csonk rozsdamentes acél
1410 1 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1420 1 cs6 rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozéaljzat rozsdamentes acél
1609 1 tartaly tartékonzolja acel

1620 1 folyadékszintjelzd sargarez
1630 1 T-idom rozsdamentes acél
1670 2 csatlakozédugé rozsdamentes acél
1671 1 cs6 rozsdamentes acél
1672 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1680 1 olajbedntd nyilas sapkaja -

1690 1 dugé rozsdamentes acél
1760 1 tartaly rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél
2010 2 anya rozsdamentes acél

QPAQ = un. ,Quench-Polish-Quench” karbonitridalasi eljaras

CC/HU (1906) 7.8
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9.15.3 MAQ3 - HJ92N mechanikai témités kupos furattal

1680 — 0320
1670 0325
1690
1320 | :
—1380 1860 - _ .
s |
—1672 1820 @‘ ‘
=T BT T 1250
ol fji =
G c
— 1672 N i
— 1671 1200 1220
1760
1405
1630

1620 1670 2010 1609

72: abra MQ3 - HJ92N mechanikai témités
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9.15.4 Alkatrészlista, az MQ3 - HJ92N tipusba tartozo tengelytdmitések kupos furattal

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél + QPQ
1220* 1 mechanikai témités -

1230 1 mechanikai tomités burkolata rozsdamentes acél
1250* 1 PS-tomités PTFE

1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1380 1 dugé rozsdamentes acél
1405 1 csécsonk rozsdamentes acél
1609 1 tartaly tartékonzolja aceél

1620 1 folyadékszintjelz6 sargaréz
1630 1 T-idom rozsdamentes acél
1670 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1671 1 cs6 rozsdamentes acél
1672 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1680 1 olajbednté nyilas sapkaja -

1690 1 dugé rozsdamentes acél
1760 1 tartaly rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél
2010 2 anya rozsdamentes acél

QPQ = un. ,Quench-Polish-Quench” karbonitridalasi eljaras
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9.15.,5 MAQ3 - HJ92N mechanikai témités kupos furattal és 11. sz. tervvel

1680 — 1420
1670 -

1450
1690 1440

1410

[~ 1672

1671

1200 1220

1672

— 1671
1760 —
1405 —

1630 —

1620 1670 2010 1609
73: dbra MQ3 - HJ92N mechanikai témités
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9.15.6 Alkatrészlista, az MQ3 - HJ92N tipusba tartozo6 tengelytomitések kupos furattal és
11. sz. tervvel

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél + QPQ
1220* 1 mechanikai témités -

1230 1 mechanikai tomités burkolata rozsdamentes acél
1250* 1 PS-tomités PTFE

1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1405 1 csécsonk rozsdamentes acél
1410 1 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1420 1 cs6 rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozéaljzat rozsdamentes acél
1609 1 tartaly tartokonzolja aceél

1620 1 folyadékszintjelzd sargaréz
1630 1 T-idom rozsdamentes acél
1670 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1671 1 csb rozsdamentes acél
1672 2 csatlakozédugé rozsdamentes acél
1680 1 olajbedntd nyilas sapkdja -

1690 1 dugé rozsdamentes acél
1760 1 tartaly rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél
2010 2 anya rozsdamentes acél

QPQ = un. ,Quench-Polish-Quench” karbonitridalasi eljaras
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9.16 Az MW2 tipusba tartozo tengelytomitések

9.16.1  M7N mechanikai tomités

1360 1150 1370

1350 1300 1800
| |

\
1310 1870 1220

1430 1460 1380
74: abra MW2 - M7N mechanikai témités

9.16.2 MG12-G60 mechanikai tomités

1420 — ,
150 1360 1150 1370
1440
1350 1300 1800
| |
— 1410

1310 1870 1220

1430 1460 1380
75: abra MW?2 - MG12-G60 mechanikai tbmités
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9.16.3 Alkatrészlista, az MW2 tipusba tartoz6 tengelytomitések

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag

1150 1 hitéképeny Ontdttvas
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1210* 1 fojtopersely rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai témités -

1230 1 mechanikai témités burkolata rozsdamentes acél
1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1310 1 dugd rozsdamentes acél
1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1350 1 O-gydrd gumi

1360* 1 tomités -

1370 2 dugé rozsdamentes acél
1380 2 dugé rozsdamentes acél
1410 1 csatlakozédugé rozsdamentes acél
1420 1 cs6 rozsdamentes acél
1430 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozéaljzat rozsdamentes acél
1460 2 csécsonk rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél
1870 3 Imbuszcsavar rozsdamentes acél

A 1270-es tétel csak az M7N-nél fordul el6.

CC/HU (1906) 7.8
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9.17 Az MW3 tipusba tartozo tengelytomitések
9.17.1  HJ92N mechanikai tdmités

1420 [
1450 1360 1150 1370
1440

1350 1300 1800
| |

1310 1870 1220

76: abra MW3 - HJ92N mechanikai tbmités
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9.17.2 Alkatrészlista, az MW3 tipusba tartoz6 tengelytomitések

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag

1150 1 hitéképeny Ontdttvas
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1210* 1 fojtopersely rozsdamentes acél
1220* 1 mechanikai témités -

1230 1 mechanikai témités burkolata rozsdamentes acél
1270 1 régzitécsap rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1310 1 dugd rozsdamentes acél
1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1350 1 O-gydrd gumi

1360* 1 tomités -

1370 1 dugé rozsdamentes acél
1380 2 dugé rozsdamentes acél
1410 1 csatlakozédugé rozsdamentes acél
1420 1 cs6 rozsdamentes acél
1430 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozéaljzat rozsdamentes acél
1460 2 csécsonk rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél
1870 3 Imbuszcsavar rozsdamentes acél

CC/HU (1906) 7.8
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9.18 A C2 tipusba tartozo tengelytomitések
9.18.1 C2 - UNITEX kazettas tdmités

77:abra  C2 - UNITEX mechanikai témités (A = a 2. és 3. csapagycsoporthoz)

1420
1450
1440

1210 1200 1800 1815 1810
L |

1300 1280

9.18.2 Alkatrészlista, a C2 - UNITEX tipusba tartozé tengelytémitések

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1210* 1 fojtépersely rozsdamentes acél
1220* 1 kazettas tomités -

1280 1 szUkité gyard rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1310 1 dugé rozsdamentes acél
1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1410 1 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1420 1 csé rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozédaljzat rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1815 4 alatét rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél
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9.18.3 C2 - UNITEX kazettas tomités kupos furattal

0320
0325

1200 1800 1815 1810
|

1380

1220

1300 1280

78:abra  C2 - UNITEX mechanikai témités (A = a 2. és 3. csapagycsoporthoz)
9.18.4 Alkatrészlista, a C2 - UNITEX tipusba tartozé tengelytémitések kupos furattal

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 kazettas tomités -

1280 1 szUkitd gydrd rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1380 1 dugé rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1815 4 alatét rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél
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9.18.5 C2 - UNITEX kazettas tomités kupos furattal és 11. sz. tervvel

1420
1450
1440

1410

1200 1800 1815 1810
|

1300 1280

79:abra  C2 - UNITEX mechanikai témités (A = a 2. és 3. csapagycsoporthoz)
9.18.6 Alkatrészlista, a C2 - UNITEX tipusba tartozé tengelytémitések kupos furattal és 11.

sz. tervvel

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag

1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél

1220* 1 kazettas tomités -

1280 1 szUkit6é gydrl rozsdamentes acél

1300* 1 tomités -

1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1410 1 csatlakozédugo rozsdamentes acél

1420 1 csé rozsdamentes acél

1440 1 toldat rozsdamentes acél

1450 1 csatlakozéaljzat rozsdamentes acél

1800 4 csap rozsdamentes acél

1810 4 anya rozsdamentes acél

1815 4 alatét rozsdamentes acél

1820* 1 sapkéas anya rozsdamentes acél

1860* 1 ék rozsdamentes acél
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9.19
9.19.1

A C3 tipusba tartozo tengelytomitések

C3 - CARTEX SN kazettas tomités

80: abra

C3 - CARTEX SN mechanikai témités (A = a 3. csapagycsoporthoz)

1410

1210 1200 1800 1815 1810
\ |

_

1300 1280

9.19.2 Alkatrészlista, a C3 - CARTEX SN tipusba tartozo tengelytomitések

1220

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1210* 1 fojtépersely rozsdamentes acél
1220* 1 kazettas tomités -

1280 1 szUkité gyard rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1310 1 dugé rozsdamentes acél
1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1410 1 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1420 1 csé rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozédaljzat rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1815 4 alatét rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél

Az 1280-as és az 1300-as tétel csak a 3. csapagycsoportnal fordul eld.

CC/HU (1906) 7.8
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9.19.3 C3- CARTEX SN kazettas tomités kupos furattal

1200 1800 1815 1810
|

1860 —=

\\ }— l?‘ )
| Ny L

1820 T

1340 7

-+ 1220
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1300 1280

9.19.4 Alkatrészlista, a C3 - CARTEX SN tipusba tartozé tengelytémitések kupos furattal

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 kazettas tomités -

1280 1 szUkitd gydrd rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1380 1 dugé rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1815 4 alatét rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél

Az 1280-as és az 1300-as tétel csak a 3. csapagycsoportnal fordul eld.
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9.19.5 C3- CARTEX SN kazettas tomités kupos furattal és 11. sz. tervvel

82: abra

— 1420

1450
1440

1200 1800 1815 1810
|

1320 -
1860 —

1820 T

1340 =

1300 1280

C3 - CARTEX SN mechanikai tbmités (A = a 3. csapagycsoporthoz)

9.19.6 Alkatrészlista, a C3 - CARTEX SN tipusba tartoz6 tengelytémitések kupos furattal és
11. sz. tervvel

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 kazettas tomités -

1280 1 szUkit6é gydrl rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1410 1 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1420 1 csé rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozéaljzat rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1815 4 alatét rozsdamentes acél
1820* 1 sapkéas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél

Az 1280-as és az 1300-as tétel csak a 3. csapagycsoportnal fordul el6.

CC/HU (1906) 7.8
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9.20 A CQ3 tipusba tartoz6 tengelytomitések

9.20.1 CQ3 - CARTEX QN kazettas tomités

1680
1670
1690

1320
1860
1820 7
B
SR < 1220
B0
; |
=TT D
1760 7 3N
1405 b o
1630 1300 1280

1
1620 1670 2010 1609
83:abra  CQ3 - CARTEX QN mechanikai témités (A = a 3. csapagycsoporthoz)
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9.20.2 Alkatrészlista, a CQ3 - CARTEX QN tipusba tartozé tengelytomitések

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1210* 1 fojtépersely rozsdamentes acél
1220* 1 kazettas tomités -

1280 1 szUkitd gydrd rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1310 1 dugé rozsdamentes acél
1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1405 1 csécsonk rozsdamentes acél
1410 1 kdnydkidom rozsdamentes acél
1420 1 cs6 rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozéaljzat rozsdamentes acél
1609 1 tartaly tartokonzolja aceél

1620 1 folyadékszintjelzd sargaréz
1630 1 T-idom rozsdamentes acél
1670 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1671 1 csé rozsdamentes acél
1672 2 csatlakozédugé rozsdamentes acél
1680 1 olajbedntd nyilas sapkdja -

1690 1 dugé rozsdamentes acél
1760 1 tartaly rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1815 4 alatét rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél
2010 2 anya rozsdamentes acél

Az 1280-as és az 1300-as tétel csak a 3. csapagycsoportnal fordul eld.
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9.20.3 CQ3 - CARTEX QN kazettas tomités kupos furattal

1680
1670
1690

[
1620 1670 2010 1609

1200 1800 1815 1810
] |
~= ;,/A, -
el ) =L
BZO‘\\\’V\L{// =
1860 =~ -
A
1820 L
N e N iy — o

1300 1280

1220

84:abra  CQ3 - CARTEX QN mechanikai témités (A = a 3. csapagycsoporthoz)
9.20.4 Alkatrészlista, a CQ3 - CARTEX QN tipusba tartozé tengelytomitések kupos furattal
Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 kazettas tomités -
1280 1 szUkitd gydri rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -
1320* 1 tomités -
1340* 1 tomités -
1380 1 dugé rozsdamentes acél
1405 1 csécsonk rozsdamentes acél
1609 1 tartaly tartékonzolja aceél
1620 1 folyadékszintjelz6 sargaréz
1630 1 T-idom rozsdamentes acél
1670 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1671 1 cs6 rozsdamentes acél
1672 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1680 1 olajbednté nyilas sapkaja -
1690 1 dugé rozsdamentes acél
1760 1 tartaly rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1815 4 alatét rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél
2010 2 anya rozsdamentes acél

Az 1280-as és az 1300-

as tétel csak a 3. csapagycsoportnal fordul el6.
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9.20.5

1680
1670
1690

1760
1405 —
1630 —

1420
1450
1440

1671
1410

85: abra

1620 1670 2010 1609
CQ3 - CARTEX QN mechanikai tomités (A = a 3. csapagycsoporthoz)

CQ3 - CARTEX QN kazettas tomités kupos furattal és 11. sz. tervvel

1200 1800 1815 1810

1320 —
1860 —

1820 7]

1340

! 1220

1300 1280

CC/HU (1906) 7.8

Alkatrészek

149



SPXFLOW

9.20.6 Alkatrészlista, a CQ3 - CARTEX QN tipusba tartozo tengelytdmitések kupos furattal
és 11. sz. tervvel

Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 kazettas tomités -

1280 1 szUkité gyard rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -

1320* 1 tomités -

1340* 1 tomités -

1405 1 cs6csonk rozsdamentes acél
1410 1 kényokidom rozsdamentes acél
1420 1 cs6 rozsdamentes acél
1440 1 toldat rozsdamentes acél
1450 1 csatlakozéaljzat rozsdamentes acél
1609 1 tartaly tartékonzolja acel

1620 1 folyadékszintjelzd sargarez
1630 1 T-idom rozsdamentes acél
1670 2 csatlakozédugé rozsdamentes acél
1671 1 cs6 rozsdamentes acél
1672 2 csatlakozédugo rozsdamentes acél
1680 1 olajbedntd nyilas sapkaja -

1690 1 dugé rozsdamentes acél
1760 1 tartaly rozsdamentes acél
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1815 4 alatét rozsdamentes acél
1820* 1 sapkés anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél
2010 2 anya rozsdamentes acél

Az 1280-as és az 1300-as tétel csak a 3. csapagycsoportnal fordul eld.
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CombiChem
9.21 A CD3 tipusba tartozé tengelytomitések
9.21.1 CD3 - CARTEX DN kazettas tomités

— 0320

0325

1200 1800 1815 1810
| |

1320
1860 —
1820
B340 ——X°
PO = - 1220
) i el
NS § I S L
1310
%”"
ﬁ//i&\\ ﬁ}r[* K F—
oo €27 /b
1300 1280
86: abra  CD3 - CARTEX DN mechanikai témités (A =a 2. és 3.
csapagycsoporthoz)
9.21.2 Alkatrészlista, a CD3 - CARTEX DN tipusba tartozé tengelytomitések
Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
0320 1 dugé rozsdamentes acél
0325 1 tomitégytrd PTFE
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 kazettas tomités -
1280 1 szUkité gyard rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -
1310 1 dugé rozsdamentes acél
1320* 1 témités -
1340* 1 tomités -
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1815 4 alatét rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ék rozsdamentes acél
Az 1280-as és az 1300-as tétel csak a 2. és a 3. csapagycsoportnal fordul el6.
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9.21.3 CD3 - CARTEX DN kazettas tomités kupos furattal

0320

0325

1200 1800 1815 1810
I |

YT 1220

1300 1280

87:abra  CD3 - CARTEX DN mechanikai tbmités (A =a 2. és 3.
csapagycsoporthoz)

9.21.4 Alkatrészlista, a CD3 - CARTEX DN tipusba tartoz6 tengelytémitések kupos furattal
Tétel Mennyiség|Leiras Anyag
0320 1 dugd rozsdamentes acél
0325 1 tomitégyird PTFE
1200* 1 tengelykarima rozsdamentes acél
1220* 1 kazettas tomités -
1280 1 szUkité gyard rozsdamentes acél
1300* 1 tomités -
1320* 1 tomités -
1340* 1 tomités -
1800 4 csap rozsdamentes acél
1810 4 anya rozsdamentes acél
1815 4 alatét rozsdamentes acél
1820* 1 sapkas anya rozsdamentes acél
1860* 1 ek rozsdamentes acél

Az 1280-as és az 1300-as tétel csak a 2. és a 3. csapagycsoportnal fordul eld.
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10 Muszaki adatok

10.1 Kendanyagok

10.1.1  Olaj
13: tablazat Ajanlott olajok az ISO VG 68 osztalyozasa szerint 15 °C-nal magasabb
kérnyezeti hbmérséklethez.

BP Energol HLP-HM 68
CHEVRON Rando HDZ 68

CHEVRON Regal Premium EP 68
EXXONMOBIL Mobil D.T.E. Oil Heavy Medium
EXXONMOBIL Teresstic T 68

SHELL Tellus S2 MX 68

TOTAL Azolla ZS 68

10.1.2 Olajtartalom
14: tablazat Olajtartalom

Csapagycsoport Olajtartalom [liter]
0 (25-125) 0,20
0+ (25-160) 0,185
1 0,40
2 0,50
3 0,60

10.1.3 Kenézsir
15: tablazat Az NLGI-2 osztalyozasa szerint ajanlott ken6zsirok

BP Energrease LS-EP 2
CHEVRON Black Pearl Grease EP 2
CHEVRON MultifaK EP-2
EXXONMOBIL Beacon EP 2 (Moly)
EXXONMOBIL Mobilux EP 2 (Moly)
SHELL Gadus S2 V100 2

SKF LGMT 2

TOTAL Total Lical EP 2
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10.2 Beépitéshez ajanlott kozeg

10.2.1 Beépitéshez ajanlott kendzsir
Tdmszelence-tdmités tdmitégylrdjének zsirzasahoz ajanlott kenbzsirok:
» Foliac cup grease (grafitzsir)
* Molycote BR2 (grafitzsir)
+ szilikonzsir

10.2.2 Javasolt menetrégzitd folyadékok
16: tablazat Javasolt menetrégzité folyadékok

Leiras Menetrogzitoé folyadék
sapkas anya (1820) Loctite 243
fOJtO’pel’f e’!y (1219) Loctite 641
kopogyrd (0130)

10.3 Meghuzasi nyomatékok

10.3.1 Csavarok és anyak meghuzasi nyomatékértékei
17: tablazat Csavarok és anyak meghuzasi nyomatékeértékei

Anyagok 8.8 \ A2, A4
Menet Meghuzasi nyomaték [Nm]
M6 9 6
M8 20 14
M10 40 25
M12 69 43
M16 168 105

10.3.2 Sapkas anya meghuzasi nyomatékai
18: tédbldzat Sapkas anya (1820) meghtuzési nyomatékai

Méret Meghuzasi nyomaték [Nm]
M12 (0. és 1. csapagycsoport) 43
M16 (2. csapagycsoport) 105
M24 (3. csapagycsoport) 220

10.3.3 A tengelykapcsolé bedllitocsavarjanak meghuzasi nyomatékai
19. tabl. A tengelykapcsolo beallitocsavarjanak meghtzasi nyomatékai.

Méret Meghuzasi nyomaték [Nm]
M6 4
M8 8
M10 15
M12 25
M16 70
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10.4 Legnagyobb megengedett lizemi nyomas
20: tablazat Legnagyobb megengedett lizemi nyomas [kPa] (ISO 7005-2/3 szerint)

Max. hémérséklet [°C]

Anyagok

50 120 150 180 200
G 1600 1600 1400 1300 1300
NG 1600 1600 1550 1500 1450
B 1300 1200 1200 1200 -
R 1600 1400 1200 1200 1200
25-125 R 600 525 490 450 450
25-160 R 800 700 650 600 600
150-315R6 | 1000 875 750 750 750
200-200 R 1000 875 750 750 750
250-200 R 1000 875 750 750 750

100 kPA = 1 bar
Tesztnyomas: 1,5 x max. Uzemi nyomas.

21: tébldzat A tengelytémitések lizemi jellemzbinek maximalis értékei

Legnagyobb
Tengelytomités-tipusok uzr;‘l:‘?inged’ett” Max. hémérséklet 2 [°C]
yomas
[kPa]

S2 1600 105
S3 1000 105
S4 1600 160
M2/ MW2 / MQ2 - MG12: viz 1200 —-20-t6l 120-ig (révid idére akar 140-ig)
M2 / MW2 / MQ2 - MG12: vegyszerek 1600 —-20-t6l 200-ig
M2/ MW2 / MQ2 - M7N 1600 -50-t61 220-ig
M3/ MW3 / MQ3 - HJ92N 2500 -50-t6l 220-ig
M3/ MW3/MQ3 - HJ997GN 2500 —-20-t6l 180-ig
C2 Unitex: viz 1200 —20-t6l 120-ig (révid idére akar 140-ig)
C2 Unitex: vegyszerek 1200 —-20-tol 200-ig
C3/CQ3/CD3 Cartex AQ1 2500 -40-t6l 220-ig
C3/CQ3/CD3 Cartex Q1Q1 1200 -40-t8l 220-ig

) A mechanikai tdmités legnagyobb megengedett nyomasa, a szivattyu Gzemi
nyomasa alacsonyabb lehet.

2) Max. hémérséklet a szivattyuzott folyadéktdl fliggéen. Kérje tanacsunkat, vagy

forduljon a mechanikai tomités gyartdjahoz.
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10.5

Legnagyobb fordulatszam
22: tablazat Legnagyobb fordulatszam

cc Legnagyobb fordulatszam
L1-L3 L2-L4 L5-L6

25-125 - - 3600
25-160 - - 3600
32-125 3600 - 3600
32C-125 3600 - 3600
32-160 3600 - 3600
32A-160 3600 - 3600
32C-160 3600 - 3600
32-200 3600 - 3600
32C-200 3600 - 3600
32-250 3600 - 3000
40C-125 3600 - 3600
40C-160 3600 - 3600
40C-200 3600 - 3600
40-250 3600 - 3600
40A-315 3000 - 1800
50C-125 3600 - 3600
50C-160 3600 - 3600
50C-200 3600 - 3600
50-250 3600 - 3000
50-315 3000 - 1800
65C-125 3300 3600 3300
65C-160 3300 3600 3300
65C-200 3300 3600 3300
65A-250 3000 3600 3000
65-315 3000 - 1800
80C-160 2700 3600 2700
80C-200 2400 3600 2400
80-250 2700 3600 2700
80A-250 2400 3000 2400
80-315 2400 3000 1800
80-400 2400 - 1500
100C-200 2400 3000 2400
100C-250 3000 3000 3000
100-315 3000 3000 1800
100-400 2100 - 1500
125-250 1800 - 1800
125-315 1800 2100 1800
125-400 1800 - 1500
150-315 1500 1800 -

150-400 1800 1800 1500
200-200 1800 1800 -

250-200 1500 1500 -
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10.6

Nyomas a tengelytomités helyén az M.. és a C.. tipusu tengelytomitések esetén

A bemend nyomasnal magasabb nyomas a tengelytomités helyén és a kézeg kiilsé

keringetése a nyomadagi oldal feldl; 1000 kg/m? fajsulyra kiszamitva.

23: tédbldzat Nyoméas a tengelytomités helyén az M2-MQ2-MW2-M3-MQ3-MW3-C2-
C3-CQ3 tipusu tengelytémitések esetén

n[min'}/[bar]

cc 900 | 1200 |1500 (1800 | 2100 |2400 [2700 |3000 (3300 |3600
25-125 02|03 | 05 | 07 | 09 1,2 1,5 1.8 | 22 | 26
25-160 03| 04 | 0,7 1,0 1,4 18 | 23 | 28 | 34 | 4,0
32-125 02|03 | 05 | 07 | 09 1,2 1,5 18 | 22 | 26
32C-125 02| 04 | 05| 07 | 09 1,2 1,5 18 | 22 | 26
32-160 03| 04 | 0,7 1,0 1,4 18 | 23 | 28 | 34 | 4,0

32A-160 03| 04 | 0,7 1,0 1,4 18 | 23 | 28 | 34 | 4,0

32C-160 03| 04 | 0,7 1,0 1,4 18 | 23 | 28 | 34 | 40

32-200 03| 06 | 09 1,3 18 | 23 | 30 | 3,7 | 44 | 53
32C-200 03| 06 | 09 1,3 18 | 23 | 30 | 3,7 | 44 | 53
32-250 05| 09 14 | 20 | 27 | 35 | 44 | 55 | 66 | 79

40C-125 02| 03 | 05 | 0,7 1,0 1,3 16 | 20 | 24 | 28

40C-160 02| 04 | 06 | 09 | 12 16 | 20 | 25 | 30 | 35

40C-200 03|06 | 10| 14 | 19 | 25 | 31 39 | 47 | 56

40-250 05|09 | 14 | 20 | 27 | 35| 45 | 55 | 6,7 | 79

40A-315 07| 13 | 20 | 29 | 39 | 51 65 | 80

50C-125 0203 |05 | 07 | 09 1,2 1,5 19 | 23 | 2,7

50C-160 02| 04 | 0,7 1,0 1,3 1,7 | 21 26 | 32 | 38

50C-200 03,06 | 09|13 |18 | 24 | 30| 37 | 45 | 54

50-250 05|09 | 13| 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 68 | 81

50-315 07,12 |19 |28 | 38 | 50| 63 | 7,8

65C-125 02|03 | 05 | 07 | 09 1,2 1,5 19 | 22 | 27

65C-160 02| 04 | 06 | 09 1,2 16 | 20 | 25 | 3,0 | 3,6

65C-200 03| 06 | 09 1,4 19 | 24 | 31 38 | 46 | 55

65A-250 05/ 09 |14 | 20 | 27 | 35| 44 | 54 | 66 | 7,8

65-315 07| 13 | 20 | 29 | 40 | 52 | 66 | 8,1

80C-160 02|04 | 06 | 09 | 12 15119 | 24 | 29 | 34

80C-200 03| 05 | 0,8 1.1 1,5 | 20 | 25 | 31 38 | 45

80-250 05| 09 14 | 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 6,8
80A-250 05| 09 14 | 20 | 28 | 36 | 46 | 56 | 6,8
80-315 07| 1,2 19 | 2,7 | 37 | 48 | 6,0 | 7,5
80-400 10| 1,8 | 29 | 41 5,6

100C-200 (03| 06 | 10 | 14 | 19 | 24 | 31 3,8

100C-250 |04 | 0,8 1,2 1,7 | 23 | 30 | 3,8 | 4,7

100-315 07| 13 | 20 | 29 | 39 | 51 6,5

100-400 13| 23 | 36 | 52 | 7,1

125-250 04| 08 1,2 1,7 | 24 | 31 3,9

125-315 07| 12 | 20 | 28 | 38 | 50

125-400 1,11 20 | 31 45 | 6,1

150-315 08| 14 | 22 | 32 | 3,0

150-400 13| 23 | 36 | 42 | 50

200-200 05| 0,8 1,3 1,6

250-200 05| 05 | 13 1,8 | 2,0
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10.7 Nyomas a jarokerék kozelében az S.. és a CD3 tipusu tengelytomitések esetén

A bemend nyomasnal magasabb nyomas a jardkerék kdzelében 1000 kg/m3

fajsulyra kiszamitva.

24: tdbldzat Nyoméas a jarokerék kbzelében az S2, S3, S4 és CD3 tipusu
tengelytémitések esetén

cc n[min1)/bar

900 | 1200 [1500 (1800 | 2100 2400 (2700 (3000 |3300 |3600
25-125 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
25-160 0,1 0,3 0,4 0,6 0,8 1,0 1,3 1,6 1,9 2,3
32-125 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
32C-125 0,1 0,2 0,2 0,3 0,5 0,6 0,7 0,9 1,1 1,3
32-160 0,1 0,3 0,4 0,6 0,8 1,0 1,3 1,6 1,9 2,3

32A-160 01} 03|04 | 06 | 08 1,0 1,3 1,6 1,9 | 23
32C-160 0103 | 04 | 06 | 0,8 1,0 1,3 1,6 19 | 23

32-200 01102 | 04 | 05| 0,7 1,0 1,2 1,5 1,8 | 21
32C-200 0102 | 04 | 05 | 0,7 1,0 1,2 1,5 1.8 | 21
32-250 02| 04 | 06 | 09 1,2 16 | 20 | 25 | 30 | 3,6

40C-125 0102 |03 )| 04| 05| 06 | 08 1,0 1,2 1,4

40C-160 01,02 02|03 |05 )| 06| 081|099 | 11 1,4

40C-200 02| 04 | 06 | 0,8 1,1 1,5 19 | 23 | 28 | 3,3
40-250 03| 0,5 | 0,7 1.1 1,4 19 | 24 | 29 | 35 | 4,2

40A-315 04| 0,7 1,1 16 | 22 | 28 | 36 | 44
50C-125 01| 01 0,1 0202 |03 |04 | 05|06 |07

50C-160 01,02 | 03|04 05|07 |08 | 10| 12 1,5

50C-200 0170203 | 05| 06 | 08 1,0 1,3 1,6 1,9

50-250 03| 05 | 0,7 1.1 1,4 19 | 24 | 29 | 35 | 42

50-315 03| 06 | 09 1,3 1,7 | 23 | 29 | 3,6
65C-125 00| 00 | 0,0 | O1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2

65C-160 0,1 0,1 0,1 02 02|03 | 04| 05| 06 | 07

65C-200 01702 | 04 | 05| 07 | 09 1.1 1,4 1,7 | 2,0

65A-250 020305 ]|08 |10 13| 17 | 21 25 | 30

65-315 04| 08 1,2 1,7 | 23 | 30 | 3,8 | 4,7
80C-160 00| 00 | 00 | 0,0 | O1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

80C-200 0,0 | 01 0,1 0,1 02 | 02|03 | 04| 04 | 05

80-250 02| 03|04 | 06 | 08 1,0 1,3 16 | 20
80A-250 02| 03 | 04 | 06 | 0,8 1,0 1,3 16 | 20
80-315 02| 04 | 07 1,0 1,3 1,7 | 22 | 27
80-400 04| 0,7 1,0 1,5 | 2,0

100C-200 | 0,1 | 0,1 0,1 02 | 02|03 | 04| 05
100C-250 (01| 02 | 03 | 04 | 05 | 06 | 0,8 1,0

100-315 03| 05 | 0,7 1,0 1,4 1,8 | 2,3

100-400 06| 11 1,7 | 25 | 34
125-250 01,0203 )| 04| 05| 07 | 08

125-315 02| 04 | 06 | 0,8 1,1 1,5 1,9
125-400 04| 0,7 1.1 16 | 2,2
150-315 01(02 | 04 | 05 | 0,7
150-400 04| 06 1,0 1,4 1,9
200-200 0,0| 00 | 0,0 | 0,1
250-200 0,0| 01 0,1 0,1 0,2
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10.8 A karimakra hato er6k és nyomatékok megengedett értékei

A csdvek terhelése miatt a szivattyu karimaira hat6 eré6k és nyomatékok a szivattyu
elallitddasat, a szivattyuhaz alakvaltozasat és tulterhelését, ill. a szivattyu és az
alaplemez kozotti rogzitéesavarok tulterhelését okozhatjak.

A karimakra hato legnagyobb megengedett er6k és nyomatékok alapjaul a
tengelyvég egy roégzitett ponthoz képesti oldaliranyu elmozdulasanak alabbi
maximalis értékei szolgalnak:

« AQ(+) és az 1. csoportba tartoz6 szivattyuk: 0,15 mm,
* A 2. csoportba tartozé szivattyuk: 0,20 mm,
* A 3. csoportba tartozé szivattyuak: 0,25 mm,

Az értékek egyszerre minden iranyban, pozitiv vagy negativ el6jellel, vagy kilon is
alkalmazhatok az egyes karimdkra (szivo- és nyomooldal).

88: abra Koordinata-rendszer
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25: tablazat A kariméakra hato er6k és nyomatékok megengedett értékei az MSZ EN
ISO 5199 szabvany szerint

CcC Nem sajtolt alaplemezu szivattyuegyseg
Vizszintes tengelyi szivattyu, alsé ag, Vizszintes tengelyi szivattyu, fels6 ag,
x tengely z tengely
Eré [N] Nyomaték [Nm] Eré [N] Nyomaték [Nm]

Fy | Fz | Fx | F [ My | Mz | Mx | XM | Fy | Fz | Fx | XF | My | Mz | Mx | =M
25-125" | 630 | 595 | 735 [1155] 525 | 595 | 770 [1120] 490 | 595 | 525 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910
25-160" | 525 | 490 | 595 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910 | 490 | 595 | 525 | 910 | 420 | 490 | 630 | 910
32-125 [1050| 945 [1155[1820| 700 | 805 | 980 [1435| 595 | 735 | 630 [1155| 525 | 595 | 770 [ 1120
32C-125 [1050| 945 (1155|1820 | 700 | 805 | 980 [1435| 595 | 735 | 630 | 1155| 525 | 595 | 770 | 1120
32-160 [1050| 945 [1155|1820| 700 | 805 | 980 [1435| 595 | 735 | 630 [1155| 525 | 595 | 770 (1120
32A-160 [1050| 945 [1155[1820| 700 | 805 | 980 [1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 | 1120
32C-160 {1050 945 | 11551820 | 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 |1155| 525 | 595 | 770 | 1120
32-200 |1050| 945 [1155|1820| 700 | 805 | 980 [1435| 595 | 735 | 630 | 1155| 525 | 595 | 770 (1120
32C-200 {1050 945 | 1155|1820 | 700 | 805 | 980 |1435| 595 | 735 | 630 | 1155| 525 | 595 | 770 | 1120
32-250 [1050| 945 [1155]1820| 700 | 805 | 980 [1435| 595 | 735 | 630 | 1155| 525 | 595 | 770 | 1120
40C-125 [1295[1190[1470|2310| 770 | 840 [1050[1540| 700 | 875 | 770 [1365] 630 | 735 | 910 [ 1330
40C-160 {1295[1190(1470|2310| 770 | 840 [1050|1540| 700 | 875 | 770 {1365| 630 | 735 | 910 {1330
40C-200 [1295[1190(1470|2310| 770 | 840 [1050(1540| 700 | 875 | 770 [1365| 630 | 735 | 910 {1330
40-250 |1295(1190(1470(2310| 770 | 840 |{1050{1540| 700 | 875 | 770 [1365| 630 | 735 | 910 {1330
40A-315 [1295|1190]1470[2310| 770 | 840 [1050|1540| 700 | 875 | 770 |[1365| 630 | 735 | 910 [1330
50C-125 [1575]1435[1750(2765| 805 | 910 | 1120 [ 1645| 945 | 115510501820 | 700 | 805 | 980 {1435
50C-160 [1575(1435]|1750(2765| 805 | 910 | 1120|1645| 945 [ 1155|1050|1820| 700 | 805 | 980 |1435
50C-200 [1575(1435]|1750(2765| 805 | 910 | 1120|1645| 945 | 1155|1050(|1820| 700 | 805 | 980 |1435
50-250 [1575[1435|1750|2765| 805 | 910 (1120 |1645| 945 | 115510501820 700 | 805 | 980 | 1435
50-315 [1295[1435|1750|2765| 805 | 910 [1120|1645| 945 |1155|1050(1820| 700 | 805 | 980 (1435
65C-125 [2100(1890(2345(3675| 875 [1015|1225]1820( 1190 | 1470|1295|2310| 770 | 840 (1050|1540
65C-160 [2100|1890(2345|3675| 875 [1015|1225[1820| 1190 [1470|1295|2310| 770 | 840 {1050|1540
65C-200 [2100(1890|2345|3675| 875 [1015|1225]|1820| 1190 | 1470 |1295|2310| 770 | 840 (1050|1540
65A-250 (2100(1890(2345[3675| 875 |1015]1225({1820{1190 [1470|1295(|2310| 770 | 840 (1050|1540
65-315 |2100|1890(2345|3675| 875 |1015(1225|1820|1190|1470|1295|2310| 770 | 840 | 1050 | 1540
80C-160 [2485(2240|2765(4340]1050(1330(1470(2135[1435[1750|1575|2765| 805 | 910 [ 1120|1645
80C-200 [2485(2240|2765|4340|1050(1330|1470|2135(1435(1750|1575|2765| 805 | 910 (1120|1645
80-250 |2485|2240(2765|4340(1050({1330|1470{2135|1435(1750|1575|2765| 805 | 910 {1120 |1645
80A-250 (2485|2240|2765[4340|1050|1330(1470(2135|1435|1750|1575|2765| 805 | 910 | 1120|1645
80-315 |2485[2240(2765|4340(1050|1330(1470(2135(|1435(1750|1575|2765| 805 | 910 | 1120 (1645
80-400 |2485[2240(2765|4340|1050|1330(1470(2135]|1435|1750|1575|2765| 805 | 910 | 1120 | 1645
100C-200 [2485(2240|2765]|4340(1050|1330|1470|2135(1890{2345|2100|3675| 875 [1015[1225|1820
100C-250 | 2485 (224027654340 1050|1330 (1470|2135|1890|2345|2100(3675| 875 |1015| 1225|1820
100-315 |2485(2240|2765|4340[1050|1330(1470(2135|1890|2345|2100{3675| 875 [1015|1225|1820
100-400 |2485|2240(2765|4340]|1050|1330|1470|2135]|1890|2345|2100|3675| 875 |1015|1225| 1820
125-250 [3150(2835[3500[5495(1225[1435[1750|2555|2240(2765|2485[4340|1050[1330(1470[2135
125-315 |3150(2835 (3500 |5495|1225|1435| 1750 (2555|2240 (2765 |2485(4340|1050( 1330|1470 (2135
125-400 |3150|2835|3500|5495]|1225{1435|1750|2555|2240|2765|2485[4340|1050|1330|1470|2135
150-315* [4200|3780[4690(7315|1610| 1855|2275 [3360 (2835|3500 (3150|5495 | 1225|1435[ 1750|2555
150-400* |{4200|3780{4690|7315(1610|1855|2275|3360|2835 3500|3150 |5495|1225]|1435|1750|2555
200-200" [4200|3780[4690|7315][1610|1855]|2275]3360|3780[4690|4200|7315[1610|1855|2275| 3360
250-200* [5215(4725]|5845]9135[2205|2555|3115|4585(4725[5845|5215|9135]|2205|2555[3115 4585

* G, B és NG valtozatban nem kaphato
Az el6z6 tablazatban szerepl6 alapértékeket meg kell szorozni a szivattyahaz
anyagara jellemz6 alabbi egyutthatdkkal:

Ontottvas vagy bronz (DN < 200) 0,5
Ontéttvas vagy bronz (200 < DN < 500) 0,57
Gombgrafitos 6ntottvas 0,8
Rozsdamentes acél 1
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CombiChem
10.9 Hidraulikus teljesitmény
10.9.1 Teljesitmények attekint6 abraja: G, NG, B

[m]200
150 — =~
120 40A-3157750-31577765-315 ?\\
) 80-315|
100 — : )
5 o
80‘2507 N
8 32-250 \40-2%* 50-250 7Z %%i‘i%% C
60 < — /%000\
1 50 32-200 e 65C-20080C-200°0
40 | 32C-200 /Z S
S /S L
H 32A-160 \32-160 SN \é
30 32C-160 /40C-160//50C-160 /65C-160 Vv
25 i 80C-160
b ATNA
20 50C-125
32-125 32C-125 Zesc-1A
15 40C-125
10

8
4 6 78 10 15 20 30 40 50 60 80 100

Q —

150 200 300 400
[m/h]

89: abra  Teljesitmények attekinté abraja, 3000 min? (G, NG, B)
[m]70
60 JT — ]
50 100-400 =
| 80-400 7/ 125-40(?
20 40A-315 50-315/ 65-315 ™
80-315 %00315 125-315
25 ) =2 g
20 32-250 40-250) 50-250 1/ 65A-250 7 -
/ {__80A-250
T 15 = = ‘
32-200 > 32C-200 $40C-200 65C-200,80C-200 ‘90\0>/
H 10 | / 50C-200
< ~ LA ~
8 32A-160 1 >32-160 4 SOC-WGUV N LN\
7 32C-160 4oc-1?/, 65C-160) 80C-160)
I
6 ™~
\(Q
5
50C-125 N
4 32-125 32C-125 65C-125
40C-125
T TV TNA
2
2 3 4 5678 10 15 20 30 40 5060 80 100 150 200 300
Q — [m/h]
90: abra  Teljesitmények attekinté abraja, 1500 min”? (G, NG, B)
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m] 160 |
[ ]140

I ~——
——
120
32-250 \40-250 50-250 65A-25o] 80-250
100 yA A1 N
80 ¢ <
70 32-200 400-206% 65C-200 800-200%
60 L 32C-200 50C-200
50 R N — | T
t 32A-160 %@ 50C-16( ~
40 2C-160 /40C-160 65C-160, 80C-160) |
H \<< e
30 50C-125
25 — AN
32-125 / 32C-125 \ /650-125
20 40C-125
T~ LA
15
10 V1531

4 5678 10 15 20 30 40 5060 80100 150 200 310
Q — [m/h]

91: abra  Teljesitmények attekinté abraja, 3600 min? (G, NG, B)

[m]100 -
80 ] .
100-400 =/
;8 80-400 125-400)
50 E— T —
40A-315 50-31? 65-315
80-315 125-315
40 0031
S Sa ~———<{
30 1 SR0.25)
32-250 \40-250 50250 /| 65A-250 2 100250,
25 27 f 80A-250 L\u‘lzs-zso
20 TN —~l_ . I 7000 ‘
1 32-200 > 32C-200 Ztoozo} 65C-200,80C-200 %;&/
| 50C-200 ‘

N

15
— AT\\
H 32A-160 | N3 @ ) <
0 2C-160 740C-160/ W85 160 80C-160

8 N \/\

7 >\1\500-125 X S
6 32-125 32C-125 \> /stc-ms
5 40C-125

. A A

3

2

2 3 4 5678 10 15 20 30 40 5060 80 100 150 200 300 400
Q — [mifh]

92: abra  Teljesitmények attekinté abraja, 1800 min? (G, NG, B)
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10.9.2 Teljesitmények attekint6 abrija: R

[M]200
150 ——
~_g5. —
40A-31 0-31 & 31%31 I
120 5 50-315 5
100 = L\ K\ >
E— ~ o= 0315
~250
gg 32-250 \|40-250 )" 50-250 *SgiAz-??)%f
60 H— = \\4 - \H\AL 7000?/
555
1 50 32-200 \ 40200 65C-200 \ N
sol L[ 32160 Jc200) | oo | /80c-200 Owg>

s 6:5 QQ
H 25-160 N NS \C\@Q\Q‘
30 6019

N 32C-16(0y40C-160/ 50C-1

~ /TR
20
25-125 %2-125/ 32C-125 500-1%6501\2&

15 40C-125
—
ol LML/

4 678 10 15 20 30 40 5060 80100 150 200 300 400
Q — [m/h]

25 ——

93:4bra  Teljesitmények attekint6 abraja, 3000 min™! (R)

[m] 70 ]
60 o~ —
™~ |-
50 100-400 150-400
|| 80400 ]/ 125-400
40 |
~_ —
65-315 150-313
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\5%
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94: abra  Teljesitmények attekinté abraja, 1500 min? (R)
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96: abra  Teljesitmények attekints abraja, 1800 min™! (R)
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10.10 Zajszint adatok

10.10.1 Kibocsatott zaj a szivattyu teljesitményének fliggvényében

[dB(A)]

96

94
L1

90 =

86 /: o

84

82 Eaii O

80 L // L1

78

76 e »
1 e

;‘21 o= / L

70 -1 L1 L1 L1

68 e 1

66

64 L] // /

62 «EED

60

58 ] o

56

54

4103_A

\
\

\

0,1 1 10 P [kW] 100 200

97: abra  Zajszint a szivattyuteljesitmény [kW] fliggvényében 1450 1/perc
fordulatszamnal
A = hangteljesitmény szintje, B = hangnyomas szintje
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98: abra  Zajszint a szivattyuteljesitmény [kW] fliggvényében 2900 1/perc
fordulatszamnal
A = hangteljesitmény szintje, B = hangnyomas szintje
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10.10.2 A teljes szivattyuegység zajszintje
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99: ébra A teljes szivattyuegység zajszintje

A teljes szivattylegységre jellemz6 zajszint meghatarozasahoz a motor zajszintjét
hozza kell adni a szivattyuéhoz. Ez a fenti grafikon segitségével kbnnyen
elvégezhetd.

1 Hatarozza meg a szivattyu zajszintjét (L1), lasd: 97. abra vagy 98. abra.

2 Hatarozza meg a motor zajszintjét (L2), lasd a motor dokumentaciojat.

3 Hatarozza meg a két szint |L1 - L2| kll6nbségét.

4 Keresse meg az eltérés értékét az |L1 - L2| tengelyen, és haladjon felfelé a
gorbéig.
A gorbét érinté ponttél menjen balra az L[dB] tengelyig, és olvassa le az értéket.
Adja hozza ezt az értéket a két zajszint (L1 vagy L2) kézul a magasabbhoz.

Példa:

Szivattyu 75 dB; motor 78 dB.

2 |75-78| =3 dB.

3 3 dB az xtengelyen = 1,75 dB az y tengelyen.

4 Legmagasabb zajszint + 1,75dB =78 + 1,75 = 79,75 dB.

—_
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